EDITAL DE SELEGAO DE BOLSISTA DE INICIACAO CIENTIFICA

n2 01/2026

O professor Alexandre Aparecido Buenos do Departamento de Engenharia Mecanica do

Centro de Tecnologia da Universidade Federal de Santa Maria (UFSM) torna publico a abertura

de inscri¢Ges para selecdo de académicos dos cursos de graduacgio e/ou profissionalizante das

escolas técnicas da Universidade Federal de Santa Maria para Bolsa de Inicia¢do Cientifica obtida

junto ao Edital FIPE UNIFICADO 09/2026.

Asinformacgdes sobre a bolsa e os demais detalhes relativos aos requisitos e as exigéncias

do bolsista constam no Edital FIPE UNIFICADO 09/2026. A Minuta do Projeto de Pesquisa pode

ser consultado no ANEXO 1. Esses documentos devem ser consultados antes da submissdo ao

processo de selegdo.

1. OBJETO

Titulo do Projeto

Avalia¢do da Influéncia dos Parametros de Impressdo nas
Propriedades Mecanicas dos Materiais utilizados na

Impressao 3D de Pecas

Unidade de Ensino

Centro de Tecnologia

Departamento/Laboratério

Departamento de Engenharia Mecénica

Registro na UFSM n° 059730

Area do CNPq (32 nivel)
Fabricacao

Engenharias - Engenharia Mecanica - Processos de

Numero de vagas 1 (uma)

2. CRONOGRAMA

ATIVIDADE

PERIODO

Prazo de inscricdo dos candidatos

15 a 17 de abril de 2026

Avaliacao dos candidatos

22 a 24 de abril de 2026

Divulgacao do resultado preliminar

até 26 de abril de 2026

Prazo para solicitacdo de reconsideragao do resultado

27 de abril de 2026

Andlise dos pedidos de reconsideracao

28 de abril de 2026

Divulgacao do resultado final

até 30 de abril de 2026

Envio do resultado do Edital

até 30 de abril de 2026

Indicacdo do bolsista no Portal

Até 09 de maio de 2026

Periodo de vigéncia da bolsa e atividades do bolsista

01 de maio até 31 de dezembro de 2026

3. DAS INSCRICOES

Os académicos aptos a participar do Edital de Selecdo devem realizar a inscricdo no

periodo estipulado no cronograma, por meio do e-mail (alexandre.buenos@ufsm.br),

apresentando os seguintes documentos e atendendo aos procedimentos abaixo:




e Histérico escolar atualizado do Curso de Gradua¢do em Engenharia Mecanica ou
Graduacao em Engenharia Aeroespacial;

e Curriculo no modelo Lattes;

e (arta de intenc¢des, contendo os motivos que levaram o candidato a participar do
processo seletivo para a bolsa do projeto, bem como suas qualifica¢cdes, habilidades,
conhecimentos e experiéncias. Obs.: maximo de 5 paginas, fonte Arial tamanho 11,
espagamento de 1,5;

e Disponibilidade de 16 a 20 horas semanais para atuacdo no projeto, com horarios a
serem definidos entre o coordenador e o bolsista;

e Participacdo em entrevista a ser realizada de forma presencial (Prédio 10, NUMAE, Sala
402B) ou remota (o link do Google Meet e o horario da entrevista serdo encaminhados

ao e-mail do candidato até o dia 21 de abril de 2026).

4. DO PROCESSO DE SELEGCAO e CLASSIFICAGAO
O processo seletivo sera realizado de acordo com os seguintes critérios:

e (Peso 2,00 da nota) Histérico escolar, serdo avaliadas as disciplinas
aprovadas/reprovadas, semestre cumpridos no curso e o cumprimento de disciplinas
relacionadas com o projeto de pesquisa;

e (Peso 2,00 da nota) Curriculo no modelo Lattes, sera avaliada a producdo cientifica do
candidato;

e (Peso 2,00 da nota) Carta de intencbes, sera avaliado o interesse, qualificagOes,
habilidades, conhecimentos e experiéncias do candidato;

e (Peso 4,00 da nota) Participacdo em entrevista, sera avaliada a experiéncia do candidato
em relacdo a participacdo em projetos, conhecimento sobre a drea do projeto e
disponibilidade de tempo para atender as atividades do projeto (minimo 16 horas

semanais).

Os(as) candidatos(as) aprovados(as) serdo classificados(as) na ordem decrescente das
notas finais obtidas. Em caso de empate, serdo considerados os seguintes critérios sequenciais:
possuir beneficio socioeconémico (BSE) na UFSM; maior experiéncia em atividades relacionadas
a tematica do projeto; e, maior idade. Serdo considerados aptos aqueles candidatos com nota
igual ou maior do que 7,0 (sete virgula zero), sendo indicado o mais bem classificado, enquanto
que os demais aptos sdo automaticamente considerados suplentes em caso de desisténcia ou

substituicdo de bolsista indicado.



5. DA DIVULGAGCAO DOS RESULTADOS E INDICACAO DO BOLSISTA

O resultado preliminar sera divulgado pelo docente diretamente aos alunos inscritos no
e-mail do aluno(a) na data estabelecida no Cronograma. Os candidatos poderdo interpor pedido
de reconsideragdo contra o resultado inicial por e-mail diretamente ao docente na data
estabelecida no Cronograma, contendo as justificativas pertinentes. Apds a andlise de eventuais
pedidos de reconsideragao, o resultado final de selegao realizada pelo docente serd enviado para
divulgacdo no site da UFSM até o dia 30 de abril de 2026. Apés publicagdo, o docente devera
cadastrar o aluno no Portal de Projetos e indicar o bolsista selecionado no Portal Docente até o
dia 09 de maio de 2026. O docente deverd manter, sob sua responsabilidade, arquivo fisico ou
digital com as informacdes do processo seletivo contendo todas as documentacdes pertinentes

ao processo, inclusive o Termo de Compromisso do Bolsista.

Santa Maria, 13 de abril de 2026.



ANEXO 1 - MINUTA DE PROJETO DE PESQUISA

1 - IDENTIFICAGAO:

1.1 Nome do Solicitante: Alexandre Aparecido Buenos

2 -DADOS DO PROJETO:

2.1 Titulo: AVALIAGCAO DA INFLUENCIA DOS PARAMETROS DE IMPRESSAO NAS PROPRIEDADES
MECANICAS DOS MATERIAIS UTILIZADOS NA IMPRESSAO 3D DE PECAS
2.2 Registro UFSM: 059730

3 — CARACTERIZAGAO E JUSTIFICATIVA:

A manufatura aditiva (AM), especialmente a tecnologia de Modelamento por Fusdo e Deposi¢do
(FDM), tem se tornado uma das principais abordagens para a fabricagdo de componentes
funcionais e prototipagem rdpida. Esse método se destaca por sua capacidade de produzir
geometrias complexas com eficiéncia e baixo custo. Dentre os diversos materiais disponiveis
para FDM, o Acrilonitrila Estireno Acrilato (ASA) se sobressai devido as suas excelentes
propriedades mecanicas, resisténcia as intempéries e estabilidade térmica, tornando-se uma
alternativa promissora ao Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS) e ao Acido Polilatico (PLA).

No entanto, apesar do potencial do ASA, a maioria das pesquisas existentes concentra-se em
materiais mais amplamente utilizados, como PLA e ABS, resultando em uma lacuna no
conhecimento sobre o desempenho desse material em aplicacbes que exigem alta resisténcia
mecanica ou que exigem resisténcia a cargas ciclicas que tendem a gerar fadiga no material.
Especificamente, ha uma escassez de estudos abordando a influéncia dos parametros de
impressdo resisténcia mecanica e no comportamento a fadiga de componentes fabricados com
ASA. Isso limita o entendimento sobre como otimizar as condi¢cdes de fabricacdo para garantir a
melhor performance dos produtos finais.

Dessa forma, este estudo se justifica pela necessidade de preencher essa lacuna, fornecendo
uma analise detalhada dos efeitos dos parametros de impressdo 3D no comportamento a fadiga
de pecas impressas em ASA. Ao investigar varidveis como orientacdo de impressao, espessura de
parede, altura de camada e densidade de preenchimento, busca-se identificar a combinacdo
ideal de configuracGes para gerar resisténcia mecanica adequada para as pegas. Os resultados
esperados podem contribuir significativamente para o avan¢o da manufatura aditiva, oferecendo
subsidios para o uso eficaz do ASA em aplicagBes estruturais e funcionais.

4 — OBJETIVOS E METAS:

O objetivo principal deste estudo é analisar a influéncia dos parametros de impressao 3D no
comportamento a fadiga de pecas fabricadas com Acrilonitrila Estireno Acrilato (ASA) utilizando
a tecnologia de Modelamento por Fusdo e Deposi¢do (FDM).

Metas e Indicadores

1. Identificar os principais parametros de impressdo que afetam a resisténcia mecanica das pegas
em ASA.

2. Realizar testes experimentais para avaliar a resisténcia a fadiga das pegas impressas em uma
configuracdo de impressdo 6tima.

3. Analisar os dados obtidos e estabelecer correlagGes entre os pardmetros de impressao e a
resisténcia a fadiga do material.

4. Determinar a configuragdo ideal de impressao para maximizar a resisténcia a fadiga das pecas
fabricadas com ASA.

5. Contribuir para o avanco da manufatura aditiva, fornecendo diretrizes para aplicacdes
estruturais e funcionais com ASA.

6. Contribuir para formacdo de alunos de graduagao




5 - METODOLOGIA:

Para alcancar os objetivos propostos, este estudo seguird uma abordagem experimental baseada
em andlise sistematica dos parametros de impressdo 3D e seus efeitos sobre a resisténcia a
fadiga de pecas fabricadas com ASA. A metodologia sera estruturada nas seguintes etapas:

1. Revisdo Bibliogréfica

- Levantamento de artigos cientificos, normas técnicas e documentos sobre a manufatura
aditiva, especificamente sobre a tecnologia FDM e o uso do material ASA.

- Identificagdo dos principais parametros de impressdo que influenciam a resisténcia mecanica
das pegas.

- Defini¢do das lacunas de conhecimento e justificativa da pesquisa.

2. Planejamento Experimental

- Defini¢do da configura¢do de impressao 6tima.

- Selegdo do software de fatiamento e configuracdo das impressoras 3D.

- Determinagao do numero de corpos de prova e do delineamento experimental.

3. Fabricagdo dos corpos de prova

- Impressdo dos corpos de prova estabelecidos no planejamento experimental.

- Inspec¢do dos corpos de prova para garantir a conformidade com os padrdes desejados.

- Armazenamento e organizacdo dos corpos de prova.

4. Testes de Resisténcia a Fadiga

- Preparacdo dos corpos de prova conforme normas técnicas.

- Realizagdo dos ensaios mecanicos utilizando uma mdaquina de ensaios por viga rotativa.

- Coleta e registro dos dados. Geracdo de curva S-N. Determinacdo de resisténcia a fadiga.

5. Andlise de Dados

- Aplicacdo de estatistica descritiva para organizar e interpretar os resultados.

- Analise de variancia (ANOVA) ou outros métodos estatisticos para analise dos dados.

6. Discussao dos Resultados e Conclusdes

- Comparacao dos resultados obtidos com os encontrados na literatura.

- Discussdo sobre resisténcia a fadiga de corpos de prova impressos em configuracdo de
impressdo tima.

7. Divulgacgao dos Resultados

- Elaboracgdo de um relatério técnico detalhado.

- Redacgdo de um artigo cientifico para submissdao em conferéncias ou periddicos especializados.
- Apresentagao dos resultados em eventos académicos e técnicos.

Essa metodologia permitira uma abordagem estruturada e rigorosa para avaliar o desempenho
do ASA em impressdo 3D, contribuindo para a otimizacdo de seus processos de fabricagao e
ampliacdo de suas aplicagGes industriais.

6 — RESULTADOS E/OU IMPACTOS ESPERADOS:

RESULTADOS ESPERADOS

1. Identificacdo dos Parametros Otimos de Impressdo: Determinacio da melhor configuracdes
de impressao para estudo da resisténcia a fadiga das pegas em ASA.

2. Andlise Estatistica: compreensdo do comportamento a fadiga de corpos de prova impressos
em ASA.

3. Banco de Dados Técnico sobre ASA na Manufatura Aditiva: Criagdao de um conjunto de dados
com os valores obtidos nos testes experimentais, auxiliando futuras pesquisas e aplicagdes
industriais.

4. Publicacdo Cientifica e Divulgacdo dos Resultados: Producdo de um artigo cientifico ou
relatério técnico para disseminar os achados do estudo e apresentacdo dos resultados em
conferéncias ou eventos académicos.




IMPACTOS ESPERADOS

1. Avanco no Conhecimento sobre ASA na Impressdao 3D: Reducdo da lacuna existente na
literatura sobre o desempenho mecanico do ASA em aplica¢Oes estruturais.

2. Melhoria na Qualidade e Confiabilidade das Pecas Produzidas: Possibilidade de fabricar
componentes mais resistentes e durdveis com ASA, otimizando seu uso na manufatura aditiva.
3. Contribuicdo para Setores Industriais: Aplicagcdo dos resultados para aprimorar processos de
impressdao 3D em setores como automotivo, aeroespacial e construcao civil.

4. Sustentabilidade e Eficiéncia na Produgdo: Reducdo de desperdicio de material ao definir
parametros mais eficientes e maior viabilidade do ASA como alternativa sustentdvel ao ABS e
outros polimeros.

Com esses resultados e impactos, o estudo contribuira significativamente para o avango da
manufatura aditiva, possibilitando a ado¢do mais ampla do ASA em aplicagdes que exigem alta
resisténcia mecéanica e estabilidade térmica.

7 — CRONOGRAMA DE EXECUGAO REFERENTE AO PERIODO DO EDITAL:

Agao

1. Revisdo bibliogréfica

2. Planejamento
experimental

3. Fabricacdo dos corpos
de prova

4. Testes de resisténcia a
compressao

5. Analise dos dados

6. Discussao dos
resultados e conclusdes

7. Divulgacgao dos

resultados
PLANO DE TRABALHO
Etapas Descricao Inicio Final
1. Revisdo Levantamento de artigos cientificos, | 05/2025 11/2025
bibliografica literaturas e normas sobre manufatura

aditiva, FDM e ASA.

2. Planejamento | Definicdo dos parametros de impressdo e | 05/2025 06/2025

experimental delineamento estatistico dos testes.

3. Fabricacao Impressdo das pecas com diferentes | 06/2025 07/2025
dos corpos de configuragdes e preparacdo para ensaios.

prova

4, Testes de Realizacdo dos testes de compressdo | 09/2025 09/2025
resisténcia a conforme normas técnicas.

compressao

5. Analise dos Tratamento estatistico e interpretacdo dos | 08/2025 11/2025
dados resultados experimentais.

6. Discussdo dos | Comparac¢do com a literatura e elaboragdo | 08/2025 11/2025
resultados e do relatério técnico.

conclusdes

7. Divulgacao Escrita e submissdo de artigo(s) para | 06/2025 12/2025
dos resultados eventos ou peridédicos nacionais ou
internacionais.
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