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Processo..: 23081.013525/2011-19 Pregdo SRP 302 / 2011 Data da Emissao: 10/10/2011
Abertura: Dia: 27/10/2011 Hora: 09:00:00
Objeto Resumido:
Modalidade de Julgamento : Menor Preco
Item Especificacédo Unidade Pregco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total
1 Serra fita para carne, equipado com moedor de carne, com as seguintes caracteristicas: Unidade 1.600,0000 1,00
Volante em ferro fundido diam. 220mm;
Lamina de corte em ago temperado de 5/8" x 1780mm;
Mesa fixa em a¢o inox com 462 x 562mm;
Kit moedor de carne boca 9;
Mesa opcional.
Altura - 860mm
Largura - 516mm
Profundidade - 570mm
Motor - 1/2 cv
2 Estufa com circulac&o e renovagao de ar forcado: Unidade 27.000,0000 1,00

Dados técnicos: Instalacdo: piso através de 4 rodas de apoio sendo 2 com travas
gabinete externo interno: ago 1020 com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica
em epoxi.

Circulacao e renovacdo de ar: motorizada com ventoinhas tipo Siroco

Acessorios inclusos: suporte para termémetro, 5 prateleira em aco 1020 pintada
Controlador de temperatura: microprocessado PID, com indicac&o digital precisdo de
+1,0°C

Sensor: tipo PT100,

Temperatura de trabalho: de ambiente +7°C com alcance até 200°C

Resisténcias: aletadas em inox

Isolacéo: 1a de vidro

Protec&o da temperatura: termostato eletromecénico ajustado pelo operador contra
super aguecimento

Nivel de ruido: 55dB aproximadamente

Portas: 2 com vedacao perfil de silicone

Suporte para prateleiras: 10 alojamentos

Dimens®es externas: (L x P x A): 1700x1100x1800 mm

Dimensd®es internas: (L x P x A): 1450x900x1200 mm (1.560Its.)

Volume: 1.560 litros

Consumo: 4000 W

Alimentacéo: 220 wolts
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Item

Especificagao Unidade

Preco Maximo Quantidade

Preco Unitario

Preco Total

3

LNBF - MULTIPONTO - BANDA C Unidade
Frequéncia de Entrada: 3.7 a 4.2 GHz

Frequéncia de Saida: 950 a 1450 MHz e 1550 a 2050MHz

Oscilador Local: 5.15 GHz e 5.75GHz

Temperatura de Ruido: 10°K (min.) 22°K (max.)

Estabilidade do Oscilador: £+ 1 MHz (25°C)

Ganho: 60dB (min.) 65dB (max.)

Nivel de saida P1dB: 5dBm

Impedancia: 75 ohms

Conector de saida: F tipo fémea

RECEPTOR PARA ANTENA PARABOLICA Unidade
Anélogico e Digital

Até 80 canais analdgicos

Até 2.000 canais digitais

Sintoniza Radio e TV

Bivolt automatico

Canais favoritos no controle remoto

Busca Cega de canais

2 saidas de audio e video

Tuners unificados (analégico/digital)
Caracteristicas técnicas

MPEG2 e DVB;

DISEQC 1.2 para multi-satelites (128 satelites)
Controle de banda para cada antena C/KU
Audio Digital com AC-3

Suporte a PIG

OSD Tele texto e fungéo de suporte de legendas
VBI suporte de Tele texto

Ajuda de apontamento da antena

Controle remoto multifuncao.

Acessorios Inclusos:

1 controle remoto

2 pilhas para o controle

1 manual do usuério em portugués.

Garantia minima de 12 meses.

Micro Soft-starter Unidade
DESCRICAO: Chave de partida estética Soft-Starter, Tens&do de alimentag&o trifasica

220 - 460 Vca;

Frequéncia 50 / 60 Hz; Corrente nominal de saida de 10 A; tenséo de saida 380 V ; 02

230,0000

350,0000

700,0000

1,00

10,00

5,00
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Item Especificacédo Unidade Preco Maximo Quantidade

Preco Unitario

Preco Total

Entradas Digitais (01 entrada para partida e parada, 01 entrada para reset de erros); 02
Saidas Digitais (01 saida a relé para indicacao de tensédo plena (By-Pass) ou defeito
(programavel), 01 saida a relé para indicagéo de Operagao); Comunicagao através
Interface Serial RS-232;

Protecdes: Sobrecarga do motor, Seqiéncia de fase, Falta de fase, Rotor blogueado,
Sobrecarga, Sobrecorrente e Falha interna.

Funcdes/recursos - Tensao inicial 30 - 80% Tensdo Nominal, Tempo da rampa de
aceleragcdo 1 - 20 s, Tempo da rampa de desaceleracéo Off - 20 s, Relacao entre In do
motor e In da chave 30 - 100%

Fixacado por parafusos ou montagem em trilho DIN 35 mm

Software de programacao via computador PC e driver, em ambiente Windows (Windows
XP, Vista, 7), para parametrizacdo,comando e monitoracdo da Soft-Starter

Na proposta devera ser apresentado catalogo com as caracteristicas especificas do
equipamento, com sua foto e composigao, de forma a permitir a verificagdo da
consisténcia da mesma. A garantia referente ao equipamento devera ser de no minimo
um ano.

Controlador Ldgico programavel modelo TPW03 da WEG Unidade 2.200,0000 6,00
DESCRICAOQ: Unidades basicas com 24 pontos de entrada e 16 pontos de saida (I/O) -
todos com

capacidade de expansédo analégica e digital, Unidades de expansdo com entradas e
saidas digitais e analogicas, Configuravel até 256 pontos de E/S digitais e 64 pontos de
E/S anal6gicas, Saidas digitais a relé (2 A); Relogio de tempo real incorporado; Modbus
(mestre e escraw) incoporado; Entradas Rapidas até 100 KHz; Saida trem de pulso e
PWM; Func¢éo PID; Comunicag&o entre TPW e PC através de RS232; Memoria de
programa 8K e 16K (passos); Comunicagdo com IHM’s inteligentes (linha PWS);
Compatibilidade com médulos de Expanséo da linha TP-02

Na proposta devera ser apresentado catalogo com as caracteristicas especificas do
equipamento, com sua foto e composigao, de forma a permitir a verificagdo da
consisténcia da mesma. A garantia referente aos materiais devera ser por no minimo
um ano.

Interface Homem-magquina Otimizada marca WEG para ser utilizada com os clp's Unidade 850,0000 2,00
TPWO03

DESCRICAO: Monitorag&o e alteragéo de valores de temporizadores, contadores e

memoéria de dados

via IHM;Visualizacdo das mensagens e alarmes em display LCD de 2 linhas de 20

caracteres; Display LCD de alta definicéo e back light (luz prépria) para corrigir

deficiéncia de luminosidade ambiente; 12 Teclas de funcéo configuraveis; Conex&o via

porta de programacéo, RS232 ou conex&o Via interface RS-485, com cabo de

comunicacao para o TPW03
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Quantidade

Preco Unitario

Preco Total

Na proposta devera ser apresentado catalogo com as caracteristicas especificas do
equipamento, com sua foto e composicao, de forma a permitir a verificacédo da
consisténcia da mesma. A garantia referente aos materiais devera ser por no minimo
um ano.

8 Relé programavel da marca WEG modelo CLIC 02 Unidade 700,0000
DESCRICAOQ: Unidades com 20 pontos de E/S digitais e 4 pontos de entradas
analégicas (0...10 Vcc
/08 bits); Modulos de expanséo de 4 entradas digitais e 4 saidas (relé ou transistor)
com alimentacao independente da unidade basica, possibilitando diferentes tipos de
tensdes em uma mesma configuracao; Configuragdo maxima de 44 pontos de E/S;
Saidas
digitais a relé (8 A Carga Resistiva) ou transistor (0,5A carga Resistiva); Alimentacéo
em 110/ 220 Vca (50/60 Hz); Display LCD (4 linhas x 12 caracteres); Rel6gio de tempo
real; Duas entradas rapidas de 1 Khz; Uma saida PWM (Trem de Pulsos);
Programacéo em Ladder ou Blocos Logicos, Menu em portugués e mais 6 idiomas;
Memoria Flash Eprom; Comunicagédo em Modbus (incorporado nos modelos 20VR-D e
20VT-D); Capacidade de 200 linhas de programagado em Ladder ou 99 blocos légicos de
funcdo; com cabo para comunicacdo RS232. Na proposta devera ser apresentado
catalogo com as caracteristicas especificas do equipamento, com sua foto e
composicdo, de forma a permitir a verificacdo da
consisténcia da mesma. A garantia referente aos materiais devera ser por no minimo
um ano.

9 Kit Flexis de controlador l6gico programéavel para programagdo em Pic - Programével Unidade 300,0000
Em Ladder, C e Assembly.
DESCRICAO: Placa projetada p/ suportar as mais diversas linguagens de programagéo
e
compiladores desde linguagem Ladder e compiladores como CCS C, MikroC, MPLab
Assembly, linguagem Basic, etc.Pode ser programada diretamente sem a necessidade
de gravador dedicado de PIC; o conector de Expanséo tem todos 10s do PIC
disponiveis e permite que sejam conectadas placas opcionais para funcionalidades
extras como por exemplo a Smart PIC Ethernet (conexao a rede e internet), placa de
RTC (Real Time Clock), Comunicacgdo via ZigBee, Cartdo de Memoria, etc. Também esta
disponivel conexao para uso de LCD Seriais (LCD opcional) que podem ser controlados
mesmo através da linguagem Ladder (acompanha exemplos) que, em conjunto com as
3 teclas SW2 a SW4 o LED Status e o Buzzer interno podemos fazer a IHM na prépria
placa; Para conexdo serial RS232 a placa possui interface interna e dois conectores
tipo DB9 macho e fémea permitem a ligacdo de dispositivos DTE (Micro) e DCE
(Modems, interfaces RS485, etc.). Através destes podemos ligar também placas
conversoras RS232/RS485 para montar redes RS485; Estédo disponiveis 10 entradas

10,00

10,00
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sendo 8 digitais optoacopladas/optoisoladas e 2 entradas analogicas 0-5Volts e 6
saidas por Relé com LEDs de indicagéo de estado individual de cada uma e mais 1
saida PWM acessivel via Ladder, com selec&o de pino do processador configuravel.
Principais Recursos
Processador PIC 16F877A @ 20MHz - 5 MIPs (permite uso de outros); Programavel
através de Ladder, C, Assembly, Basic, etc.; Nao necessita de gravador: jA acompanha
cabo de programacéo serial (suporta conversores USB-Serial); Conexdo para LCD
Serial controlavel também através de Ladder; Interface Serial RS232 com 2 Conectores
Seriais DTE e DCE/ 01 USART,; IHM: Buzzer, 01 LED de Status , 3 Teclas e opcional
LCD; 6 Saidas por Relé; 08 Entradas Digitais optoacopladas ;02 Entradas Analégicas 0-
5 Volts com resolugao de 10 bits; 01 Saida PWM acoplada ao CCP2 do PIC e
controlavel através de Ladder; Conector p/ Debuger/Programador Externo e placa
conversora para comunicagdo USB; Conector de expansdo com todos |0s do PIC
disponiveis p/ ligagcéo de placas opcionais ou circuitos externos; Entrada para Bateria
para operacdo mesmo com falta de energia;
Caracteristicas Elétricas:
Tensé&o de alimentag&o del2Volts +- 15%; Consumo 300mA méx.; Entradas
optoisoladas ja alimentadas p/ ligacéo direta de contatos de chaves ou relés; Saidas
Relés 7A @ 250VAC / 10 @ 28VDC. Acompanha o kit:
01 Flexis PIC CLP , 01 Cabo Serial RS232 DB9 p/ ligacdo ao PC para gravacéo e
comunicagao.
10 Reostatos para partida de motores Unidade 1.500,0000 6,00
DESCRIGAO: Resisténcia variavel de 0 a 1k Ohm, Tens&o de entrada de
250VCC, em caixa de metal com pintura em epoxi, bornes de seguranca para conexao
de plugues banana e suporte de fusivel externo.
11 MOTOR PARA AEROMODELO Unidade 2.150,0000 1,00
Cilindrada: 0.545 cu in (8.93cc)
Bore: .906 in (23mm)
Stroke: 0.846" (21.5mm)
Faixa de RPM: 2000 a 17000
Poténcia: 1.75 ps/16000 RPM
Peso: 14.250z (404q)
Hélices Recomendadas: 12x7-8 , 13x6-7
Rosca do Eixo: 1/4-28
12 TORNO MECANICO PARALELO UNIVERSAL - NBR 9436 Unidade 40.000,0000 5,00
CARACTERISTICAS:

1 - BARRAMENTO DESPROVIDO DE PONTE DE CAVA
Barramento fundido com guias temperadas e retificadas com dureza aproximada de 450
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HB Brinell.

1.1 - Altura das pontas: minimo 200 mm

1.2 - Largura / altura do barramento: minimo 210 / 260 mm

1.3 - Distancia entre pontas: minimo 1.000 mm

1.4 - Diametro admissivel sobre o barramento: minimo 400 mm

1.5 - Diametro admissivel sobre as asas da mesa: minimo 370 mm

1.6 - Guias temperadas e retificadas dureza: 400 ~ 500 HB

2 - CABECOTE FIXO

Carcaca (corpo) de ferro fundido, robusto e nerwurado internamente para suportar
trabalhos de extrema exigéncia. Eixo-arvore e demais eixos fabricados em ago
especial, cementados, temperados e totalmente retificados. Engrenagens produzidas
em aco especial Cr Ni Mo, cementadas, temperadas e totalmente retificadas nas faces,
furos, estrias e enwolventes.

2.1 - Nariz da arvore: ASA LO/L1

2.2 - Furo do eixo arvore; minimo 40 mm

2.3 - Sede interna da bucha de reduc&o: Morse N. 3 ou N.4

2.4 - Nimero de Velocidades da arvore: minimo 12

2.5 - Gama de \elocidades da anvore: Rotagdo minima: menor que 50 rpm; Rotacéo
maéaxima: maior que 2.000 rpm

3 - CARROS

Mesa, transversal e carro superior fundidos. Guias de deslizamento tipo rabo-de-
andorinha, rasqueteadas e ajustadas com réguas conicas.

3.1 - Curso do Carro Transversal: minimo 200 mm

3.2 - Curso do Carro Longitudinal: minimo 1.000 mm

3.3 - Curso do Carro Porta-Ferramenta: minimo 100 mm

3.4 - Diametro maximo torneavel sobre o carro transversal: maior que 230 mm

3.5 - Escala e anéis graduados em todos os wolantes: sistema métrico

4 - CABECOTE MOVEL

4.1 - Diametro da manga: minimo 40 mm

4.2 - Curso da manga: minimo 120 mm

4.3 - Sede cbnica da manga: Morse N. 3 ou N.4

4.4 - Deslocamento lateral: + /- 10 mm

5 - CAIXA DE AVANCO E ROSCA

Conjunto fechado, com lubrificacdo permanente. O recambio € completo para permitir a
mudanca de roscas Métricas (MM) para Polegadas (POL) e roscas Mdédulo (MD) para
Diametral Pich (DP) sem troca de engrenagens.

5.1 - Nimero de avancos longitudinais: minimo N = 20; Minimo: menor que 0,050
mm/rot; Maximo: maior que 1,010 mm/rot.

5.2 - Nimero de avangos transversais: minimo N = 48; Minimo: menor que 0,020
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mm/rot; Maximo: maior que 0,30 mm/rot

5.3 - NUmero de roscas métrica: minimo N = 46; Minimo: menor ou igual que 0,4 mm;
Méaximo: maior ou igual que 7,0 mm

5.4 - Nimero de roscas em polegada: minimo N = 46; Minimo: menos que 3,5 fpp;
Méaximo: mais que 40 fpp

5.5 - Numero de roscas médulo: minimo N = 46; Minimo: menor ou igual a 0,1 MOD;
Méaximo: maior ou igual a 1,75 MOD

5.6 - Numero de roscas diametral pitch: minimo N = 48; Minimo: menor ou igual a 14
DP; Maximo: maior ou igual a 168 DP

6 - ALIMENTACAO ELETRICA

6.1 - Trifasica: 380 V - 60 Hz

6.2 - Poténcia do Motor Principal: minimo 4 CV

6.3 - Poténcia do motor da refrigeracdo de corte: minimo 0,33 CV

6.4 - Grau de protecéo: IP - 54

6.5 - Sistema de segurancga contra sobrecarga no varao

7- ACESSORIOS INCLUSOS NO FORNECIMENTO

7.1 - Sistema de lubrificagcdo: Permanente e automatica nos conjuntos cabecote fixo e
caixa de roscas e avangos

7.2 - Placa Universal de 3 castanhas - reversivel: diametro minimo de 190 mm

7.3 - Flange para a placa universal ASA LO: diametro minimo de 190 mm

7.4 - Ponta fixa temperada e retificada: Morse N.3 ou N.4 x 60 GRAUS

7.5 - Ponta rotativa temperada e retificada: Morse N. 3 ou N.4 x 60 GRAUS

7.6 - Jogo de chaves para operagdo/preparagdo da maquina

7.7 - Jogo de parafusos, porcas para nivelamento e pés anti vibragao (vibra-stop)

7.8- Engrenagens de recambio (completo) para roscas métrica, fios por polegada,
maédulo e diametral pitch.

7.9 - Bucha codnica de reducéo para o eixo arvore

7.10 - Buchas e pinos para recambio de engrenagens

7.11 - Protecgdo traseira completa para cavacos

7.12 - Porta ferramentas quadrado para 4 ferramentas / 8 posi¢cdes com base giratéria e
secdo do cabo da ferramenta = 20 x 20 mm

7.13 - Bandeja aparadora de cavacos

7.14 - Chawe elétrica de comando com intertravamento elétrico de seguranca.

7.15 - Luneta fixa com pontas de bronze

7.16 - Avental com desengate automatico

7.17 - Catraca de seguranca regulavel e pinos de protecdo no fuso e varéo.

7.18 - Manuais de Instru¢fes na lingua portuguesa.

7.19 - Conjunto completo de refrigeracéo de corte

7.20 - Freio eletro-magnético acoplado ao motor, acionado pela alavanca do avental ou
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Freio a disco acoplado ao motor, acionado hidraulicamente, mediante acdo do operador
no pedal horizontal abaixo da bacia aparadora de cavacos, interrompendo
automaticamente, a corrente elétrica do motor.
7.21 - Luneta movel com pontas de bronze
7.22 - Placa de arraste diametro minimo ASA LO 190 mm
7.23 - Placa de 04 castanhas independentes ASA LO diametro minimo 250 mm
7.24 - Cobertura sobre a placa com micro interruptor de seguranca.
7.25 - Micro interruptor de seguranga na porta do recambio.
7.26 - Jogo de chaves para operagdo da maquina.
8 - ACABAMENTO
8.1 - PINTURA
Protecao anti-corrosiva com tinta a base de poliuretano de alta resisténcia ou similar,
conforme norma NR 26 e sinalizag&o com cores de seguranga conforme norma NBR
7195
8.2 - ESCALAS E ANEIS GRADUADOS
Cromado fosco ou similar
9 - DOCUMENTACAO TECNICA ( lingua portuguesa )
Manuais completos, em lingua portuguesa, contendo instru¢cGes de: Operacéo,
Instalagdo, Manutengao, Diagramas elétricos e protocolos de qualidade; Laudo técnico
atestado por instituto ou profissional legalmente habilitado com registro no CREA, de
gue o equipamento atende a regulamentacdo da NR-12 - Seguranca no Trabalho em
Maquinas e Equipamentos, conforme Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro de 2010
do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada no DOU de 24/12/10.
10 - TRANSPORTE E INSTALACAO
Conferencia da instalagcdo das maquinas de acordo com as normas, mecénica e
elétrica, e colocar em marcha o equipamento, nas instalagdes do CTISM.
11 - GARANTIA
O equipamento devera ser garantido por um periodo minimo de 12 meses a contar da
colocagdo em marcha nas dependéncias do CTISM-UFSM, em Santa Maria-RS. O
fornecedor deve comprovar garantia de reposi¢cao de pegas por no minimo 03 anos, com
assisténcia técnica permanente, no Brasil.
A licitante vencedora devera anexar catadlogo demonstrativo do produto ofertado.
13 TORNO CNC DE BARRAMENTO HORIZONTAL Unidade 165.000,000 2,00

NBR NM ISO 230-2; NBR NM ISO 230-1; NBR NM-ISO 187-1; VDI-DGQ 3441; NBR
10082; NBR 9436; NR 15; IP 54; DIN 66025.

CARACTERISTICAS

1 - BARRAMENTO
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1.1 - Barramento horizontal com guias temperadas e retificadas: 400~500 Hb.

1.2 - Diametro méaximo torneavel sobre o barramento: maior que 400 mm

1.3 - Comprimento maximo torneavel (placa, ponto, torre): maior que 400 mm

2 - EIXO-ARVORE (CABECOTE -FIXO)

2.1 - Nariz do arvore: ASA A2 - 5 ou ASA A2-6

2.2 - Furo do arvore: maior que 50 mm

2.3 - Gama de rotagdes c/ variacdo infinita e continua de rpm's

2.4 - Rotagao minima programawvel: menor que 70 rpm

2.5 - Rotagdo méaxima programavel: maior que 3.500.rpm

3 - CARROS

3.1 - Construcao horizontal, com guias lineares de precisdo ou com guias temperadas e
retificadas com contra-guias revestidas com resina antifriccéo - eixos ""X" e ""Z"
3.2 - Fusos de esferas recirculantes de precisdo, pré-carregadas, em ""X" e "'Z"
3.3 - Curso Transversal (eixo X): minimo 180 mm

3.4 - Curso Longitudinal (eixo Z): minimo 400 mm

3.5 - Diametro Maximo Torneawel sobre o carro transversal: maior que 195 mm

3.6 - Avanco rapido do movimento longitudinal: minimo 10 m/min

3.7 - Avancgo rapido do movimento transversal: minimo 10 m/min

4 - TORRE AUTOMATICA PORTA-FERRAMENTAS

4.1 - Acionamento elétrico ou sernvo acionamento com travamento de precisdo

4.2 - Numero de posi¢des/ferramentas: minimo 08 posi¢c6es/08 ferramentas

4.3 - Procura bidirecional de ferramentas.

OBS: Fornecer suportes porta ferramentas para externo, suportes porta ferramentas
para interno e jogo de buchas para atender porta ferramentas de interno (25 x 25 mm).
5 - CABECOTE MOVEL

5.1 - Sistema de acionamento automatico hidraulico ou pneumaético através de pedal
5.2 - Diametro do mangote: minimo 60 mm

5.3 - Curso automatico do Mangote: minimo 80 mm

5.4 - Sede interna do mangote: CM - 4

6 - ALIMENTAGCAO ELETRICA

6.1 - Trifasica: 380 V / 60 Hz

6.2 - Poténcia do motor principal: minimo 10 CV

7 - EXATIDAO

7.1 - Capabilidade: Norma VDI - DGQ - 3441

7.2 - Ensaio de Usinabilidade: Peca "NAS"

7.3 - Nivel de ruido: Norma NR 15

7.4 - Ensaio de "dureza Brinell": min. 400 HB

8 - COMANDO

Padrdes aceitos neste edital: FANUC, SIEMENS ou MITSUBISHI que atendam as
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seguintes especificagdes:

8.1 - Linguagem conforme norma/padréo - ISO / DIN 66025

8.1.1 - FUNCOES PRINCIPAIS:

8.1.1.1 - Numero seqiencial de blocos (N ) 8.1.1.2 - Preparatoria (G )

8.1.1.2 - Posicionamento: X - eixo transversal; Z - eixo longitudinal; | - eixo auxiliar
paralelo ao X; K - eixo auxiliar paralelo ao Z; R - definicdo de raios

8.1.1.3-Avanco (F)

8.1.1.4 - Rotagdes da arvore (S)

8.1.1.5 - Miscelaneas ou Auxiliares (M)

8.1.1.6 - Troca de ferramentas ( T)

8.2 - Monitor, policromético de no minimo 10"

8.3 - Busca automatica do ponto de referéncia

8.4 - Interpolacéo linear e circular

8.5 - Execucdo de roscas paralelas e cdnicas com ciclo basico e ciclo fixo automético
8.6 - Simulagéo grafica de usinagem e contornos

8.7 - Programacé&o MDI com didlogo condensado ou via leitura externa de um programa
elaborado externamente

8.8 - Comunicacao com periféricos via interface serial padrdo RS-232-C e CARD.
8.9 - Avanc¢o programado em mm/rot

8.10 - Programacéao no sistema de coordenadas cartesianas modos: absoluto e
incremental

8.11 - Parada programada

8.12 - Tempo de espera

8.13 - Ciclos fixos - automaticos na liguagem ISO; Desbaste longitudinal para
contornos; Desbaste transversal para contornos; Desbaste paralelo para contornos;
Roscar automatico; Furar longitudinal; Canais transversais; Zonas/areas de seguranga
para placa e contra-ponta

8.14 - Corregao de ferramentas - eixos "X' e "Z"

8.15 - Fung8es de salto condicional / incondicional programaveis

8.16 - Sub-rotinas

8.17 - Auto-diagndstico para erros de operagao e falhas do sistema

8.18 - Correcao de programa, eliminacdo e inser¢cdo de sentencas

8.19 - Maniwela eletronica

8.20 - Capacidade de memdria : minimo 256 KB

8.21 - Compensacdao do raio da ferramenta

8.22 - Recursos de programagcao interativa

8.23 - Comando com processador de 32 bits.

8.24 - Interface para diagnodstico remoto, com atendimento no Brasil e na lingua
portuguesa.
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9 - COMPONENTES E ACESSORIOS INCLUSOS

9.1 - Suportes porta ferramentas para externo, suportes porta ferramentas para interno e
jogo de buchas para atender porta ferramentas de interno (25 x 25 mm).

9.2 - Carenagem com portas corredi¢cas, com protecdo completa.

9.3 - Sensores para interrup¢ao do ciclo de trabalho ( seguranga )

9.4 - Bandeja basculante com filtragem de 6leo para remocgé&o de cavacos / aparas

9.5 - Sistema de lubrificagédo automatico e centralizado.

9.6 - Sistema de iluminacdo individual com prote¢ao da lampada

9.7 - Conjunto completo de refrigeracé@o de corte

9.8 - Placa automatica hidraulica (com unidade hidraulica incoporada), diametro minimo
de 160 mm, furo passante de no minimo 39 mm, e jogos de castanhas ( 01 Dura + 01
Mole )

9.9 - Cabecote mowel hidraulico.

9.10 - 01 Ponta rotativa prolongada de precisdo CM 4 ( HVL)

9.11 - Jogo de chaves para operacgédo / preparacdo da maquina

9.12 - Jogo de parafusos e porcas de nivelamento

9.13 - Sistema de comunicac¢ao preferencialmente wire-less ( sem fio ) entre PC
/Comando, via radio.

9.14 - Pedais para acionamento da placa e da manga do cabecote mével.

9.15 - Conjunto de ferramentas para torno CNC: (01 Porta ferramenta para torneamento
externo - cddigo DTFNL2525M22. 01 caixa com 10 insertos de c6digo TNMG220408-
PR). (01 Porta ferramenta para torneamento externo - cédigo DWLNL2525M06. 01 caixa
com 10 insertos de codigo WNMG060412PM). (01 porta ferramenta para torneamento
interno - codigo A12M-STFPL11-RB1. 01 caixa com 10 insertos de cédigo TPMT
110304). (01 porta ferramenta para torneamento interno A16RSTFPL11-RB1). (01 porta
ferramenta para torneamento interno - c6digopA20SSTFPL16-R). (01 porta ferramenta
para roscamento interno - cédigo R1664KF16F16. 01 caixa com 10 insertos de codigo
TPMT16T308-P). (01 porta ferramenta par roscamento interno - cédigo R1664KF20F16).
(01 porta ferramenta para rocamento interno - c6digo R1664KF25F16). (01 caixa com 10
insertos de cédigo R1660L16VYM01002). Os suportes devem ser temperados,
retificados e com tratamento superficial contra oxida¢do. (01 caixa com 10 insertos de
codigo CNMG120408PM). (01 caixa com 10 insertos de codigo N123G2-0300-0003-
GM). (01 caixa com 10 insertos de codigo R166.0G-16VM01-001). (01 caixa com 10
insertos de codigo VBMT160404-PM). Os suportes devem Vir acompanhados dos
calgos, parafusos de fixacéo, e chaves. Os insertos devem ser de metal duro da
classeP, possuir revestimento de (Al, Ti)N e apropriados para usinagem média
(semidesbaste). As especificacGes devem ser apropriadas para a usinagem de aco.

10 - PINTURA / ACABAMENTO

A pintura da maquina sera executada com protecdo anti-corrosiva e tinta a base de
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14

poliuretano de alta resisténcia ou equivalente.

11 - DOCUMENTAGAO TECNICA

11.1 - Na proposta: catalogo e especificagédo aqui descrita.

11.2 - Na entrega do equipamento: Manual de Operagao em lingua portuguesa; Manual
de Programagdo em lingua portuguesa; Manual de Manutencéo ( partes e pegas ) em
lingua portuguesa; Manual de Instalagdo ( civil, e elétrica ) em lingua portuguesa;
Manual de diagramas elétricos em lingua portuguesa, Laudo técnico atestado por
instituto ou profissional legalmente habilitado com registro no CREA, de que o
equipamento atende a regulamentacgdo da NR-12 - Seguran¢a no Trabalho em Maquinas
e Equipamentos, conforme Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro de 2010 do
Ministério do Trabalho e Emprego, publicada no DOU de 24/12/10.

12 - TREINAMENTO DE PROGRAMACAO E OPERACAO

Devera ser oferecido para o minimo de 2 e 0 méximo de 4 pessoas indicadas pelo
CTISM-UFSM, em Santa Maria / RS. Uma semana, no total de 40 horas, de imediato
apoés entrega técnica com despesas do instrutor por conta do fornecedor do
equipamento.

13 - INSTALAGAO DA MAQUINA / INICIO DE GARANTIA

O fornecedor devera conferir a instalagdo da méaquina, de acordo com as normas,
mecanica e elétrica, e colocar em marcha o equipamento, nas instalagdes do
CTISMUFSM, em Santa Maria / RS.

14 - GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

O equipamento sera garantido por um periodo minimo de 12 meses a contar da
colocagcdo em marcha nas dependéncias do CTISM-UFSM, em Santa Maria/ RS. O
fornecedor deve comprovar garantia de reposi¢ao de pecas por no minimo 03 anos, com
assisténcia técnica permanente, no Brasil.

A licitante vencedora devera anexar catalogo demonstrativo do produto ofertado.

CENTRO DE USINAGEM CNC Unidade
1-MESA

Comprimento minimo 800 mm; Largura minimo 400 mm; Peso maximo sobre a mesa
minimo 400 Kg; Temperada e retificada com alivio de tensdes minimo 450 ~ 500 HB;
Numero de ranhuras da mesa minimo 3.

2 - CURSOS

Curso longitudinal (eixo x) minimo 600 mm; Curso transversal (eixo y) minimo 400 mm;
Curso vertical (eixo z) minimo 480 mm

3 - AVANCOS RAPIDOS

Eixos X/ Y / Z minimo 20 m/min

4 - AVANGOS DE CORTE (programado)

265.000,000

2,00
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Eixos X/ Y / Z minimo menor que 0,01 e maximo maior que 5 m/min

5 - CABECOTE / ARVORE

Cone da arvore BT - 40; Numero de ferramentas/posi¢6es minimo 20; Sistema de
selecdo de ferramentas bi-direcional; Gama de rotagdes infinitamente variaweis na
arvore; Rotagdo minima programavel menor que 100 rpm; Rotagdo maxima programavel
maior que 7.000 rpm; Poténcia do motor principal minimo 7 kW

6 - CARACTERISTICAS DA UNIDADE DE COMANDO

Padrdes aceitos neste edital: FANUC, SIEMENS ou MITSUBISHI que atendam as
seguintes especificagdes:

6.1 - FUNCOES PRINCIPAIS:

6.1.1 - Namero sequencial de blocos (N)

6.1.2 - Preparatoria (G )

6.1.3 - Posicionamento: X - eixo longitudinal; Y - eixo transversal; Z - eixo ertical; | -
eixo auxiliar paralelo ao X; J - eixo auxiliar paralelo ao Y; K - eixo auxiliar paralelo ao Z.
6.1.4 - Avango (F)

6.1.5 - Rotacdes da anvore (S )

6.1.6 - Definicdo de raio (R)

6.1.7 - Miscelaneas ou Auxiliares (M)

6.1.8 - Troca de ferramentas ( T)

6.1.9 - Fungdes complementares

6.2 - INTERPOLACOES:

6.2.1 - Linear em 3 eixos simultaneos

6.2.2 - Circular multi-quadrante simultaneamente

6.3 - SISTEMAS DE PROGRAMAGCAO:

6.3.1 - Absoluto / incremental

6.3.2 - Métrico e Inglés

6.3.3 - Programacé&o em sub-rotinas

6.4 - CICLOS FIXOS:

6.4.1 - Cavidade

6.4.2 - Furagao

6.4.3 - Furagdo com guebra-cavacos

6.4.4 - Machamento

6.4.5 - Mandrilamento

6.4.6 - Bolsdes retangulares e circulares

6.4.7 - Furagd@o em circulo

6.5- OUTROS RECURSOS

6.5.1 - Selecao de planos de trabalho

6.5.2 - Parada posicionada (orientada) do eixo-arvore

6.5.3 - Tempo de permanéncia
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6.5.4 - Raios e chanfros

6.5.5 - Imagem espelhada

6.5.6 - Coordenadas polares

6.5.7 - Busca de bloco de programa

6.5.8 - Teste de programa em rapido

6.5.9 - Teste de programa ( sem rotacdo do anvore )

6.5.10 - Execucédo de programa " bloco a bloco" e continua

6.5.11 - Reinicio de ciclo no meio do programa

6.5.12 - Introdu¢do manual de dados (MDI)

6.5.13 - Compensacéo do raio da ferramenta

6.5.14 - Parada programada

6.5.15 - Resolugao milesimal

6.5.16 - Funcdes de salto condicional e incondicional

6.5.17 - Corregdes de ferramentas nos trés eixos

6.5.18 - Maniwela eletrénica

6.5.19 - Simulagao gréafica de usinagem e contornos

6.5.20 - Busca automatica do ponto de referéncia

6.5.21 - Comunicagéo digital entre cnc e acionamentos dos eixos
6.5.22 - Avanc¢o programado em mm/min

6.5.23 - Monitor - tela com no minimo 10" policromatico

6.5.24 - Grafico colorido 3d

6.5.25 - Auto diagndstico para erros e falhas

6.5.26 - Corregdo de programa - eliminacéo e insercéo de sentengas
6.5.27 - Capacidade de meméria: 512 kb

6.5.28 - Limite de curso por software e chave fim-de-curso

6.5.29 - Mensagem de erro de programagao

6.5.30 - Recursos de programagcdao interativa

6.5.31 - Interface para diagnéstico remoto, com atendimento no Brasil em lingua
portuguesa.

7 - ALIMENTAGCAO ELETRICA

Trifasica: 380 V / 60 Hz

Poténcia do motor principal: minimo 7 kW

Grau de protecgéo: IP - 54

8 - CARACTERISTICAS GERAIS

8.1 - Fusos de esferas temperados e retificados de precisdo com classe C3,
recirculantes, pré-carregadas em X/ Y / Z

8.2 - Guias temperadas e retificadas nos eixos X/ Y / Z ou Guias lineares de preciséo
com esferas recirculantes, pré-carregadas em X/Y / Z

8.3 - Protecdes telescopicas nos barramentos dos eixos
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8.4 - Os movimentos X/ Y séo efetuados pela mesa

8.5 - O movimento vertical é efetuado pelo cabegote

8.6 - Sistema de lubrificagdo automatico com monitoramento de nivel

9 - EXATIDAO

9.1 - Ensaios geométricos ISO 230-1

9.2 - Ensaio de usinabilidade 1ISO 10791-7

9.3 - Ensaio de dureza Brinell

10 - ACABAMENTO

A pintura da maquina sera executada com protecdo anti-corrosiva e tinta a base de
poliuretano de alta resisténcia ou equivalente.

11 - ACESSSORIOS OBRIGATORIOS NO FORNECIMENTO

11.1 - Sistema completo de refrigeracédo de corte.

11.2- Sistema pneumatico e automatico para fixagcdo de ferramentas.

11.3 - Sistema de iluminac&o individual com protegdo na lampada.

11.4 - Conjunto de chaves de senigo

11.5 - Sistema completo de lubrificacdo centralizado, com filtro pelo CNC

11.6 - Jogo de parafusos e porcas para nivelamento da maquina

11.7- Potencidbmetro para variacdo das rotacGes do arvore

11.8 - Potencidbmetro para variagdo das velocidades de avancgo

11.9 - Ponto de tomada de ar comprimido com bicos ajustaweis.

11.10 - Bandeja aparadora de cavacos removivel com filtro de 6leo refrigerante.

11.11 - Carenagem completa enwolvente, porta com sistema de seguranca.

11.12 - Trocador automatico de ferramentas com no minimo 20 ferramentas

11.13 - Preparagao para 4°. Eixo , com habilitagcdo pelo CNC, acréscimo de
acionamento, cabos e tomadas no armario elétrico.

11.14 - Mesa giratéria para 4°. Eixo. Acionamento por servomotor; Diametro do platd
minimo 200 mm; Velocidade maxima do servomotor: maior que 20 rpm

11.15 - Equipamento compativel para interligar a Sistemas CAD/CAM.

11.16 - Sistema de comunicacéo preferencialmente wireless ( sem fio ) entre PC
/Comando, via radio.

11.18 - Pinos de sujei¢do para atender ferramentas/arvore de acordo com o nimero de
posicoes.

11.19 - Conjunto de ferramentas e suportes para centro de usinagem CNC: (01
cabecote fresador com diam. 63 mm e 45 graus, passo fino. 01 caixa com 10 insertos
com 8 arestas para fresa de 45 graus para faceamento). (01 Cabecote fresador com
diam. de 63 mm, passo fino, com 90 graus exatos. 01 caixa com 10 insertos com 4
arestas com 12 mm de altura, 90 graus). (Fresa de topo reto, 01 dente, diam. de 12
mm. 01 caixa com 10 insertos para fresa de 12 mm). (Fresa de topo reto, 02 dentes,
diam. de 16 mm, 01 caixa com 10 insertos para fresa de 16 mm). (Fresa de topo reto,
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03 dentes, diam. de 20 mm. 01 caixa com 10 insertos para fresa de 20 mm). (Fresa de
topo reto, 04 dentes, diam. de 25 mm. 01 caixa com 10 insertos para fresa de 20 mm).
(Fresa de alto avango, 03 dentes, diam. de 25 mm. 01 caixa com 10 insertos para fresa
de alto avango de 25 mm). (Fresa longa diam. de 25 mm para inserto redondo, 02
dentes. 01 caixa com 10 insertos redondos para fresa de 25 mm). (Fresa diam. de 32
mm para inserto redondo, 03 dentes. 01 caixa com 10 insertos redondos para fresa de
32 mm). (01 Fresa esférica diam. de 10 mm, 01 dente. 01 caixa com 05 insertos
esféricos para fresa de 10 mm). (Fresa esférica diam. de 16 mm, 01 dente. 01 caixa
com 05 insertos esféricos para fresa de 16 mm). (02 Fresas de topo reto de metal duro,
diam. de 4 mm, com revestimento de (Al, Ti)N). (02 Fresas de topo reto de metal duro,
diam. de 6 mm, com revestimento de (Al, Ti)N). (02 Fresas de topo reto de metal duro,
diam. de 8 mm, com revestimento de (Al,Ti)N). (02 Fresas de topo esférico de metal
duro, diam. de 4 mm, com revestimento de (Al,Ti)N). (02 Fresas de topo esférico de
metal duro, diam. de 6 mm, com revestimento de (Al, Ti)N). (02 Fresas de topo esférico
de metal duro, diam. de 8 mm, com revestimento de (Al, Ti)N). (01 Broca Tmax didmetro
de 16 mm, 02 dentes. 01 caixa com 10 insertos para broca de 16 mm). (01 Broca Tmax
didmetro de 22 mm, 02 dentes. 01 caixa com 10 insertos para broca de 22 mm). (01
Broca Tmax didmetro de 28 mm, 02 dentes. 01 caixa com 10 insertos para broca de 28
mm). (01 Cone MAS BT40 Porta fresa (cabegote) diam. 22 mm). (01 CONE MAS BT40
Porta Barra (Weldon) diametro de 16 mm). (01 Cone MAS BT40 - Porta Barra (Weldon)
diam. de 20 mm). (01 CONE MAS BT40 - Porta Barra (Weldon) diam. de 25 mm). (01
Cone MAS BT40 - Porta Barra (Weldon) diam. de 32 mm). (05 Cone MAS BT 40 porta
pinca modelo ER32 (Cone porta pinga)). Os suportes devem ser temperados, retificados
e balanceados. Devem \ir acompanhados dos calgos, parafusos de fixagdo, e chaves.
Os insertos devem ser de metal duro da classe P, possuir revestimento de (Al, Ti)N e
apropriados para usinagem média (semi-desbaste). As especificacGes devem ser
apropriadas para a usinagem de ago.

11.20 - Morsa Hidraulica: Forga de aperto pré-fixavel; Dispositivo de trava para
prefixagdo de pacotes de pegas; Agregado hidraulico de troca rapida; Auto fixagao
posterior no agregado hidraulico por molas prato; Conducéo de forga auto-travante.
Acionamento mecéanico por manivela e intensificador de for¢a sobre a unidade
hidraulica. Abertura: 240 mm (ou maior), For¢a de fixacdo: 4000 kg (ou maior), Base
giratéria com bordas de encosto retificadas e graduadas, com porca "T" e prisioneiro.
11.21 - 20 Tirantes de fixagdo modelo MAS (chupeta), adequados aos cones e maquina.
11.22 - 01 Dispositivo externo para set-up das ferramentas nos cones e medicéo de
comprimento, adequados aos cones.

11.23 - 01 Jogo de pingas com didmetros de 3 a 20 mm, contendo 18 pec¢as, modelo
ER, adequados aos cones.

12 - DOCUMENTAGAO TECNICA
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12.1 - Na proposta: catalogo e especificagdo do equipamento.

12.2 - Na entrega do equipamento: Manual de Operagao em lingua portuguesa; Manual
de Programagéo em lingua portuguesa; Manual de Manutencéo ( partes e pegas ) em
lingua portuguesa; Manual de Instalacdo ( civil, e elétrica ) em lingua portuguesa;
Manual de diagramas elétricos em lingua portuguesa; Laudo técnico atestado por
instituto ou profissional legalmente habilitado com registro no CREA, de que o
equipamento atende a regulamentagdo da NR-12 - Seguran¢a no Trabalho em Maquinas
e Equipamentos, conforme Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro de 2010 do
Ministério do Trabalho e Emprego, publicada no DOU de 24/12/10.

13 - TREINAMENTO DE PROGRAMACAO E OPERACAO

Dewera ser oferecido para 0 minimo de 2 e o maximo de 4 pessoas indicadas pelo
CTISM-UFSM, em Santa Maria / RS. Uma semana, no total de 40 horas, de imediato
apos entrega técnica com despesas do instrutor por conta do fornecedor do
equipamento.

14 - INSTALAGAO DA MAQUINA / INICIO DE GARANTIA

O fornecedor devera conferir a instalagdo da méaquina, de acordo com as normas,
mecanica e elétrica, e colocar em marcha o equipamento, nas instalagdes do
CTISMUFSM, em Santa Maria / RS.

15 - GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

O equipamento devera ser garantido por um periodo minimo de 12 meses a contar da
colocacdo em marcha nas dependéncias do CTISM-UFSM, em Santa Maria/ RS. O
fornecedor deve comprovar garantia de reposi¢cao de pecas por no minimo 03 anos, com
assisténcia técnica permanente, no Brasil.

A licitante vencedora devera anexar catalogo demonstrativo do produto ofertado.

AGLUTINADOR PARA FILMES TERMOPLASTICOS Unidade
1 - CARACTERISTICAS GERAIS

Capacidade minimo 100 kg/h;

Bocal de alimentagdo minimo 500 mm;

Numero de navalhas fixas minimo 04 navalhas;

Numero de navalhas rotativas minimo 02 navalhas;

Material das navalhas aco VC 131.

2 - CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Construcdo em chapa SAE 1020;

Bandeja de alimentacéo;

Flange de espera para exaustdo de gases;

Sistema pneumatico para demissédo de material, com acionamento por pedal;
Sistema eletromecénico para acionamento de inje¢do de agua no cilindro;

30.500,0000

1,00
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Sistema de seguranga na porta de saida;
Plataforma para matéria-prima e operador;
3 - ALIMENTACAO ELETRICA
Poténcia do motor trifasico minimo 30 CV
Trifasica: 380 V - 60 Hz
Grau de protecéo IP -54
Quadro de comando estrela/triangulo automatico com amperimetro montado em painel
de aco (atende requisitos NBR).
4 - ACABAMENTO
4.1 - PINTURA
Protecao anti-corrosiva com tinta a base de poliuretano de alta resisténcia ou similar.
5 - DOCUMENTACAO TECNICA ( lingua portuguesa )
Manuais completos, em lingua portuguesa, contendo instru¢ées de: Operagéo,
Instalacdo, Manutengdo, Diagramas elétricos e protocolos de qualidade;
Laudo técnico atestado por instituto ou profissional legalmente habilitado com registro
no CREA, de que o equipamento atende a regulamentacao da NR-12 - Seguranca no
Trabalho em Méaquinas e Equipamentos, conforme Portaria SIT n.° 197, de 17 de
dezembro de 2010 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada no DOU de 24/12/10.
6 - INSTALACAO
O fornecedor devera instalar a maquina de acordo com as normas, mecanica e elétrica,
e colocar em marcha o equipamento, nas instalacdes do CTISM.
7 - GARANTIA
O equipamento devera ser garantido por um periodo minimo de 12 meses a contar da
colocagdo em marcha nas dependéncias do CTISM-UFSM, em Santa Maria-RS. O
fornecedor deve comprovar garantia de reposi¢cao de pecas por no minimo 03 anos, com
assisténcia técnica permanente, no Brasil.
A licitante vencedora devera anexar catalogo demonstrativo do produto ofertado.
16 CONJUNTO DE EXTRUSAO PARA FILMES E ESPAGUETES COM PICOTADOR Unidade 110.000,000 1,00
CARACTERISTICAS:
EXTRUSORA

Diametro da rosca: minimo 35mm.

Tratamento da rosca e canhdo: nitretados.

Acionamento: motor elétrico trifasico, com conversor de frequéncia.
Poténcia do motor principal: minimo 6 CV.

Zonas de aquecimento: 05.

Refrigeracéo: a ar forgado.

Relacéo L/D: entre 28 e 32.

Poténcia de aquecimento: minimo 9.500 W.
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Largura para producao de filmes planos: minimo 500 mm.

Base monobloco: 01 matriz de dupla funcéo, para filmes planos e espaguetes, com
troca rapida.

Torre fixa construida em Tubo de Ago SAE 1020, c/ puxador / bobinador

Poténcia do motor do bobinador 1cv acionado por inversor de frequéncia.

Anel de ar p/ resfriamento do baldo, com ventilador soprador.

Capacidade de produgéo: minimo de 12 kg/hora.

PICOTADOR DE ESPAGUETES OS

Poténcia do motor: 1 Cv.

Acionamento: motor trifasico com inversor de frequéncia.

Rotor: Aco SAE 1045.

Rotac¢ao do rotor: de 100 a 1.500 rpm.

Navalhas rotoras:12 Pecgas intercambiaweis e regulawveis, em ago especial.

Navalha fixa:intercambiawel , construida em ago especial.

Troca telas manual de acionamento rapido, tipo flange / cunha.

Banheira de resfriamento do espaguete em chapa Inoxidavel espessura de 1m.

01 Quadro de comando elétrico trifasico automatico, com protecdes, 380 V..
ALIMENTACAO ELETRICA

Trifasica: 380 V - 60 Hz

Grau de protecédo IP - 54

Sistema de seguranc¢a contra sobrecarga.

ACABAMENTO

PINTURA: Protecé&o anti-corrosiva com tinta a base de poliuretano de alta resisténcia ou
similar.

DOCUMENTACAO TECNICA ( lingua portuguesa )

Manuais completos, em lingua portuguesa, contendo instru¢ées de: Operagéo,
Instalagcdo, Manutengao, Diagramas elétricos e protocolos de qualidade;

Laudo técnico atestado por instituto ou profissional legalmente habilitado com registro
no CREA, de que o equipamento atende a regulamentac¢do da NR-12 - Seguranca no
Trabalho em Méaquinas e Equipamentos, conforme Portaria SIT n.° 197, de 17 de
dezembro de 2010 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada no DOU de 24/12/10.
TRANSPORTE E INSTALACAO

Conferencia da instalagdo das maquinas de acordo com as normas, mecanica e
elétrica, e colocar em marcha o equipamento, nas instalagdes do CTISM.

GARANTIA

O equipamento devera ser garantido por um periodo minimo de 12 meses a contar da
colocagdo em marcha nas dependéncias do CTISM-UFSM, em Santa Maria-RS. O
fornecedor deve comprovar garantia de reposi¢do de pe¢as por no minimo 03 anos, com
assisténcia técnica permanente, no Brasil.
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A licitante vencedora devera anexar catalogo demonstrativo do produto ofertado.
17 Minitorno Unidade 6.600,0000 1,00
Caracteristicas Técnicas
Rotagédo do motor ( rpm ) 1700, Motor 1/2 cv (370 watts), Tensdo Nominal 110 / 220
wolts,Barramento do torno ( mm) 640, Velocidade do eixo (rpm) 6 ( de 145 até 2428 ),
Diametro da placa ( mm ) 100. Altura do barramento até o centro ( mm ) 100. Altura
max. da base do carrinho até o centro ( mm ) 50. Deslocamento longitudinal do carrinho
s/ mangote ( mm ) 400. Deslocamento transversal do carrinho ( mm ) 115. Avanco do
mangote ( mm ) 200.Distancia max. de Torneamento sem mangote ( mm ) 500.
Distancia méax. de Torneamento com mangote ( mm) 350. Cap max. inter/exter do
mordente ( mm) 2~30 / 30~90. Cap max. externo do mordente ( mm) 30~80.
Deslocamento max. do carrinho superior (45°) 70 mm. Dim. da maquina ( mm )1110 x
400 x 480. Peso aproximando Kg 140.
Acompanha acessorios
01 placa, 01 chawe da placa, 01 chawe do castelo, 01 chave combinada 17/19mm, 01
chawe allen 6mm, chaves 10mm e 14 mm, 02 jogos de castanhas (3 externas e 3
internas), 02 contra ponto, 03 correias 2-3L300 e 1-3L330, 07 engrenagens nimero 28,
30,42,49,63,98 e 105.
18 Parafusadeira com duas baterias e carregador bivolt Unidade 370,0000 1,00
Embreagem ajustavel de 15 posi¢cdes Mandril de aperto rapido
Velocidades Mecéanicas 2
Freio Elétrico
Voltagem (V) 12
RPM 0 a 350/ 0 a 1200 RPM
Torque 20 Nm
Controle de torque ajustavel
Capacidade de perfuragdo em a¢o 10mm
Capacidade de perfuracdo em madeira 25mm
19 Mesa de Furagao (para ourivesaria) Unidade 900,0000 1,00
Suporte feito de metal resistente, totalmente ajustavel.
Permite converter motor de haste flexivel em um motor de perfuragdo precisa. Que
permita ser usada com as pecas de mdo FOREDOM N° 30/ 30 H/ 44 e 44 HT.
Permitir perfuragdes precisas e modelar ceras.
20 Magarico orca MOD 75 Unidade 510,0000 1,00
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21

22

23

24

25

Bebedouro de Pressédo Conjugado, gabinete em aco inox, com capacidade de Unidade
resfriamento 4,2 I/h (em ambiente a 25°C, altura de 1080mm, largura de 350mm,

profundidade de 310mm, peso de 17kg, poténcia de 154W, com wltagem de 220V,

medidas do conjugado de: altura: 210mm, largura 350mm, profundidade 310mm, peso

2kg, incluindo frete e um ano de garantia.

Flotador FAD (flotagc&o por ar dissolvido) modulo em escala de bancada - equipamento Unidade
para ensaios e estudos de flotacdo por ar dissolvido em escala de bancada aplicavel em
estudos de tratamento e clarificagdo de aguas e efluentes liquidos contaminados com
material em suspensao (argilas, 6leos, graxas, tintas, sabdes, contaminantes
precipitaveis quimicamente, entre outros). Deve ser constituido por um vaso saturador,
wolume (til de pelo menos 3,5L, pressao de trabalho de 1 a 6kgf/cm2; protecdo com
valwla de alivio de presséao; dotada de manémetro 2", escala 0-10kgf/cm2; conexdes e
valwlas; visor de nivel externo; controle de nivel manual; duas células cilindricas em
acrilico, com capacidade util de 2L cada; sistema de despressurizagdo FAD para
geracdo de micro-bolhas; sistema de conexdo e mangueiras para alimentacédo e ar
comprimido. Montagem e treinamento de um dia incluidos. Garantia contra qualquer
defeito de fabricacdo de 12 meses.

Flotador piloto para fins didaticos de funcionamento continuo, principio de flotagcdo por Unidade
ar dissolvido (FAD); desenwvolvido como equipamento de apoio para estudos de
coagulacéo, floculagao e flotacdo, com e sem reagentes; possibilidades de variacédo de
gradientes de elocidade (G) através da rotacdo das pas de agitacdo; vazao de
alimentacéo variavel até 20 L/h; corpo em acrilico transparente; dosagem de até trés
produtos quimicos simultaneamente através de bombas peristéalticas; geracdo de agua
saturada em ar por bomba geradora de multi-bolhas; reservatério de
alimentacé&o/efluente em PEMD - polietileno de média densidade - de 200L, dotado de
agitador mecanico; dois reservatérios auxiliares em PEMD (100L cada); equipamento
principal montado em bancada de a¢o nas dimensdes (1000x400x800mm - CxPxA).
Alimentacdo 220 V. Montagem e treinamento de um dia incluidos. Garantia contra
gualquer defeito de fabricacdo de 12 meses.

Medidor de tensao superficial - Equipamento dotado de medidor com anel de Platina- Unidade
Cobalto para analise manual da tenséo interfacial de amostras liquidas, determinacao

ou deteccéo da presencga de substancias surfactantes ou 6leos em aguas.

Equipamento dotado de uma mesa plana, vaso de vidro para amostra, com leitura direta

em mN/m, faixa de medi¢c&o de 0 a 90mN/m. Incluso: trés aneis Pt-Co e trés vasos de

vidro para amostra. Garantia contra qualquer defeito de fabricacdo de 12 meses.

Analisador de Tamanho e Forma de Particulas por difragéo a laser, com leituras nos Unidade
modos seco e umido, com abrangéncia de leitura no intervalo de 50 a 2.000
micrémetros. Alimentac&o 220 V. Garantia contra qualquer defeito de fabricagédo de 12

488,0000

4.215,0000

32.534,0000

6.747,1300

17.640,0000

8,00

1,00

1,00

1,00

1,00
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26

27

28

29

30

meses.

Agitador Mecanico do Tipo Wagner, com capacidade para pelo menos 8 provas, com
dimens&es aproximadas de L=450, P=600, A=600, e capacidade de até 60 RPM,
acompanha 12 garrafas de Stohlmann ou 12 frascos com ajuste de altura e diametro
adaptaweis ao agitador. Alimentagao 220 V. Garantia contra qualquer defeito de
fabricacdo de 12 meses.

Analisador de Potencial Zeta, para particulados, com software especifico de medidas da
mobilidade eletroforético, computador com configuragdo minima de processador 2.7
GHz e 2 GB de memdria RAM, monitor LCD 20", teclado, mouse e no-break 230 V e
impressora laser para A4 inclusos. Alimentacdo 220 V. Garantia contra qualquer defeito
de fabricacéo de 12 meses.

Agitador Mecénico, com variacdo de velocidade de 50 a 3.600 RPM, com dimensdes
aproximadas de L=330, P=400 e A=720mm, com uma roseta dentada e haste inox
AISI304 com 280mm de comprimento e didmetro de 3/8", com alimentac&o de 220 V.
Garantia contra qualquer defeito de fabricacdo de 12 meses.

Centrifuga, com gabinete em resistente caixa de a¢o carbono com tratamento
anticorrosivo e acabamento em ep0xi texturizado eletrostatico, com indicagéo direta de
RCF, tempo e RPM, indicacdo de mensagem de desbalanceamento e porta aberta.
Teclado tipo soft-touch, permite operacéao facil, pratica e segura. Velocidade maxima de
trabalho até 3.500 rpm para Rotor Horizontal. Velocidade maxima de trabalho até 5.500
rpm para Rotor de Angulo Fixo. Tempo de aceleracéo ajustavel de 15 a 180 segs.
Tempo de desaceleracdo ajustavel de 30 a 150 segs. Tempo de processo de 0 a 99
minutos. Sistema de alarme audiovisual apds o fim do processo de centrifugagéo.
Alimentac&o 220 V. Garantia contra qualquer defeito de fabricacdo de 12 meses.

Disco de Secchi - Diametro de 200mm, fita métrica com aprox. 2,00m, com quadrantes
em preto e branco; peso do disco maior que 250g de material metalico ndo feito de
chumbo. Garantia minima incluindo pintura: 12 meses a contar da entrega.

Unidade

Unidade

Unidade

Unidade

Unidade

8.378,0000

38.823,0000

1.574,0000

14.987,1800

200,0000

1,00

1,00

1,00

1,00

3,00
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Informar:

Razao Social da Empresa:
CNPJ:

Endereco, Local e Estado:

Cep:

Nome do Banco:

Fone/Fax:

Telex:

Numero Conta Bancaria:

Nome da Agéncia:

Data: / /

NUmero da Agéncia:

Assinatura




