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ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
2 VL 163.33 326.65 42

1 211 100x50x2 12745 38.7 7741 9.96
2 211 100x50x2 12863 39.06 78.12 10.06
3 211 100x50x2 122 0.37 0.74 0.1
4 211 100x50x2 1079 3.28 6.55 0.84
5 211 90x40x2 1618 4.15 8.3 1.07
6 2411 90x40x2 1049 2.69 64.58 8.34
7 10| [ 90x40x2 1185 3.04 30.41 3.93
3 10| [ 90x40x2 1506 3.86 38.63 4.99
9 211 90x40x2 1214 3.12 6.23 0.8
10 2101 90x40x2 1535 3.94 7.88 1.02
11 211 100x50x2 1050 3.19 6.38 0.82
12 4| CH 6.35x60 120 0.36 1.44 0.07
PESO TOTAL 526.65 Kkgf

AREA DE PINTURA 42 m2

ATENCAO:

A MONTAGEM DA ESTRUTURA SERA COM ANDAIMES E TALHA PARA NAO DANIFICAR
A QUADRA.

ATENGAO:

CONFERIR AS MEDIDAS IN LOCO ANTES DA FABRICACAO.

OBSERVACAO:

PARA A MONTAGEM DAS ROTULAS, £ NECESSARIO POSICIONAR A ESTRUTURA,
NIVELAR A TABELA, MONTAR O PINO DE GIRO E SO Al SOLDAR AS CHAPAS DA
ROTULA.

SECAQ DA VIGA

ITEM | QUANTIDADE [ PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
» - 1 VPAR 227.05 227.05 241
i BN 1 Al 100x50x2.65 7710 30.68 122.72 11.97
} |\ 2 9|l 90x40x2.65 1030 3.46 311 3.05
w D 3 1] 90x40x2.65 1165 391 391 0.38
} N | 4 1] 90x40x2.65 1439 483 483 0.47
| | N N\ 5 711 90x40x2 1030 2.64 18.5 2.39
s | 1108 | 186 | as © 6 6] 90x40x2 1495 3.83 22.98 2.97
t t t - 7 1] 90x40x2 1396 3.58 3.58 0.46
8 1] 90x40x2 1410 3.62 3.62 0.47
WISTA LATERAL 9 11T 90x40x7 1369 351 351 0.45
10 301 90x40x2 1456 374 11.21 1.45
11 2| BARRA RED. 15.88 170 0.26 0.53 0.02
I ————— = of 12 4] cH 6.35x40 70 0.14 0.56 0.03
J = | PESO_TOTAL 227.05 kof
' ' AREA DE PINTURA 241 m2
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RESUMO DE MATERIAIS (PARA UMA TABELA):
Peso total de ago, sem quebra = 1110,8 kgf
Area total de pintura, sem quebra = 132,4 m?
DET. VH6
1/50
3
o I I l
I ; | | !
I I |
: o | | & 8
\ﬂ\ : : :
| | 1 t
| 91,6 91,6 91,6
98,6 l 98,6 l 98,6 f 541 l l
2959 VISTA_LATERAL SECAQ DA VIGA
VISTA_LATERAL SEGAO DA VIGA
ITEM | QUANTIDADE | PERFIL [ DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
1 VH 301.34 301.34 37.36
,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1 2| LLa 40 x 40 x 2 2959 7.13 14.25 1.86
2 2| LLa 50 x 50 x 3 4227 18.93 37.86 3.32
3 2] LLa 40 x 40 x 2 6761 16.29 3257 4.26
4 2| LLa 40 x 40 x 2 8028 19.34 38.68 5.06
5 2| LLa 40 x 40 x 2 9296 22.39 44.78 5.85
7777777777777777777777777777777777 6 2| LLa 40 x 40 x 2 5495 13.24 26.47 3.46
7 4[L 40x40x2 1375 167 6.66 0.87
8 2| L 40x40x2.65 1419 2.23 4.47 0.45
9 4L 40x40x2 1333 1.6 6.38 0.84
10 2| L 40x40x2 1279 1.54 3.08 0.4
11 30| L 40x40x2 1030 1.24 37.22 4.87
12 3[L 40x40x2.65 1030 1.62 4.86 0.49
13 7] 40x40x2 1359 1.65 11.54 151
14 2| L 40x40x2.65 1399 2.2 4.4 0.44
15 12]L 40x40x2 1321 158 18.96 2.48
16 6]L 40x40x2 1267 153 9.15 1.2
PESO TOTAL 301.34 kof
AREA DE PINTURA 37.36 m2
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ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:

Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A5%6, com tensdo
de escoamento minimo de 250 MPa.
demdos, e

Todas as pegas pintadas com primer anticorrosivo, em duas

acabamento em duas demdos de tinta acrilica.

Todas as soldas de filete, eletrodo E/O0XX, com perna minima de 5mm, ao
longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer
o retoque da pintura.

Chumbamento da estrutura nos pilares através de chumbadores
padrdo Ancora FCS com vergalhdo CA50 ou equivalente técnico.

quimicos
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