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52061 1 Unidade 1.072,0000 80,00 0,00 85.760,0000 0,0000 10,00 10.720,0000 70,00  1.072,0000 75.040,0000

Mesa de trabalho angular em "L" tampo Unico medindo 140x140x60/74 cm, com as seguintes especificagdes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com
corte sinuoso em forma de delta com entrada organica para o usuario, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio
2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades .

Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak es tampado com diametro 25mm e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno na cor do
reves timento.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40mm de largura e 70mm
de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pegas séo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de "L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm
de largura x50mm de altura para maior sustentagéo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em dois tubos de ago SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura com parede reforcada de 1,90mm de espessura.
Pé metalico estrutura de canto 90° graus :

Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de diametro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagao entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabega redonda 3,5mm x20mm .

Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feita através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixagao de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou
MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas
em todo perimetro.

Acor do objeto devera ser definida na emiss@o do empenho.

52061 2 Unidade 1.155,9000 50,00 0,00 57.795,0000 0,0000 0,00 0,0000 50,00  1.155,9000 57.795,0000
Mesa de trabalho angular em "L" tampo Unico medindo 160x170x60/74 cm (canto arredondado) com as seguintes especificagoes :
Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak
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estampado com diametro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno na cor do revestimento.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largurae 70 mm
de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas . Possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As pecas séo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de "L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm
de largura x50mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagéo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubo de ago SAE 1020, medindo 40mm de largura x70mm de altura.

Pé metalico es trutura de canto 90° graus:

Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de diametro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabec¢a redonda 3,5mm x20mm.

Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas /nylon ou similar. Nao ser&o aceitos sistema de fixagcao de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,
possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

Acor do objeto devera ser definida na emiss@o do empenho.

52061 3 Unidade 1.400,0000 50,00 0,00 70.000,0000 0,0000 6,00 8.400,0000 44,00 1.400,0000 61.600,0000
Mesa de trabalho em "L" tampo Unico peninsular medindo 140x60.200x80x74cm, com as seguintes especificagoes :
Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com
corte sinuoso em forma de delta com 01 lado em forma de peninsula com profundidade de 80 cm e raio de 40 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura e
colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak
estampado com didametro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno.
Estrutura metalica LE/LD:
Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70
mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com
rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas sédo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.
Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de "L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x50mm
de largura x 30mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagao entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede
reforcada de 1,90mm de espessura.
Pé metalico estrutura de canto 90° graus :
Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de diametro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagdo entre conexido e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabega redonda 3,5mm x20mm .
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Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.
Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo seréo aceitos sistema de fixagao de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,

possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pecgas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

Acor do objeto devera ser definida na em issdo do empenho.
Obs .: Adescrigdo do material acima pode variar de acordo com layout do lado do tampo.

52037 17 Unidade 602,0000 30,00 0,00 18.060,0000 0,0000 4,00 2.408,0000 26,00 602,0000 15.652,0000
Gaveteiro volante 2 gavetdes para pasta suspensa 46x50x69 cm, com as seguintes especificagdes:
Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2
mm de espessura e raio 2 mm em todas as extremidades.
Corpo: Costas, base e laterais confeccionadas em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com
acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.
Frentes de gaveta: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Fechadura escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea das gavetas pelo sistema de tranca interna
em ago que é estampada conforme o numero de gavetas. Puxador tipo meia lua em aluminio anodizado de 128 mm em cada gaveta.
Gavetédo pasta suspensa:
Gavetas internas confeccionadas em madeira MDF ou MDP de 15 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagao através de parafusos 4x40 e cola componente a base de poliuretano. Com corredigcas

telescopicas suportando 30 kg no minimo. Estrutura metalica soldada, com bordas superiores revestidas com perfil de PVC para deslizamento de pastas suspensas, dispostas no
sentido frontal.

Rodizios:

Rodizios de duplo giro com 50 mm de didametro em silicone fixados na base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon 8 mm e parafusos Philips 3,5 x 14 cabeca chata,
fazendo com que possa montar e desmontar sem danos posteriores.

Acor do objeto devera ser definida na emiss@o do empenho.

Total : 4.229,9000 231.615,0000 0,0000 21.528,0000 210.087,00
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Lote 01 - Item 01

MESA DE TRABALHO ANGULAR
LINHA ET

MODELO: ET 127X

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: Ago - modelo estampado

Medidas: 1400X1400X600X740mm (L1XL2XPXA)

Especificacoes detalhadas:
Mesa de trabalho angular em "L" tampo Gnico medindo 140x140x60/74 cm, com as seguintes especificacdes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para
tampo com corte sinuoso em forma de delta com entrada organica para o usudario, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de
espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2mm de espessura em todas as extremidades.
Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak es tampado com didmetro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica
em ac¢o usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno na cor do reves timento. Estrutura metdlica LE/LD: Base
horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40mm de largura e
70mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pe¢as metalicas. Possui furo
central com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior
horizontal confeccionada em chapa de aco SAE 1020, em formato de " L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm de
largura x 50mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por
meio de solda mig. Estrutura metdlica vertical confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura com parede reforcada de
1,90mm de espessura. Pé metdlico estrutura de canto 90° graus : Coluna vertical em tubo de aco redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de
espessura (minimo). Fixacdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago 60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06
parafusos Philips cabe¢a redonda 3,5mm x 20mm .Todas as pe¢as metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou MDP, possibilitando a
montagem e desmontagem por inumeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pecas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo
perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho

Garantia de 5 anos




Lote 01 - Item 02

MESA DE TRABALHO ANGULAR
LINHA ET

MODELO: ET 127X

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: Aco - modelo estampado

Medidas: 1600x1700x600x740mm (L1XL2XPXA)

Especificacdes detalhadas:

Mesa de trabalho angular em "L" tampo unico medindo 160x170x60/74 cm (canto arredondado) com as seguintes especificagdes : Tampo: Confeccionado em
madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm, com acabamento em fita de
borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usudrio e 2 mm em todas as extremidades. Painel
estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento
em fita de borda PVC de 2 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado com didmetro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno na cor do revestimento. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de sapatas
niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas . Possui furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas. As pegas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm de largura x 50mm de altura
para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada em tubo de aco SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura. Pé metalico es trutura de canto 90° graus:
Coluna vertical em tubo de aco redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixacio entre conexdo e tampos feito por
04 chapas de aco 60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabec¢a redonda 3,5mm x 20mm. Todas as
pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra
de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixagdo feito através de buchas metalicas /nylon ou similar. Nao serdo
aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem
causar dano ao mesmo. Todas as pe¢as que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na
emissdo do empenho

Garantia de 5 anos




Iltem 03

MESA DE TRABALHO EM “L” PENINSULAR
LINHA ET

MODELO: ET 107X

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: A¢o - modelo estampado

Medidas: 1400X600X2000X800X740mm (L1XP1XL2XP2XA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa de trabalho em "L" tampo tnico peninsular medindo 140x60.200x80x74cm, com as seguintes especificagdes : Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com corte sinuoso em forma de delta
com 01 lado em forma de peninsula com profundidade de 80 cm e raio de 40 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura e colada a quente
pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de
18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2mm de espessura colada a
quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado com didmetro
25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de aco SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente
600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base
horizontal por meio de duas pecas metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas sdo soldadas por meio de solda
mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura
medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 50mm de largura x 30mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior
para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020,
medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforcada de 1,90mm de espessura. Pé metalico estrutura de canto 90° graus : Coluna vertical em tubo
de ago redondo de 4" (101,6mm) de diametro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixacdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago 60mm x
10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabe¢a redonda 3,5mm x 20mm . Todas as pecas metalicas do conjunto
com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixagdo feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de
outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por iniimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as
pecas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

Garantia de 5 anos




ltem 17

GAVETEIRO VOLANTE
LINHA ET

MODELO: ET 1142

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Corpo: MDF 18mm

Medidas: 460X500X690mm (LXPXA)

Especificacdes detalhadas:

Gaveteiro volante 2 gavetdes para pasta suspensa 46x50x69 cm, com as seguintes especificagdes: Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de
espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2 mm em
todas as extremidades. Corpo: Costas, base e laterais confeccionadas em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico
texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixacdo composto por
tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Frentes de gaveta: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Fechadura escamoteavel
fixada na parte frontal com trava simultdnea das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago que é estampada conforme o nimero de gavetas. Puxador tipo
meia lua em aluminio anodizado de 128 mm em cada gaveta. Gavetdo pasta suspensa: Gavetas internas confeccionadas em madeira MDF ou MDP de 15 mm de
espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as
extremidades. Sistema de fixa¢do através de parafusos 4x40 e cola componente a base de poliuretano. Com corredicas telescopicas suportando 30 kg no minimo.
Estrutura metalica soldada, com bordas superiores revestidas com perfil de PVC para deslizamento de pastas suspensas, dispostas no sentido frontal. Rodizios:
Rodizios de duplo giro com 50 mm de didmetro em silicone fixados na base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon 8 mm e parafusos Philips 3,5 x 14
cabeca chata, fazendo com que possa montar e desmontar sem danos posteriores. A cor do objeto devera ser definida na emissao do empenho
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