UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
Data: 14/12/2023

5.5.99.03.31 Contratos ou Registros de um Processo de Compra Time:10:19
Documento: Registro de Prego - 002324/2023 Situagao: Ativo Processo: 23081.123807/2023-67 Ano Orgamento : 2023
Modalidade: 05 - Pregéo Num. Licitacdao: 159
Data Inicio: 07/12/2023 Data Fim: 22/11/2024 Data Geragdo: 07/12/2023
Fomecedor: 15676062000195 - CENTER MOVEIS E DESIGN LTDA
Extrato: 003587/2023 Unidade: 01.18.00.00.0.1 - CENTRAL DE AQUISICOES
Valor Unitario Utilizado Saldo
Cod.Reduzido Seq. Unidade Inicial Quantidade Qtde Aditivada Valor Valor Aditivado Quantidade Valor Quantidade Valor Unitario Valor
52061 1 Unidade 842,0000 80,00 0,00 67.360,0000 0,0000 0,00 0,0000 80,00 842,0000 67.360,0000

Mesa de trabalho angular em "L" tampo unico medindo 140x140x60/74 cm, com as seguintes especificagbes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com
corte sinuoso em forma de delta com entrada orgénica para o usuario, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio
2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades .

Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com fime melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak es tampado com diametro 25mm e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno na cor do
reves timento.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40mm de largura e 70mm
de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pegas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm
de largura x 50mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura com parede reforgada de 1,90mm de espessura.
P é metalico estrutura de canto 90° graus :

Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagdo entre conexao e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabega redonda 3,5mm x 20mm .

Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixacao feita através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo ser&o aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou
MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por iniUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas
em todo perimetro.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

52061 2 Unidade 982,0000 50,00 0,00  49.100,0000 0,0000 1,00 982,0000 49,00 982,0000 48.118,0000

Mesa de trabalho angular em "L" tampo uUnico medindo 160x170x60/74 cm (canto arredondado) com as seguintes especificagdes :

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak
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estampado com didmetro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno na cor do revestimento.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largurae 70 mm
de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas . Possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As pecas s&o soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm
de largura x 50mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubo de ago SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura.

Pé metalico es trutura de canto 90° graus:

Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagdo entre conexao e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabeca redonda 3,5mm x 20mm.

Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas /nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixagcdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,
possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

52061 3 Unidade 1.080,0000 50,00 0,00 54.000,0000 0,0000 0,00 0,0000 50,00 1.080,0000 54.000,0000

Mesa de trabalho em "L" tampo unico peninsular medindo 140x60.200x80x74cm, com as seguintes especificagdes :

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com
corte sinuoso em forma de delta com 01 lado em forma de peninsula com profundidade de 80 cm e raio de 40 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura e
colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.

Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com fime melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 2mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak
estampado com didmetro 25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de agco SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70
mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com
rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pegas sao soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 50mm
de largura x 30mm de altura para maior sustentagédo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de
solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede

reforgcada de 1,90mm de espessura.

P é metalico estrutura de canto 90° graus :

Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixagdo entre conexao e tampos feito por 04 chapas de ago
60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabega redonda 3,5mm x 20mm .
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Todas as pegas metélicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,
possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

A cor do objeto deveré ser definida na em issdo do empenho.

Obs .: A descricdo do material acima pode variar de acordo com layout do lado do tampo.

520004 4 Unidade 504,0000 90,00 0,00 45.360,0000 0,0000 4,00 2.016,0000 86,00 504,0000 43.344,0000

Mesa linear sem gavetas 120x70x74cm , com as seguintes especificagdes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com fime melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm , rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm
de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas, possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pegas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm
de largura e 50 mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagao entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio
de solda mig.

Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforcada de 1,90 mm de espessura.

Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou
MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas
em todo perimetro.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

520004 5 Unidade 532,0000 80,00 0,00 42.560,0000 0,0000 0,00 0,0000 80,00 532,0000 42.560,0000

Mesa linear sem gavetas 150x70x74cm, com as seguintes especificagdes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com fime melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ag¢o usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.

Estrutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm
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de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegcas metalicas. Possui furo central com rosca
5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas s&o soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm
de largura e 50 mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagao entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio
de solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm x 70 mm com parede reforcada de 1,90mm de espessura.

Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixagao feito através de buchas metélicas/nylon ou similar. Ndo seréo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,
poss ibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

A cor do objeto devera ser definida na em issdo do empenho.

52038 6 Unidade 618,0000 80,00 0,00  49.440,0000 0,0000 0,00 0,0000 80,00 618,0000 49.440,0000

Mesa linear sem gavetas 170x70x74cm, com as seguintes especificagdes:

Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com fiime melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com fiilme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.

Es trutura metalica LE/LD:

Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de agco SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70
mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com
rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As pecas sao soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.

Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm
de largura x 50 mm de altura para maior sustentagdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio
de solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforgada de 1,90mm de espessura.
Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.

Todo sistema de fixacao feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo ser&do aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF,
possibilitando a montagem e desmontagem por inuUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pecgas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em
todo perimetro.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

520007 7 Unidade 452,0000 80,00 0,00 36.160,0000 0,0000 0,00 0,0000 80,00 452,0000 36.160,0000
Mesa linear sem gavetas 80x70x74cm, com as seguintes especificagoes :
Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP, em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP, com acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
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rosca métrica em acgo usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.

Estrutura metalica LE/LD:
Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70

mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com
rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas. As pegas sao soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia.
Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm
de largura x 50 mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio
de solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforgcada de 1,90 mm de espessura.
Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.
Todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou
MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas
em todo perimetro.
A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

CONEXAO90 8 Unidade 198,0000 35,00 0,00 6.930,0000 0,0000 0,00 0,0000 35,00 198,0000 6.930,0000
Conexéao angular 90° com pé tubular 70x70x74cm, com as seguintes especificacdes:
Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, para conexdo de tampos com 700 mm de profundidade.
Acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades .
P é metalico:
Estrutura em tubo de ago de 80 mm de didmetro x 1,5 mm de espessura, dotada de 1 sapata niveladora base superior horizontal, chapa de ago soldada de 1,5 mm de espessura.
Todas as partes metalicas soldadas séo feitas por solda mig para maior sustentacdo e acabamento. Fixagdo entre conexao e tampos feito por 04 chapas de ago 60 mm x 10 mm

em chapa 18 (1,20 mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabec¢a redonda 3,5 mm x 20 mm.
Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de

espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°.
A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

DRPMET 9 Unidade 138,0000 20,00 0,00 2.760,0000 0,0000 0,00 0,0000 20,00 138,0000 2.760,0000
Divisoéria reta em MDF de 25 mm tipo biombo 140x40x2,5cm, com as seguintes especificagdes :
Painel: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda de PVC

com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca.
Toda a fixagao é feita com buchas de zamak M6 x13 mm, insertadas na madeira com roscas M6 acompanhadas de suporte metalico em forma de "Z" para dar suporte e maior

fixagdo e acabamento, podendo assim montar e desmontar o mével sem quaisquer danos posteriores.
A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

DRPMET 10 Unidade 152,0000 20,00 0,00 3.040,0000 0,0000 0,00 0,0000 20,00 152,0000 3.040,0000
Divisoria reta em MDF de 25 mm tipo biombo 160x40x2,5 cm, com as seguintes especificagdes:
Painel: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda de PVC

com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca.
Toda a fixagao é feita com buchas de zamak M6 x13 mm, insertadas na madeira com roscas M6 acompanhadas de suporte metalico em forma de "Z" para dar suporte e maior
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Utilizado Saldo
Cod.Reduzido  Unidade Valor Unitario  Quantidade Quantidade Aditivada Valor Valor Aditivado Quantidade Valor Quantidade Valor
fixacdo e acabamento, podendo assim montar e desmontar o mével sem quaisquer danos posteriores.
A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.
Total : 5.498,0000 356.710,0000 0,0000 2.998,0000 353.712,00
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Item 01

MESA DE TRABALHO ANGULAR
LINHA ET

MODELO: ET 1276

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: Aco - modelo estampado

Medidas: 1400X600X1400X600X740mm (L1XP1XL2XP2XA)

Especificacdes detalhadas:

Mesa de trabalho angular em "L" tampo dnico medindo 140x140x60/74 cm, com as seguintes especificacdes: Tampo: Confeccionado em madeira
MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com corte
sinuoso em forma de delta com entrada organica para o usudrio, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades .Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF
ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2Zmm
de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak es tampado com didmetro 25mm
e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em a¢o usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas
em polietileno na cor do reves timento. Estrutura metdlica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de aco SAE 1020, com
2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40mm de largura e 70mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com
rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pec¢as metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para permitir
aregulagem das sapatas, as pecas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada
em chapa de ago SAE 1020, em formato de “ L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm de largura
x 50mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos
verticais por meio de solda mig. Estrutura metdlica vertical confeccionada em dois tubos de aco SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de
altura com parede refor¢cada de 1,90mm de espessura. Pé metdlico estrutura de canto 90° graus : Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4"
(101,6mm) de didmetro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixacdo entre conexao e tampos feito por 04 chapas de aco 60mm x 10mm
em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabeca redonda 3,5mm x 20mm . Todas as pecas metalicas do
conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feita através de buchas metdlicas/nylon ou similar.
Nao serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou MDP, possibilitando a montagem e
desmontagem por inlimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pe¢as que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo
perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.




Item 02

MESA DE TRABALHO ANGULAR
LINHA ET

MODELO: ET 1275

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: Aco - modelo estampado

Medidas: 1600X600X1700X600X740mm (L1XP1XL2XP2XA)

Especificacdes detalhadas:

Mesa de trabalho angular em "L" tampo dnico medindo 160x170x60/74 cm (canto arredondado) com as seguintes especificacdes : Tampo:
Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60
cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario
e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura colada a quente pelo sistema hot-melt
em todas as extremidades. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado com didmetro 25mm e parafuso de
montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno na cor do revestimento. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm
de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16
em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pe¢as metdalicas . Possui furo central com rosca 5/16 para permitir a
regulagem das sapatas. As pecas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada
em chapa de ago SAE 1020, em formato de “ L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500mm de comprimento x 30mm de largura
x 50mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos
verticais por meio de solda mig. Estrutura metélica vertical confeccionada em tubo de aco SAE 1020, medindo 40mm de largura x 70mm de altura.
Pé metdlico es trutura de canto 90° graus: Coluna vertical em tubo de a¢o redondo de 4" (101,6mm) de didmetro em chapa 14(1,90mm) de
espessura (minimo). Fixacdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago 60mm x 10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (m inimo) cada
uma com 06 parafusos Philips cabeca redonda 3,5mm x 20mm. Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6
com resina a base de epéxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de fixacao feito através de buchas metélicas /nylon ou similar. Nao serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as

partes em MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por inlimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pecas que formam o conjunto
devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.




Item 03

MESA DE TRABALHO EM “L” PENINSULAR
LINHA ET

MODELO: ET 1271

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm

Estrutura: Aco - modelo estampado
Medidas: 1400X600X2000X800X740mm (L1XP1XL2XP2XA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa de trabalho em "L" tampo tnico peninsular medindo 140x60.200x80x74cm, com as seguintes especificagdes : Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 60 cm para tampo com corte sinuoso em forma de delta
com 01 lado em forma de peninsula com profundidade de 80 cm e raio de 40 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura e colada a quente
pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de
18 mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 2mm de espessura colada a
quente pelo sistema hot-melt em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado com didmetro
25mm e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa de aco SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente
600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base
horizontal por meio de duas pecas metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para permitir a regulagem das sapatas, as pecas sio soldadas por meio de solda
mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em chapa de ago SAE 1020, em formato de " L " com 2,65 mm de espessura
medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 50mm de largura x 30mm de altura para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior
para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig. Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020,
medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforcada de 1,90mm de espessura. Pé metalico estrutura de canto 90° graus : Coluna vertical em tubo
de aco redondo de 4" (101,6mm) de didametro em chapa 14 (1,90mm) de espessura (minimo). Fixacdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago 60mm x
10mm em chapa 18 (1,20mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabe¢a redonda 3,5mm x 20mm . Todas as pecas metalicas do conjunto
com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixagdo feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de
outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por iniimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as
pecas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

Garantia de 5 anos




Item 04

MESA LINEAR
LINHA ET
MODELO: ET 1003

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm
Estrutura: Aco - modelo estampado
Medidas: 1200X700X740mm (LXPXA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa linear sem gavetas 120x70x74cm , com as seguintes especificagdes: Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as
extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm , rosca métrica em
aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem
ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de
sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas, possui furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas, as pe¢as sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de ago SAE 1020, em formato de "L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm de largura e 50 mm de altura
para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede refor¢ada de 1,90 mm de espessura.
Todas as pegas metdlicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60
micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feito através de buchas metdlicas/nylon ou similar. Nao
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras
vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida
na emissdo do empenho.




Item 05

MESA LINEAR
LINHA ET
MODELO: ET 1001

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm
Estrutura: Aco - modelo estampado
Medidas: 1500X700X740mm (LXPXA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa linear sem gavetas 150x70x74cm, com as seguintes especificagdes: Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as
extremidades. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em
aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem
ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de
sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas, as pe¢as sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de ago SAE 1020, em formato de “ L " com 2,65mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm de largura e 50 mm de altura
para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm x 70 mm com parede reforcada de 1,90mm de espessura. Todas as pec¢as
metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas/nylon ou similar. Ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF, poss ibilitando a montagem e desmontagem por inlimeras vezes sem causar dano
ao mesmo. Todas as pecas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na em issdo do
empenho.




Item 06

MESA LINEAR
LINHA ET
MODELO: ET 1001

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm
Estrutura: Aco - modelo estampado
Medidas: 1700X700X740mm (LXPXA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa linear sem gavetas 170x70x74cm, com as seguintes especificagdes: Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda PVC de 1mm de espessura em todas as
extremidades. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em
aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Es trutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem
ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de
sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pegas metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas. As pegas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de aco SAE 1020, em formato de “L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm de largura x 50 mm de altura
para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede reforcada de 1,90mm de espessura.
Todas as pegas metdlicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60
micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feito através de buchas metdlicas/nylon ou similar. Nao
serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por iniimeras vezes sem
causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida na emissao
do empenho.




Item 07

MESA LINEAR
LINHA ET
MODELO: ET 1004

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Painel frontal (02): MDF 18mm
Estrutura: Aco - modelo estampado
Medidas: 800X700X740mm (LXPXA)

Especificacoes detalhadas:

Mesa linear sem gavetas 80x70x74cm, com as seguintes especificacdes : Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura revestida com filme
melaminico texturizado BP, em ambas as faces, com profundidade de 70 cm, com acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo
sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades. Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDF ou MDP de 18
mm de espessura revestida com filme melaminico texturizado BP, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema
de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e
acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Estrutura metalica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em
chapa de ago SAE 1020, com 2,65 mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de comprimento, 40 mm de largura e 70 mm de altura, dotada de sapatas
niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de duas pecas metalicas. Possui furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas. As pegas sdo soldadas por meio de solda mig para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de aco SAE 1020, em formato de “L " com 2,65 mm de espessura medindo aproximadamente 500 mm de comprimento x 30 mm de largura x 50 mm de altura
para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada em tubos de ago SAE 1020, medindo 40 mm de largura x 70 mm de altura com parede refor¢ada de 1,90 mm de espessura.
Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma camada minima de 50/60
micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feito através de buchas metdlicas/nylon ou similar. Nao
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDF ou MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras
vezes sem causar dano ao mesmo. Todas as pegas que formam o conjunto devem ter acabamento com bordas em todo perimetro. A cor do objeto devera ser definida
na emissdo do empenho.




Item 08

CONEXAO ANGULAR 90 GRAUS
LINHA ET

MODELO: ET 12

Composicao:

Tampo: MDF 25mm

Estrutura: Aco - modelo redondo
Medidas: 700X700X740mm (LXPXA)

Especificacdes detalhadas:

Conexdo angular 90° com pé tubular 70x70x74cm, com as seguintes especificacdes: Tampo: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm revestida com filme
melamfnico texturizado BP em ambas as faces, para conexdo de tampos com 700 mm de profundidade. Acabamento em fita de borda PVC de 3 mm de espessura
colada a quente pelo sistema hot-melt e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2 mm em todas as extremidades . Pé metalico: Estrutura em tubo de ago de 80
mm de didmetro x 1,5 mm de espessura, dotada de 1 sapata niveladora base superior horizontal, chapa de ago soldada de 1,5 mm de espessura. Todas as partes
metalicas soldadas sdo feitas por solda mig para maior sustentagio e acabamento. Fixacdo entre conexdo e tampos feito por 04 chapas de ago 60 mm x 10 mm em
chapa 18 (1,20 mm) de espessura (minimo) cada uma com 06 parafusos Philips cabeca redonda 3,5 mm x 20 mm. Todas as pegas metdlicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a
uma temperatura aproximada de 250°. A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.




Item 09
DIVISORIA RETA
LINHA ET
MODELO: ET 1490

Composicao:

MDF 25mm

Fixacdo: Aco - modelo Z

Medidas: 1400X400X25mm (LXAXP)

Especificacoes detalhadas:

Diviséria reta em MDF de 25 mm tipo biombo 140x40x2,5cm, com as seguintes especificagdes : Painel: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura
revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega.
Toda a fixacgdo é feita com buchas de zamak M6 x13 mm, insertadas na madeira com roscas M6 acompanhadas de suporte metalico em forma de "Z" para dar suporte
e maior fixacdo e acabamento, podendo assim montar e desmontar o mével sem quaisquer danos posteriores.

A cor do objeto devera ser definida na emissido do empenho.




ltem 10
DIVISORIA RETA
LINHA ET
MODELO: ET 1491

Composicao:

MDF 25mm

Fixacdo: Aco - modelo Z

Medidas: 1600X400X25mm (LXAXP)

Especificacoes detalhadas:

Diviséria reta em MDF de 25 mm tipo biombo 160x40x2,5 cm, com as seguintes especificacdes: Painel: Confeccionado em madeira MDF de 25 mm de espessura
revestida com filme melaminico texturizado BP em ambas as faces, com acabamento em fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da
peca. Toda a fixacdo é feita com buchas de zamak M6 x13 mm, insertadas na madeira com roscas M6 acompanhadas de suporte metalico em forma de "Z" para
dar suporte e maior fixacdo e acabamento, podendo assim montar e desmontar o mével sem quaisquer danos posteriores.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.
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A EMPRESA

Com constantes investimentos na area de pesquisa, a MODILAC se preocupa
cada vez mais em criar e fabricar moveis que possam criar varios ambientes,
tornando a area de trabalho mais harmoniosa, otimizando o espaco do seu
escritorio etornando o seutrabalho ainda mais confortavel.

Fundadaem 18 demarcode 1976, MODILAC possuiclientes em varios estados.
Clientes estes conquistados atravées da qualidade de seus produtos e
atendimento, com transportes e fabrica propria de toda linha de moveis e
acessoOriaparaescritorios.

Toda essa estruturaesta em sua disposicao, para que as necessidades de sua
empresa sejam supridas. Consulte-nos sobre precos e produtos preenchendo

formularios nasessaode contatos donossossite.

www.modilac.com.br

PADRAO DE CORES BAIXA PRESSAQ
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