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Dados de ldentificacdo do CTISM

Est abel eci nrent o de Ensi no: Col égio Técnico Industrial de Santa Maria

Esfera Administrativa: Federal

Endereco: Prédio 05 — Canpus Universitario
CEP: 97.105-900

C dade: Santa Maria

Estado: RS

Tel ef one: (55) 3220-8040

Fax: (55) 3220-8006

Site: www. ufsmbr/ctism

Curso Técni co Subseqliente em Mecani ca

Ei xo Tecnol 6gi co: Controle e Processos |ndustriais

Habi l i tacdo Profissional: Técnico em Mecéani ca

Carga Horéaria Total: 1600 horas.
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Apresentacdo do CTISM

Missao

Educar para a ci dadani a consciente.

Visao

Ser reconhecido conp centro de excel éncia de educacdo profissional, técnica e

t ecnol 6gi ca pel a soci edade.

Valores

Li ber dade;

Justi ¢a;

Ci dadani a;

Consci énci a ética;
Conpr omi sso soci al
Denocr aci a;
Educacéo;

| dent i dade
Criatividade;

Enpr eendedori sno.
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O Col égio Técnico Industrial de Santa Maria - CTISM é unma uni dade de
ensino da UFSM vincul ada a Coordenadoria de Ensino Médio e Tecnol 6gico, e tem por
finalidade a formacdo técnico-profissional. O CTISM tem conmo m ssdo “Educar para a
ci dadani a consciente” em busca de anplo reconhecinento cono centro de excel éncia
profissional e de ensino nmédio pela sociedade, através dos valores: |iberdade,
justica, cidadania, consciéncia ética, conpronm sso social, denobcracia, educacao,

i denti dade, criatividade e enpreendedori sno.

O CTISM é o unico Col égi o Técnico Federal |ndustrial da regi 8o, e absorve
alunos de varias regifes do estado. Seus egressos atuam em varios estados do
Brasil, principalnente na regidao sul: Rio Gande do Sul, Parana e Santa Catarina.

A instituicdo l|localiza-se numa posic¢cdo privilegiada, uma vez que Santa
Maria, com uma popul acdo de aproxi nadanente 280.000 habitantes, € a cidade polo da
regido central, constituida por 35 nunicipios, com enpresas que fazem o
desenvolvinento da regi do. Dentre estas, destacamse as indastrias do ranp de
net al - mecani co, alinmentos, nbveis, geracdo, transnmissdao e distribuicdo de energia,
e tanbém enpreendinmentos nas areas de conmércio e prestacdo de servico,
t el econuni cacBes e tel ef oni a.

A instituicdo CTISM foi idealizada pelo Prof. José Mariano da Rocha
Filho, Reitor da Universidade Federal de Santa Maria, em 1967. O Col égi o Técnico
Industrial iniciou suas atividades no dia 4 de abril de 1967 e sua criacado foi
oficializada pela Resolu¢cdo 01/67, de 11 de outubro de 1967, pelo Reitor
Substituto, com autorizagcdo do Egrégio Conselho Universitario, que aprovou sua

exi sténci a na 238" Sessdo, emdata de 14 de marc¢o de 1978.

O Col égio Técnico Industrial de Santa Maria iniciou suas atividades
of erecendo os Cursos Técnicos de Nivel Mdio de Eletrotécnica e Mecéanica. Esses
cursos eram desenvol vidos no turno diurno, articulados ao ensino nédi o, num periodo
de trés anos. O reconheci nento destes prinmeiros cursos - Eletrotécnica e Mecanica -
deu-se através do Parecer n°. 825/79 do Consel ho Federal de Educacdo, e da Portaria
n°. 60, de 03 de outubro de 1979, da Secretaria de 1° e 2° Gaus. Esses cursos séo
of ertados até a presente data.




O CTI SM esteve vincul ado ao Centro de Tecnol ogi a da Uni versi dade Federal
de Santa Maria até o ano de 1983. Atual nente, faz parte da rede de Escol as Técni cas
vi ncul adas as Universi dades Federais. Em 1978 o col égio passou a oferecer o Curso
Técnico em Eletrotécnica noturno, e em 1987, o Curso Técnico em Mecéani ca Noturno,
anbos na fornma subsequente ao Ensino Médio. No ano de 1992, ainda em nivel poés-
nmédio, foi criado o Curso Técnico de Seguranca do Trabal ho; em 1994, o Curso de
El etronmecani ca. Gs cursos noturnos, pos-nedio, tanbém se desenvol viam em trés anos,
com exce¢do para o0 curso de Seguranca do Trabal ho que tinha duracdo de um ano e

nei o.

A partir de 1998, o CTISM passou a oferecer, pela prineira vez, a
nodal i dade de ensino neédi o desvincul ada da formacao profissional, em seguinento ao
Decreto 2.208/97. Com a alteracdo da |egislacdo vigente, e a publicacdo do Decreto
5.154/ 04, o CTISM reformul ou sua politica de ensino, em 2006, optou por retornar a
nodal i dade de ensino nmédio integrado a formacdo profissionalizante a partir de
2007.

Em 2002, foi criado o curso de Automacdo |ndustrial. Nesse nesnp ano foi
i npl antado, o curso de Enfernmagem para atender alunos que ja possuiam o Ensino
Médio conpleto e tinham realizado o curso de Auxiliar de Enfernagem Suas duas
Edi cbes foram feitas para atender principalnmente aos servidores do Hospital
Uni versitario da UFSM

Em 2006, o CTISM iniciou a preparacdo de sua equipe de professores e
técnicos para a inplantacdo do Programa PROEJA de qualificacdo profissional que se
desenvol ve na Mddal i dade Educacdo de Jovens e Adultos, integrando em sua proposta
politico- pedagogica a fornmagdo técnico-profissional como ensino nmédio. E em 2008,
o CTISM passa a integrar a Escola Aberta do Brasil - e-Tec, com o curso de
Aut omacao I ndustrial, na nodalidade de Educacdo a Di stanci a.

Par al el amente, no inicio de 2008 o CTISM inicia a refornul agcdo de seus
cursos Técnicos Subseqlientes, propondo uma adequacdo, e conseqlente integracao,
entre os Cursos Técnicos Subsequentes (Pés-Mdio) e os Cursos Técnicos |ntegrados
ao Ensino Médio, com o objetivo principal de adequar os conponentes das areas
técnicas. Esta revisdo periddica € necessaria para nmanter os Cursos Técnicos
atual i zados e em consonéncia com denandas e necessidades do nercado de trabal ho.
Partici pam desta reformulacdo os Cursos Técnicos Subseqientes em Mecanica,
El etronmecani ca, Eletrotécnica e Autonmacgdo |ndustrial.

Apés esta refornulacdo dos Cursos Técnicos, que incluiu a refornulacédo e
a adequacdo de cargas horéarias de componentes curriculares, re-distribuicdo de
disciplinas, além de otimzagdo da infra-estrutura, o CTISM inicia em marco de
2010, o curso Técnico de Eletrbénica, dentro da perspectiva da expansdo dos cursos
na area de alta tecnologia e de propiciar mais una possibilidade diferenciada de




formacdo profissional para a Conunidade Santa-mariense e da Regido Central do
Estado do RS.

No ano de 2011, o CTISM reformulou o Curso Técnico Subseqiente em
Seguranca do Trabal ho. Por ser este o Curso Téchi co Subsequente de nmi or denmanda do
CTISM esta reformulacdo abrange ndo s6 a refornulacdo do presencial, com
atual i zagBes e adequacbBes da carga horaria e alteracdo do sistema de ingresso, de
bi -anual para anual. Propde tanbém a oferta do Curso Técnico Subseqiente em
Seguranca do Trabal ho na nodal i dade EaD (Ensino a Distéancia)pelo Escola Aberta do
Brasil — e-Tec. Sinultaneanente tanbém ocorre a refornmul acdo dos Cursos Técnicos de
Nivel Mdio Integrados a Educacdo Profissional de Mecanica e de Eletrotécnica,
incluindo o Curso Técnico Eletronmecanica, este na Mdalidade Educacdo de Jovens e
Adul t os.

Hoje o CTISM procura atender a trés premssas basicas: formacéo
cientifica, tecnoldgica e hunmanistica soOlidas, permitindo a flexibilidade para
mudancas e of ertando educacdo conti nuada.

Nessa perspectiva, o CTISM esta redirecionando sua pratica educativa,
repensando os aspectos didatico-pedagdgi cos rel aci onados ao processo de ensino -
aprendi zagem da educagdo profissional de nivel médio para se adequar ao novo
contexto, visando ao desenvol vinento de conheci nentos e atitudes para as exigéncias

presentes hoje na soci edade.

Através de acdes do Departanento de Ensino, do Departamento Técnico e do
Departamento de Relacdes Enpresariais e Conunitarias sdo ofertados para a
comuni dade cursos de qualificacdo e requalificacdo profissionais que podem ser
desenvol vidos em parcerias com enpresas, com objetivo de atender necessidades
especificas solicitadas ou de atender necessidades energentes |evantadas por
pesqui sa de nercado de trabal ho.

O Col égi o Técnico Industrial de Santa Maria, desde a sua prineira turnm
de alunos, vem desenvolvendo um ensino de qualidade, voltado senpre para a
reali zacdo do aluno cono profissional e cidadao bem sucedi do. Com esse conproni sso,
o CTISM oferece a seus alunos, ndo apenas aulas tradicionais, mas atividades que
aliam teoria e pratica num contexto interdisciplinar, visando senpre as inovacdes
tecnol 6gi cas. OFerece, ainda, oficinas e |aboratdrios adequados ao ensino de novas
tecnol ogias, e oportuniza aos alunos dos cursos profissionalizantes viagens de
estudos a feiras tecnoldgicas e a grandes enpresas dos Estados do Rio G ande do
Sul, Santa Catarina, Parand e Sdo Paul o.

Ao |longo dos anos, desde a formacdo das prineiras turmas, em 1969, o
Col égi o Técnico Industrial de Santa Maria vem col aborando com a conuni dade santa-
mariense e com diversas cidades do R o Gande do Sul e de outros estados




brasileiros, a nedida que tem nmuito bem qualificado centenas de técnicos,
garantindo assim a grande aceitabilidade de seus técnicos no nmercado de trabal ho e
do excelente conceito atribuido aos egressos, ao corpo docente e consequentenente
ao CTI SM
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O presente docunento trata da refornulagdo do Projeto Pedagdgi co do
Curso Técnico Subsequente em Mecénica que se desenvolve na nodal i dade de Ensino

Técni co Subsequente ao Ensino Médi o (pOs-neédi o).

Atual rente o CTISM oferece o Curso Técnico em Mcéanica em duas
nodal i dades: ensino técnico subsequente e ensino técnico integrado ao ensino
médio. O Curso técnico em Mecéanica é ofertado desde 1967 sendo inicialnmente
ofertado em turno diurno articulado ao ensino médio. Em 1987 o CTISM passa a
ofertar o Curso Técnico em Mecanica Subseqiente ao Ensino Mdio, no periodo
noturno. Em 2007, inicia-se a oferta do Curso Técnico em Mecéanica integrado ao
ensi no médi o.

Com aprovacdo da Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional n°.
9394/ 96, o Decreto Federal n°. 5.154/04, e demmis bases legais e principios
nort eadores que normati zam a Educacdo Profissional, o CTISM passa a adequar todos
0s cursos a legislacédo vigente. O Curso Técni co Subseqiente em Mecénica reformla
seu plano de curso em novenbro de 2004, procurando atender as novas exigéncias do
mundo do trabal ho e o Decreto Federal n°. 5.154/04.

No inicio de 2008 o CTISM inicia a refornulacdo de seus cursos
Técni cos Subseqientes, propondo unma adequacdo, e consequente integracdo, entre os
Cursos Técni cos Subseqientes (Pbés-Médio) e os Cursos Técnicos Integrados ao
Ensino Médio, com o objetivo principal de adequar as conponentes das areas
técnicas. Esta revisdo periodica € necessaria para manter os Cursos Técnicos
atual i zados e em consonanci a com demandas e necessi dades do nundo do trabal ho.
Participaram desta refornulacdo os Cursos Técnicos Subseqlientes em Mecanica,
El etronmecénica e Eletrotécnica, e os Cursos Técnicos |ntegrados em El etrotécnica
e em Mecéni ca.

Em 2011 o CTISM inicia uma nova refornulacdo dos Cursos Técnicos
I ntegrados em El etrotécnica e Mecéanica, adequando-os as novas | egislacdes e ao
nmundo do trabal ho. A adequacdo no Curso Técnico Integrado em Mecéanica gerou a
necessi dade de uma nova reformulacdo no Curso Técnico Subsequente em Mecéanica,
visando o espel hanmento das disciplinas técnicas, una vez que anbos 0S Ccursos

formam t écni cos de nivel nmédio comas mesnmas atri bui ¢des profissionais.




As principais alteracdes e adequacbes que ocorreram no Projeto
Pedagogi co do Curso Técni co Subseqliente em Mecani ca rel aci onam se com a al teracéo
da nonenclatura de disciplinas, atual i zacdo de enentas, atual i zacdo de
bi bliografia, divisdo de disciplina em duas, sem prejuizo a carga horaria total

e ajuste da carga horaria do estéagi o supervisionado obrigatoério.

O presente projeto tem conp subsidios a redagdo da Lei de Diretrizes e
Bases n° 9394/96, e o Catal ogo Nacional de Cursos Técnicos. Conp nmarco orientador
do Curso Técnico Subsequente em Mecénica estdo presentes as diretrizes
institucionais, o Projeto Politico Pedagdgico do CTISM a Organizacao Didatico
Pedagégica do CTISM e a conpreensdao da educacao profissional conmpo uma pratica
social, as quais se materializam na fungdo social do CTISM de pronover educacdo
cientifico-tecnol dgi ca- humanistica visando a formacdo integral do profissional-
cidaddo critico-reflexivo, conpetente e ético. O CTISM esta efetivanente
conpronetido com as transformagbes sociais, politicas e culturais, preparando
ci daddos em condi ¢cdes de atuar no nmundo do trabal ho, na perspectiva da edificacéo
de unmm sociedade mais justa e igualitaria, através da formagdo integral e
conti nuada de trabal hadores, da educacao profissional técnica de nivel nédio; da
formacao tecnol 6gi ca fundanentadas na el aboracdo, re-elaboracdo e transm ssdo do
conheci nent o.

A reformul acdo do Curso do Técnico Subsequente em Mecéanica do CTISM
serd atualizada no Sistema Nacional de InformagBes da Educacdo Profissional e
Tecnol 6gica (Sistec). Para isto, estanps encam nhando a proposta de Projeto
Pedagogi co do Curso para apreci acado da Coordenadoria de Ensino Basico, Técnico e
Tecnol 6gico - CEBTT e demais Orgdos, Conissdes e Conselhos da Universidade
Federal de Santa Maria - UFSM para posteriornente encam nharnbs o Projeto

Pedagogi co para o Cadastro Naci onal de Cursos Técni cos

Dat a: / /
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A soci edade contenporéanea esta caracterizada por profundas nudancas
politicas, sociais e econbnicas inpulsionadas pelos avancos do conhecinento dos
ultinmos anos. O principal inmpacto dessa revolucdo ocorre na anpliacdo da capaci dade
dos sistemas de conunicacdo e processanento de infornmacdo, resultado das novas
tecnol ogi as e da gl obalizacdo. Esta nova ordem dos nercados tem se refletido em unma
busca pela diversidade e multiplicacdo de produtos e de servicos e pela constante
busca de eficiéncia e de conpetitividade industrial, através do uso intensivo de

tecnol ogi as e de novas formas de gestdo do trabal ho.

No que se refere as novas tecnol ogi as, destacam se 0s avan¢os observados
nos setores produtivos, conseqiéncia do desenvolvimento da informatica e dos novos
nodos de gestdo. Estas novas tecnol ogias e avancos cientificos refletemse, a todo
i nstante, em nova¢bes que se estendem de produtos a processos industriais, além de
i novacdes em naqui nas a si stemas conput adori zados.

A atual conjuntura brasileira, marcada pelos efeitos da globalizacéao,
pelo avanco da ciéncia e da tecnologia e pelo processo de nodernizagdo e
reestruturacdo produtiva, tem trazido novos debates sobre o desenvolvinento
cientifico tecnol 6gico do pais. Das discussdes em torno do tena, tem surgido o
consenso de que ha necessi dade de estabel ecer una adequacdo nai s harnoni osa entre as
exi géncias qualitativas dos setores produtivos e da sociedade em geral, e os
resultados da acdo educativa desenvolvida nas instituicbes de ensino. As
transformacdes determ nadas pela nova ordem econdnica nundial caracterizamse
principalmente pelo ritno vertiginoso com que vém ocorrendo as substituicdes
t ecnol 6gi cas dos sistenas produtivos.

Nessa perspectiva o setor industrial nacional vem realizando um esforco
crescente na busca de nmmior capacitacdo tecnol 6gica, pronovendo a nodernizagdo de
seu parque industrial, adequando-o as inovacBes tecnol 6gicas, buscando sua
conpetitividade nos cenarios nacional e internacional. No R o Gande do Sul, vem

sendo constatado um cresci nento em todos os setores da econom a

Com isso, o0 setor industrial precisa cada vez mais de recursos hunanos
com formacdo técnica e com capaci dade de atender os desafios que essas inovacdes
i npdem Dessa forma, o CTISM consciente do seu papel social, entende que nao pode

prescindir de unma acdo efetiva que possibilite a definicdo de projetos que permtam




0 desenvolvinmento de um processo de insercdo do honem na sociedade, de forma
participativa, ética e critica

O CTISM conp instituicao que tem por finalidade formar e qualificar
profissionais no anbito da educacédo tecnol 6gi ca, nos diferentes niveis e nodal i dades
de ensino, para os diversos setores da econonia, redefiniu sua fungdo social
expressa, em seu Projeto Politico-Pedagdgico, em consonancia com as necessi dades

identificadas a partir da conpreensdo deste cenario nundi al

Nesse cenario, considerando-se as pesquisas de nercado de trabal ho no
setor industrial, que témsido realizadas pel o Departanmento de Rel agcBes Enpresariais
e Comunitéarias do CTISM - DREC - fica evidente a demanda existente para a area da
Mecani ca. Os técnicos em necanica, egressos do CTISM vém atuando em ativi dades de
operacdo de maquinas, em nontagens e nanuten¢cbes de mAquinas, equipanentos e
si stemas necani cos, e em nanutencdes de instal acbes industriais.

O Estado do Rio Grande do Sul tem se destacado no setor industrial, em
especi al no setor netal -nmecani co. Nesse setor, a indlistria é o mais significativo. O
parque de producdo netal -nmecani co, ja consolidado nesse estado, tem denonstrado ser
0 que nmais se renova em ternops de aquisicdo de novas tecnologias de autonacdo e
nmel horia da qualidade da producdo, requisitando, a cada dia, profissionais nais
qual i fi cados para a execucdo e manutencdo da producdo.

O setor netal-nmecanico tem sido responsavel pelo surginmento de novas
oportuni dades de neg6cios e servigcos na area da indastria. O técnico em Mecéanica
encontra espago privilegiado no nmercado de trabal ho, principalnmente na indastria
nmet al - mecéni ca e enpresas de prestacdo de servicgos, por se tratar de um profissiona
i mportante para o funci onanento desses setores da econom a

A producdo e a nanutencdo sédo areas fortenente vincul adas as atuacbes do
Técnico em necanica presentes no setor industrial. A ém disso, anbas estéo
i ntensanente relacionadas em qual quer equipanmento e/ou processo. Para grandes
processos industriais, o projeto e a nmanutencao geral nente nonitorados por sistenas
i ntegrados de producdo, tendo conp base o0s sistemas automatizados, denom nados de
mecani ca enbarcada. Necessitando, dessa forma, profissionais especializados nestas
areas, de cuja interacdo depende o entendinento, o projeto e a nanutencdo do
processo cono um todo

Desta formm, nuitas enpresas necessitam de profissionais nultifuncionais
e independentes, capazes de entender um processo industrial de forma conpleta,
atuando tanto na producdo conp na manutencao.

Neste contexto, o Colégio Técnico Industrial de Santa Mria vem
recebendo das enpresas, através do Departanmento de Relacdes Enpresariais e




Conuni tarias, diversas solicitacdes de estagiarios e técnicos com formagdo em
Mecéani ca. As demandas surgem tanto nas enpresas de pequeno porte, conp de nmédio e
grande porte, e sao confirnadas através de pesqui sas realizada pelo Departanento de
Rel acdes Enpresariais e Conunitéarias junto as enpresas; dos relatorios dos Encontros
de Estagiarios e Supervisores de Enpresas, evento anual do CTISM que relne a
conmuni dade académica e enpresarial; e dos relatérios de estagio, fichas de
aconpanhamento e de aval i acdo de estagio.

Assim o CTISM propde a reestruturacdo do Curso Técnico Subseqiente em
Mecani ca, por entender que estard contribuindo para a elevacdo da qualidade dos
servi cos prestados a populacdo nessa area da atividade econbm ca. Tanbém visa
responder as demandas por profissionais que atendam a necessidade desse nercado
enmergente no estado, contribuindo substancial nente para a qualidade dos servicos
of ereci dos nesta area.

Esta reestruturacdo do Curso Técnico Subseqiiente em Mecanica justifica-
se pel a adequacdo de conpet énci as, proporcionando uma formacdo integral e efetiva na
area da industria, bem conb atualiza os planos de ensino conb fornma constante de
atual i zacdo e nel horia do ensino.

Dat a: / /
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Objetivo Geral

O Curso Técnico Subsequente em Mecanica tem conp objetivo preparar
profissionais capazes de atuar na el aboracdo de projetos de produtos, ferranentas e
maqui nas, planejar, aplicar e controlar procedi rentos de instalacdo e de nanutencao
necanica confornme procedinentos e normas técnicas atendendo as reconendacdes
rel aci onadas a seguranca, controlar processos de fabricacdo, aplicar técnicas de

nedi cdo e ensai 0os e especificar nateriais para construcdo nmecani ca.

Al ém desses objetivos o Curso Técnico Subsequente em Mecénica visa fornar
profissionais capazes de associ ar o0os conheci nentos de gestdo industrial, com perfi
enpr eendedor, proé-ativo e nultifuncional

Objetivos Especificos

e Projetar produto, ferramentas, naquinas e equipanmentos, utilizando
técnicas de desenho e de representacdo grafica com seus fundanentos
mat enati cos e geoneétri cos;

e Elaborar projetos, l|leiautes, diagramas e esquenas, correlaci onando-os com
as normas técnicas e comos principios cientificos e tecnol égi cos;

e ldentificar as grandezas fundanentais da Eletricidade, e wutilizar e
classificar os instrunentos de nedicado das grandezas el étricas al ém de
interpretar diagramas e circuitos el étricos para acionamento de maqui nas
e equi panent os;

e Reconhecer, projetar e especificar el ementos de naquinas;

e Reconhecer, especi fi car e nont ar equi panment os hi draul i cos e
pneunati cos, seus detalhes construtivos e de nmanutencao; dom nar
sinbologia e desenvolver projetos de sistemas pneumaticos para
aut omacdo de processos industriais;

e Aplicar técnicas de nedic¢do e ensaios visando a nelhoria da qualidade de
produt os e servicos da planta industri al

e Conhecer os processos de fabricacdo necéani ca;

e Conhecer os processos de obtencdo dos produtos siderargi cos comuns, seus
processos de manufatura e tratamentos térmn cos;

e Conhecer o principio de funcionamento de sistemas de refrigeragdo, seus
conponentes e aplicagfes, geradores de vapor e nptores térm cos;




Avaliar as caracteristicas e propriedades dos materiais, insunbs e
el ement os de nmaqui nas, correl aci onando- as com seus f undanent os
mat ematicos, fisicos e quimcos para a aplicagcdo nos processos de
control e de qual i dade;

Execut ar operacdes que envolvam a fabricagcdo nmecénica conop a aj ustagem
necani ca, a sol dagem e a usi nagem de netais;

Projetar e dinmensionar el ementos mecani cos em funcdo dos esforcos a que
serdo subneti dos de sua resisténcia necanica e das propriedades de sua
secao;

Aplicar nornas técnicas de salude e seguranca no trabal ho e de controle de
gual i dade no processo industrial

Conhecer os sistemas de manufatura e de projeto de engenharia assistidos
por conput ador;

Coordenar e desenvol ver equi pes de trabal ho que atuam na instal acdo, na
producdo e na manutencdo, aplicando métodos e técnicas de gestéo
adm ni strativa e de pessoas;

Aplicar nornmas técnicas e especificacBes de catal ogos, nmanuais e tabelas
em projetos, em processos de fabricacdo, na instalacdo de maquinas e de
equi pament os e na manut encdo i ndustri al

Desenvol ver projetos de rmanutencdo de instalacbes e de sistenas
i ndustriais, caracterizando e determ nando aplicacdes de materiais,
acessorios, dispositivos, instrumentos, equi panentos e nmaqui nas;

El aborar planilha de custos de fabricacdo e de manutencdo de naquinas e
equi panent os, considerando a rel acdo custo e beneficio;

Aplicar nmétodos, processos e logistica na producdo, instalacdo e
manut encao;

Coordenar equi pes de trabalho em processos de fabricacdo, manutencdo e

nont agens necani cas, utilizando técnicas apropri adas de gest &o.
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A forma de acesso aos Cursos Técnicos do Col égio Técnico Industrial de
Santa Maria €é por processo seletivo abertos a candidatos que tenham concluido o
ensino nédio ou equivalente. O processo seletivo serd divulgado através de edita
publ i cado pela Com ssdo Permanente de Exane de Selecdo - COPES/CTISM na |nprensa
Ohicial, com indi cacéo, no mnino, dos requisitos para acesso, cont etdo
progranético, referéncias bibliograficas, sistematica do processo, turno e nunero de

vagas of ereci das.

A aprovacdo no exane de selecdo do CTISM dar4d ao candidato o direito de
ingressar no prinmeiro ano letivo, ou seja, na Etapa | do Curso Técnico em Mecéanica
Subsequente do Col égio Técnico Industrial de Santa Maria. O ingresso na Etapa Il
Il e IV sera garantido aos alunos que estiverem APROVADOS em todas as Uni dades
Curriculares da Etapa |, Il e Ill, respectivanente. Para fins didaticos, conforne a
Organi zagdo Didatico Pedagogica do CTISM utiliza-se o terno Etapas para as
di sci pli nas conpreendi das em um senestre | etivo.

O acesso as etapas II, Il e IV podera ser tanmbém através de avaliacles
teodrico/praticas de aproveitanento de experi éncias anteriornente adquiridas, para os
alunos regularmente nmatriculados no curso que a solicitarem dentro da data
determi nada pelo calendario escolar e obedecam aos critérios estabel ecidos pelo
Col égi 0o Técnico I ndustrial.

O nunero de vagas a ser ofertado anual nente é definido pelo Col egi ado do
CTISM e especificado no Edital de Inscricdo para a Prova de Sele¢do do Col égio
Técnico Industrial de Santa Maria, sob responsabilidade da Comi ssdo Pernmanente de
Exane de Sel ecdo — COPES.
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PERFIL DESEJADO DO FORMANDO Ursw

O Técnico em Mecanica é um profissional que devera ser detentor de um
conjunto de conpeténcias inerentes a area da inddstria, bem conp as especificas da
habi |l itacdo em Mecanica que |he pernmtam desenvol ver atividades de planejanento,
controle e execucdo dos processos de nanutencdo de nAquinas e equipanmentos, assim
conp para utilizar maquinas, ferranmentas, nanuais e automatizadas, para fabricacao
de pecas, control ando sua qual i dade e custos.

O Técnico em Mecanica € um profissional generalista, com condic¢bes de
atuar na el aboracdo de projetos e planejanentos, controle e execugdo dos processos
de nmanutencdo de nmaAquinas e equipanmentos, assim conob para utilizar naquinas
ferramentas convencionais e de controle numérico conputadorizado atendendo as
reconendagfes rel acionadas a seguranca. O perfil profissional de conclusdo estara
caracterizado, portanto, pela aquisic¢do de um conjunto de conpeténcias basicas cono:

e Capacidade para desenvolver projetos de conponentes, processos e
equi panent os nmecani cos.

e Capaci dade para operar maqui nas-ferranentas convencionais e CNC
e Capaci dade de coordenacao de equi pes de trabal ho.

e Capacidade para gerencianento industrial considerando o controle da
qual i dade, o processo de fabricacdo e os recursos humanos di sponiveis.

e Capaci dade para realizar nmanutencdes necéanicas.

e Capaci dade para propor nel horias nos processos de fabricacdo utilizando
ferramentas de autonacdo e da qual i dade

e Capaci dade de detectar oportuni dades de neg6ci os, realizando projetos ou
pl anos de negdci os com vi sdo enpr eendedor a.
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AREAS DE ATUACAO UrFsw

O Técnico em Mecanica € um profissional generalista, com condicbes de
atuar eficaznente em diversos canpos de conhecinmento e aplicagdes tecnol 6gicas,
podendo exercer responsabilidade técnica em enpresas de grande, nmédio e pequeno
porte. Tanmbém possuem una anpl a area de atuacao cono prestadoras de servicgo

As areas de atuagdo incluem as Indlstrias de transformagdo netal-
necanica sob forma geral, as Fabricas de maquinas, equipanentos e conponentes
nmecani cos, al ém dos Laboratoérios de controle de quali dade, de nanutencdo e pesqui sa.
Entre as indastrias de transfornacdo netal -mecénica, pode-se destacar a inddstria
autonobilistica e de naquinas e equipanentos, as ferranentarias para noldes e
matrizes, a indldstria petroquinmca de prineira, segunda e terceira geracao,
i ndastrias de beneficianento de alinentos e insunbs para agronegOci os, assim cono,

emtodo o canpo que necessite o projeto, a fabricacdo e a manutencdo necéni ca.

As &reas de atuacdo abrangem ainda, acdes de instalacdo, operacao,
manut encdo, controle e otim zacdo em processos, continuos ou discretos, |ocalizados
predom nant enente no segnento industrial, contudo al cangcando também em seu canpo de
atuacdo institui cfes de pesquisa, segnmento ambiental e de servicos.

A atuacao dos Técnicos em Mecéanica enfatiza a abordagem sistematica da
gestdo da qualidade e produtividade, das questdes éticas e anbientais, de
sustentabi |l i dade e viabilidade técnico-econdm ca, além de permanente atualizacao e
i nvesti gagcdo tecnol 6gi ca.

Gs técnicos em necénica egressos do CTISM vém atuando especial nente na
indistria de nmotores elétricos e autonpbilistica, incluindo as féabricas de
col heitadeiras, de tratores, e de carrocerias para Onibus, tipicas da regiao sul do
Brasil. Em outra area, atuam ainda em indistrias de netalurgia basica, conp as
ferramentarias e as fabricas de enbal agens, concentradas nas principais regides
i ndustrializadas do Rio Gande do Sul, tendo ainda, este técnico, denobnstrado
marcante presenca na indastria de beneficianento de alinentos, em especial as

carnes, 0s grdos e também na inddstria fumageira.
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O CTI SM vi sl unbra a possi bilidade de inplenentar estratégi as pedagégi cas
significativas orientadoras, conmo fundanento de praticas educativas, tendo em vista
o desenvol vinmento integral do aluno. Nesta direcdo, a posic¢do do CTI SM fundanent a- se
por uma concep¢do pedagdgica critica, na busca de unma abordagem que contenple
processos netodol 6gicos significativos na aprendizagem Nesta perspectiva, a
concepcao de netodol ogia que elege o dialogo e a pesquisa conb nétodos béasicos é a
desej ada. Sob esse ponto de vista o professor é o nediador da discussao e refl exao,
de forma que os alunos vejamse conp atores e protagoni stas da acgéo.

Desta forma, busca-se uma educacdo em que teoria e préatica se fundem na
perspectiva do contexto sécio — sinbélico — educativo e cultural, desafiados por
si t uacdo- probl ema na busca da identidade cultural e de uma perspectiva profissional
Sob esse ponto de vista é que o principio educativo da pesqui sa, entendido conp via
de emanci pacdo na busca e construgcdo do conhecinmento através do questionanento
critico, possibilitado pela investigacdo cientifica, define-se cono una netodol ogi a

necessaria ao processo de ensi no-aprendi zagem

O processo de ensino-aprendizagem se constr6i a partir do estudo da
real i dade, da organi zacdo e da aplicacdo da experiéncia do aluno confrontando-a com
o saber oficial acadénmico do conhecinento sistematizado, no sentido de criar umm
ruptura como senso conum Este conheci nento quando apreendi do e aplicado pel o al uno
tera conb foco a sua formagdo profissional e o desenvolvimento do educando cono
cidaddo participativo critico e reflexivo. Isto abriré possibilidades de reconstruir
suas concepgcfes de mundo tendo cono critério as questdes que permtam sistematizar
0os conhecinmentos cientificos e técnicos — tecnol 6gicos, de forma coerente com o
novi nento di al 6gico — problenmatizador, num processo de acdo - reflexdo - acao,
enquant o concepcao de netodo e netodol ogi a.

Assim o conhecinento necessario para a conpreensao critica da
probl emati zacdo inicial, segundo CGouveia (1999), sera priorizado pelo professor,
enfati zando abordagens conceituais e relacionais, orientando na apreensdo de outras
concepcbes para situacbes iniciais. Destaca-se aqui a abordagem de conheci nentos
sistemati zados a partir da historia e dos contextos sécio culturais de construcao
dos conhecinentos, o0 que sem davida traz a inportancia dos conceitos supra
di sciplinares cono forma organi zaci onal das andli ses.




Posteriormente, tenmpbs a aplicagdo do conheci mento, que provoca ao al uno
buscar sua autononia, devendo abordar sistenmaticamente o conheci mento que vem sendo
i ncorporado e apreendido pelo mesnmp, para conpreender e interpretar tanto as
situagcBes iniciais (concep¢gbes intuitivas, prévias e do senso comun) que
determ naram o seu estudo, bem conb outras situacbes tanto tedricas conp praticas.
Estas situacdes fardo o aluno perceber que o conhecinento, além de ser unm
construcdo historica determnada, nbstra sua conplexidade em suas miltiplas
di nensbes e esta disponivel para que o aluno, conp cidadao, faga uso dele, para
transformar suas concepcfes e acbes e, para tal deve ser apreendido. Isso evita a
di cotom zacdo entre processo e produto, entre trabalho manual e intelectual
“ci éncia de quadro negro” e “ciéncia para a vida”

Dessa formm, esse procedinento pedagdgi co/ netodol 6gico caracteriza-se
pel a conpreensdo e transferéncia do conteddo e conhecinento adquiridos durante a
organi zacdo dos nesnbs e sua conpreensdo para o nundo da vida, ou conmp diz Gouvéa
(1999) “... é o nonento por exceléncia da praxis, em que se busca retonmar as
quest des inicialmente problematizadas. E a intervencdo transformadora na realidade
concreta e dos nodos de producdo tanto compb  gestores, cri adores e
pl anej ador es/ pr odut or es e engendradores de novos conheci nment os gerais e
conheci nent os t écni co-tecnol 6gi cos no espaco de sua atuacao profissional e social.”

Conmp afirma Gouvéa (1999, p.88):

Nao basta a contenplacdo da realidade, a indiferenca da
constatacdo e da explicacdo apartada de seus fendbnenos, € preciso
transforma-la. Assim o0 momento da aplicacdo do conhecimento
corresponde a essa perspectiva de disponibilizar o conhecinmento
aos cidaddos para o planejanento de acbes que nodifique a
realidade local. E inportante que para se tratar de um nonento
i ntervenci oni sta, de andnci o de proposi ¢des para a acao col etiva,
seu planejamento e organizagdo pedagdgica precisam priorizar
probl emati zac6es nmmis flexiveis e abertas que as sistemmtizadas
nos dois nonentos anteriores, para conp sintese, garantir a
partici pacdo consciente e diversificada de educandos e educandas
conb agentes efetivos da transfornagdo a partir de suas praticas
produtivas, criadoras e sociais.

Conforme o pensanento e concepcdo acima referidos, isto nos chama
atencdo para novas formas de conpreender o papel do educador, diante dos principios
el encados nos pressupostos pedagdgi cos assum dos para os Cursos do CTISM no sentido
de reeducar nossas visdes académi cas, politicas, sociais e culturais, na perspectiva
conpl exa da soci edade que se quer ver hunmani zada para todos.

Nesta perspectiva, a pesquisa € umm atividade reflexiva e investigativa
para o processo educativo e formativo do professor e do aluno. Junto a este aspecto
ressurge o papel do professor-pesqui sador. A pesquisa pode e deve fazer parte da
vida dos professores que atuam em todos os niveis de ensino, desde que desenvol vam
habi | i dades, saberes e atitudes que os subsidiem a esta acao tedrico-netodol 6gi ca
Assim com o intuito de pronover um anbiente formativo baseado na pesquisa conp




atividade reflexiva e investigativa, é fundamental o dialogo combo a principal acéo
que pernite a interacdo professor aluno de forna critica.

E através da pesquisa que o professor tera uma acdo pedagdgica
di ferenciada, utilizando o principio educativo da acédo-refl exdo-acdo, rel aci onando a
teoria e a pratica se conscientizando da reali dade em que esta inserido. O professor
deve usar da pesquisa para |lidar com as situacdes problemas que surgirem criando
oportuni dades para que os envolvidos investiguem e conmpreendam aquilo que o
pesqui sador proporcionou, pois desta nmaneira o0 conhecinento sera construido e
si st emat i zado.

A pesquisa € inportante tanto para o professor conp para o aluno, devido
ao processo de ensino-aprendi zagem dar-se-4 de forma mais investigativa, envolvendo
0S sujeitos no processo de construcdo e re-significacdo do conhecinmento. Cabe ao
prof essor pesqui sador planejar e proporcionar acdes que facam com que aconteca a
efetivacdo do desenvolvinento do conhecinmento de mmneira construtiva, pois assim
estas acdes irdo enfocar o anbiente pesquisado e educativo, também ndo esquecendo
gque a experiéncia e a bagagem que o aluno traz consigo serdo val ori zados, expl orados
e respeitados, sendo que dessa forma cada um (educador e educando) desenvolvera o
seu potencial integral

Para o CTISM pesquisa além de ser um ato educativo, reflexivo e
formativo, € um ato politico. Portanto, o enfoque na pesquisa cono fonte de saber,

tem uma questd@o inportante para considerar, que é a formacdo de grupos de estudos
por parte de todos os profissionais envolvidos no processo educati vo.

Papel dos Docentes

As estratégi as pedagédgicas s6 terdo valor se os docentes participarem
conb agentes de transfornacdo e estiverem integrados ao desenvolvinento do
curriculo, permitindo a interdisciplinaridade, através do di al ogo permanente.

CGs docentes necessitam desenvol ver um papel de instigadores no processo
de aprendi zagem do al uno, contribuindo para o desenvol vinento da consci éncia critica
do mesno, buscando orientar e aprinorar as habilidades que o futuro adm nistrador
devera ter.

Qutro aspecto relevante é a inportancia do docente ter presenca continua
e marcante junto ao processo de ensino-aprendi zagem participando e interagi ndo com
os al unos, assum ndo papel de estudi oso parceiro no desenvol vimento das habili dades
e conpet énci as necessarias aos técnicos do CTlI SM

Proporcionar a integracdo tedrico-pratica na solucdo dos problensas,




desafiando o al uno ao desenvol vinento integrado, participando e coordenando equi pes,
grupos, pesquisas e trabal hos orientados. Conb estratégia para o bom andanento do
curso os docentes contardo com o apoio da Coordenacdo do Curso, do Departamento
Pedagégi co e de Apoio Didatico — DE e do Forum de Coor denadores do CTI SM

Papel da Coordenacdo de Curso

O papel da Coordenacdo de curso, a partir da inplenentacdo do Plano

Politico Pedago6gi co desse curso e do reginmento do CTISM deve estar voltado para o

aconpanhanent o pedagdgico do curriculo, saindo da esfera neranente burocratica.
Assim conpete ao coordenador do curso

a) Representar o seu curso nos 6rgados institucionais do col égio e em todos

os nonmentos em que se fizer necesséario;

b) Coordenar junto com o Departamento de Ensino as refornmas e criacdes de
cur sos;
C) Aconpanhar o desenvolvinento das atividades académicas do curso

assessorando a direcdo do Departanento de Ensino, senpre que for solicitado;

d) Gestionar a distribuicdo das unidades curriculares aos professores de
acordo com as orientagbes do Departanmento de Ensino;

e) Provi denci ar as substitui cdes de professores que se encontrem af ast ados,
por notivos de viagens, eventos, ou outros, e informar ao Departanmento de
Ensi no para que as ativi dades ocorram nor mal nent e;

f) I nformar ao Departanmento de Ensino todas as substituic¢bBes de professores
guer sejam provisorias, quer definitivas;

o)) Coor denar acfes conjuntas com o Departamento de Ensino e com o DREC que
pronovam o bom andanento do curso

h) Convocar professores do curso para reunides;

i) Definir, com os professores, 0s responsavei s para aconpanhar os al unos
nas viagens de estudos, e tanbém os professores responsaveis pelas
supervi sbes e aval i acbes dos estdagi os curricul ares;

i) Definir, com os professores, as palestras, os eventos didaticos e/ou
pedagogi cos;

k) Aconpanhar o andanento das atividades escol ares, anal i sando os
resul tados da aprendi zagem e sugerindo nudangcas quando necessari o;

1) Aval iar, com os professores, a netodologia de ensino utilizada, senpre
gue observada qualquer irregularidade no rendinento escolar, sugerindo
nmudancas quando necessari o;

nm Propi ciar o desenvol vi nento di dati co- pedagdgi co do Col égi o conb um t odo;
n) Fomentar a atualizacdo e adequacdo dos curricul os, visando a atender as
necessi dades da soci edade e do nundo do trabal ho;

0) Promover, em conjunto com a dire¢cdo do Departanmento de Ensino, reunides
regul ares de avaliacdo e desenpenho das turnas, garantido a participacdo de
todos os alunos, professores que atuam naquela turma bem conmb os demais

envol vi dos, encam nhado relatdrios a direcdo do Departanento de Ensino;




p) Assessorar a direcdo do Departamento de Ensino no que se refere a
orientacdo disciplinar dos alunos e a notivagdo para o desenvolvinmento de
atitudes de cooperacao, ética e responsabilidade académi co profissional.

Papel do F6rum de Coordenadores

O Forum de Coordenadores assumrd, junto a Direcdo do Departanento de
Ensino, o papel de articulador da formacdo académi ca, auxiliando a Coordenacdo de
Cursos, de fornma articulada e uniform zada, e a definicao de agbes de aconpanhanent o
dos conteldos da parte flexivel, em especial aqueles que conpreendem a parte

conpl ementar e tOpicos especi ais.

Aconpanhar e monitorar, de forma conjunta, o desenpenho do Departanento
de Ensino, o processo ensino-aprendi zagem no intuito de adequar as orientacbes para
que a fornmacdo prevista no Projeto Politico-Pedagdgico ocorra de forma plena,
contribuindo para a insercdo adequada do futuro profissional na soci edade e no nmundo
do trabal ho.

Papel do Departamento de Ensino - DE

A relacédo interdisciplinar e o desenvol vinento do trabal ho conjunto dos
docentes serado al cangados com o apoi o0 e o aconpanhanent o pedagégi co do Departanento
de Ensino e da coordenacao do Curso. Portanto caberd a Direcao do DE

a) Ser o articulador e proponente das politicas e praticas pedagdgi cas;

b) Integrar o corpo docente em acdes di dati co- pedagdgi cas;

c) Discutir com os professores a inmportancia de cada conteddo no contexto
curricul ar;

d) Articular a integracdo entre o corpo docente e discente;

e) Aconpanhar e avaliar o0s resultados das estratégias pedagodgicas e
redefinir novas orientacdes;

f) Pronobver todas as a¢gOes necessarias para o registro e aconpanhanento das
ativi dades di dati co- pedagégi cas do CTI SM

Dat a: / /

Di recao do DE




vederal o UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ey,
S COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA 2 T %
5 PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO < X Ey
; CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 u g
S
) ESTRATEGIAS PEDAGOGICAS Ursw

Em conforni dade com a | egi sl agcdo que regul anenta a Educacdo Profissiona
Técnica e a proposta pedagogi ca do Col égi o Técnico Industrial, a metodol ogi a adot ada
no curso Técnico em Mecanica é a de curriculo por conponentes curricul ares, baseadas
em conpet énci as, habilidades e bases técnico-cientificas, utilizando estratégias
pedagdgi cas que possibilitem o desenvolvinmento de um ensino contextualizado,

interdisciplinar e flexivel.

As conpeténcias, habilidades e bases tecnol 6gicas estdo descritas a
seguir, conpondo a Integralizacdo Curricular e o Desenho Curricular, visando tornar
claro o itineréario que os alunos deverdo seguir até a conclusdo do curso.

Essa concepcao de curriculo é efetivada através do desenvolvinento e
execucdo de aulas tedricas e praticas, projetos, resolucao de situacdes-problemn
sem nari os e viagens de estudos (visitas a enpresas do nunicipio, Estado e Brasil)
entre outros. Apdés as visitas a enpresas, o aluno devera entregar um relatério
contendo suas observacdes e sugestdes que serdo analisadas pel os professores, junto
com os al unos, gerando uma realinmentacdo do processo ensi no-aprendi zagem

Neste contexto, o papel do professor é o de orientador/nediador da
aprendi zagem Qu seja, o professor precisa criar condicbes para que, ao desenvol ver
as conpeténcias e habilidades, o aluno possa adquirir saberes que pernmitirdo que o
mesno esteja preparado para ingressar na profisséo.

Al ém das habilidades técnicas, necessarias para o desenpenho de una
funcdo, o col égio, através dos docentes, e gestores adm nistrativos e pedagdgi cos,
preocupa-se em oportuni zar o desenvol vinento de conheci nrentos na area das ciéncias
humanas, conp a ética nas rel agdes, para a fornmagcdao de um Ser Humano conpleta. Esta
filosofia do CTlISM perpassa todas as unidades curricul ares que conpdem as etapas do

curso.

Cs alunos, para receberema titulagdo de Técnico em Mecéani ca deverédo ter
concluido com aprovacdo todas as conponentes curriculares, inclusive o estagio

Qori gat ori o.




Estagio Curricular Supervisionado

O estagio curricular supervisionado é um periodo de aprendizagem
profissional, social e cultural emuma organi zacdo — enpresa — onde o0 al uno vivencia
situacBes reais e préaticas de trabalho relacionadas a sua &rea de fornacao,
anpl i ando seus conheci nentos e possibilidades de insercdo no nercado de trabal ho.

A escola oportuni za um permanente intercanbio com o nmundo do trabal ho e
as inovacdes tecnol 6gicas e processos de producdo, pelo contato permanente dos
prof essores com o anbiente de indldstria, através do aconpanhanento e orientacdo dos
estagi ari os. No Estagi o Supervisionado o estudante faz seu prineiro contato com a
real i dade da enpresa, saindo do anbiente académ co com seus principios teéricos e
vi sl umbrando a conpl exi dade daquel e novo mundo, suas tecnol ogias, procedinentos,

cul tura e anbiente.

No estagio, a teoria é colocada a prova e a capaci dade de rel aci onanento
do estudante é exigida, resultando em enornme retorno, pois o notiva frente ao
desafio. Na enpresa, o aluno consegue nedir seu atual estado profissional, até
conpar ando-o com o de outros col aboradores da enpresa, tornando-se consciente de sua
area profissional e absorvendo o conhecinmento ali existente. Desta forma o aluno
torna-se um ser hunano nmai s autdénono em sua formacdo e, portanto, capaz de absorver
mai s das condi ¢cdes of ereci das. O Estagi o Supervisionado tem cono finalidade integrar
o aluno ao mundo do trabal ho, considerando as conpeténcias adquiridas com a

construcao profissional e social, buscando as seguintes funcgdes:

a) dar umreferencial a fornacdo do estudante;

b) esclarecer seu real canpo de trabal ho apés sua formcao;

c) notiva-lo ao permitir o contato como real: teoria x préatica;

d) dar-1he consci éncia das suas necessi dades telricas e conportanentais;

e) dar-lhe una visdo geral do setor produtivo e da enpresa em especi al

f) descobrir areas de interesse para a sua proépria especializacdo no decorrer

do curso

O Estéagio Curricular Supervisionado é planejado |evando-se em conta o
Proj et o Pedagdgi co do curso, com énfase no perfil profissional de conclusao do curso
e na natureza da ocupacdo objeto da qualificacdo ou habilitacdo profissiona
pretendida. Portanto, € planejado sob nedida para cada curso, observando-se o
proj eto pedagogico do CTISM as diretrizes operacionais, as diretrizes curricul ares

nacionais e a |l egislacdo especifica sobre a natéri a.

A carga horaria minima de estagio obrigatorio do Curso Técnico

Subsequente em Mecani ca € de 400 hor as.

O Estagi o Curricular Supervisionado é planejado, executado e avaliado em




conform dade com a |egislacdo nacional vigente, com o Projeto Pedagdgico do CTISM
as normas internas do CTISM e o Projeto Pedagoégico do Curso, que regul amentam os
estagi os curricul ares supervisionados dos cursos de educacado profissional técnica de
nivel médio. O ingresso dos estagi arios nos canpos de estagio se da: a) nediante
convénio entre a Instituicdo de Ensino e a organi zacdo concedente do estégio; b)
terno de conpromnmi sso entre a concedente e o estagi ario, com anuénci a da escola; e c)
pl ano de estagio no qual constam as atividades a serem desenvol vidas no transcorrer
do estagio e a indicagdo do supervisor de estagio da organi zacdo concedente e o
Prof essor Orientador indicado pel o CTISM

O aconpanhanmento do estagiario é realizado pelo Departanento de Rel acdes
Enpresariais e Conunitarias, Coordenacdo e professores do curso, através de
reuni 6es, encontro de estagi arios, visitas de supervisao/orientacdo realizadas por
professores do curso aos canpos de estdgio e tanbém por neio de outras formas de
aconpanhanento a distancia, conmpb por exenplo, e-nmail e telefone. Na organizacao
concedente o estagiario é aconpanhado e orientado por um supervi sor de estagio por
el a i ndi cado.

A avaliacdo do estagiario € realizada através da apresentacdo do
relatério de estagio, ternp de realizacdo de estdgio enmtido pela concedente, fichas
de aval i acdo preenchi das pel o estagiario.

Além do estagio curricular supervisionado, o CTISM estd envolvido em
di versos outros projetos e estratégi as pedagégi cas conp: encontros de estagiarios,
ciclos de palestras, mni-cursos, visitas técnicas, cursos basicos para enpresas e

nmenores carentes, e participacdo emfeiras.

ENCONTRO DE ESTAGIARIOS: O CTISM realiza encontros anuais de estagiarios que
tém por objetivo pronover a interacdo entre alunos, estagiarios, docentes, ex-
al unos, supervisores de estdgio das organizacdes concedentes de estagio,
representantes de agéncias de integracdo escol a-enpresa. Essa Politica
Institucional permite uma nmaior aproxi macdo com o pessoal |igado as areas de gestaéo
de pessoas das enpresas e a coleta de informacdes para nel horia da gestdo do estéagio
e busca de subsidios para as atualizacfes e adequacdes dos componentes curricul ares
dos cursos ou sinalizacdo para abertura de novos cursos.

VISITAS TECNICAS: Sdo as chanmdas visitas de estudos a indastrias e feiras.
Tém conb obj etivo proporcionar ao aluno um rapido contato com o nundo do trabal ho,
novas tecnologias e processos de produgcdo das indastrias. Para os alunos dos
prineiros e segundos anos dos cursos técnicos sao proporcionadas visitas a
i ndastrias de Santa Maria e para os formandos sdo organi zadas visitas a indastrias e
feiras no estado e outros estados do Pais.

MINICURSOS E PALESTRAS: O CTISM tanbém proporciona aos seus alunos e




prof essores palestras e mni-cursos de atualizacdo e/ou conpl enentacdo da fornacéo
geral e profissional.

Dat a: / /

Direcdo do DE




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA 4?°mc°4¢
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO B \T/ X
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA ’g u &
ESTRUTURA CURRICULAR Ursih
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA
Nome da Componente CH CH Etapa
1° Semestre Horas/aula | Horas/rel
DTM A Desenho Técnico Mecanico A 36 30 1
ELM A El ement os de MAqui nas A 36 30 1
EAP El etrici dade Aplicada 36 30 1
MEl - A Metrol ogia e I nstrunmentagdo A 36 30 1
TME-T A Tecnol ogi a Mecénica | A 36 30 1
MIE- A Maqui nas Térmicas A 36 30 1
SAL-A Producdo Mecanica - Sol dagem A 36 30 1
AJU- A Producdo Mecanica - Ajustagem A 36 30 1
REM A Resi sténcia dos Materiais A 36 30 1
HST Hi gi ene e Seguranca no Trabal ho 36 30 1
Carga Horaria Total da Etapa 360 300
2° Semestre
DTM B Desenho Técnico Mecanico B 36 30 2
ELM B El enent os de Maqui nas B 36 30 2
SHP- A Si stemas Hidraulicos e Pneuméticos A 72 60 2
MEl - B Metrol ogia e I nstrunentacédo B 36 30 2
TME-1B Tecnol ogi a Mecanica | B 36 30 2
MIE- B Maqui nas Térmicas B 36 30 2
SA.- B Produgdo Mecanica - Sol dagem B 36 30 2
AJU-B Produgdo Mecanica - AjustagemB 36 30
REM B Resi st éncia dos Materiais B 36 30 2
Carga Horaria Total da Etapa 360 300
3° Semestre
CAD CAD/ CAE 72 60 3
MIT - A Maqui nas e Tubul agBes Industriais A 36 30 3
SHP- B Si stemas Hidraulicos e Pneumaticos B 72 60 3
MAI - A Manut encdo I ndustrial A 36 30 3
TME-11 A | Tecnol ogi a Mecanica Il A 36 30 3
GNA Gest&o Industrial A 36 30 3
USl - A Produgdo Mecani ca — Usi nagem A 72 60 3
Carga Horéaria Total da Etapa 360 300
4° Semestre
AUT Aut omacdo | ndustri al 72 60 4
GNB Gest&o Industrial B 36 30 4
MAl - B Manut encdo | ndustrial B 36 30 4
Ml -B Maqui nas e Tubul agGes Industriais B 36 30 4
uSl - B Produgdo Mecani ca — Usi nagem B 72 60 4
CNC Producdo Mecanica - CNC 72 60 4
TME-11B | Tecnol ogi a Mecanica Il B 36 30 4
Carga Horaria Total da Etapa 360 300
Estégio
Est agi o Curricul ar Supervi si onado 400 5
Carga Horaria Total do Curso 1600




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ¢0N¢0,

COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %,
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ 5 \I A
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 v &

il S COMPONENTES CURRICULARES UFsth

DI SCI PLI NA: Desenho Técnico Mecanico A

SI GLA: DTM-A
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Ler, interpretar e tracar a méo livre, com correcdo e facilidade, desenhos
t écni cos de pecas e pequenos conjuntos, conforme normas da ABNT;

Cotar e dinensionar, conforne nornmas, desenhos de pequenos dispositivos
mecani cos;

Interpretar e executar vistas de pecas e seus detal hanent os;

Executar e interpretar desenhos de pecas e conjuntos em perspectivas
caval eiras e isométricas e seus detal hament os

Escol her e tracar cortes em pec¢cas e conjuntos;

Interpretar e executar vistas expl odi das;

Conhecer sinbol ogi a de el enent os necani cos.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Padronizacdo e Técnicas de Tracado

1 El enent os basi cos do desenho geongétrico
2 For mat os de papel, margens e | egendas

3 Caligrafia técnica

4 Li nhas — O assificacdo e enprego

il

Il - Vistas Ortograficas

2.1 Di edros de projecao

2.2 Epura

2.3 Vistas ortograficas principais
11l - Perspectivas

3.1 Per spectiva Caval eira

3.2 Perspectiva |sométrica

IV - Cortes

4.1 Corte total

4.2 Corte parcial
4.3 Corte com desvio

V - Cotagem

5.1 Li nhas de cota

5.2  Sinbol os

5.3 Escal as de reducdo e anpliacao

V1 — Desenho de componentes mecanicos

6.1 Roscas

6.2 Porcas e parafusos

6.3 Rebi t es

6.4 Engr enagens

VIl — Vistas explodidas

7.1 Desenho de conjuntos necani cos

7.2 Vista explodida de conjuntos necéanicos
AVALI1ACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e




desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, semnarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6érgéaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

FRENCH, T. E. Desenho Técnico e Tecnologia Grafica. Sao Paul o: d obo, 62 ed.,
1986.

HESKETT, J. Desenho Industrial. Editora José d ynpi o, 2006.

SPECK, H. J. Manual Béasico de Desenho Técnico. Florianépolis: UFSC, 4% ed.,
2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ABNT - Normas para o Desenho Técnico. Porto Al egre: Editora d obo, 1977.

ABNT/ SENAI. Coletidnea de Normas de Desenho Técnico. SENAI-DTE-DTMD. Séao
Paul o:

BACHMANN; FORBERG Desenho Técnico. Porto Al egre: Editora d obo, 1977.
BORNANCINI, J. C. M et al. Desenho Técnico Basico. Vol. 01 e 02. Livraria
Sul i na, 1981.

CARVALHO, B. A. Desenho Geométrico. R o de Janeiro: Editora ao Livro Técnico
S/A, 1976.

FREDO, B. Nogdes de Geometria e Desenho Técnico. Editora icone, 1994.

FRENCH, T. Desenho Técnico. Porto Al egre: Editora d obo, 1967.

MAGUI RE, D. et al. Desenho Técnico. Sado Paul o: Editora Henus, 1982.

MANFE, G et al. Desenho Técnico Mecanico. Vol. I, Il e Ill. Editora Henus
Ltda., 1977.

PRO- TEC. Apostila de Desenho de Tubulacbes. Sao Paul o: 1980.

STRANEO, S. L.; CONSORTI, R El Dibujo Técnico Mecanico. R o de Janeiro:
1976.

SCHNEI DER, W Desenho Técnico. R o de Janeiro: Editora Ao Livro Técnico,
1976.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ecMco ,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

colégi,
&
IEIJ;S“Q

COMPONENTES CURRICULARES UFpsth

Dl SCI PLI NA: Elementos de Maquinas A

SIGLA: ELM-A
CARGA HORARIA: 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer o0s conponentes de naquinas utilizados para fixacdo, apoio e
transm ssao de poténci a;

Identificar os diferentes el ementos de fixacdo e apoi o;

Identificar e classificar os elenentos flexiveis.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Elementos de fixacao

. 1 Def i ni ¢Bes

.2 Rebites, Pinos, Cupilhas

.3 Chavetas, Anéis El asticos

. 4 Par af usos, Porcas, Arruel as
.5 El enent os de uma Rosca

PR RRPPE -

I11- Elementos de apoio

2.1 Definicdes

2.2 Buchas, CGuias

2.3 Mancai s

2.4 Mancai s de Desli zament os
2.5 Mancai s de Rol anento

Il — Elementos Flexiveis (Elasticos)

.1 Definicdes

.2 Classificacao

.3 Tipos de Ml as

.4 Dinmensionanento de Ml as Helicoidais
.5 Di nmensi onanento de Ml as Pl anas

WwWwwww =

IV — Elementos de Transmissdo Flexiveis
4.1 Definicdes

4.2 Transm ssdo por Correias

4.3 Transm ssdo por Correntes

4.4 Transm ssdo por Cabos

4.5 Transni ssdo por Ei xos

AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, senminarios, relatérios de pesquisa, e provas come
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

MELCONI AN, S. Elementos de Maquinas. Ed Editora Erica Ltda., 2000.
NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol. 01. Ed. Edgard Bl iicher.




NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol. 02. Ed. Edgard Bl icher.

NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol. 03. Ed. Edgard Bl iicher.

CUNHA, L. B. Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2005.

COLLINS, J. Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2006.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO M H. C. Resisténcia dos Materiais. Ed. Edgard Bl tcher, 2008.
FAIRES, V. M Elementos Organicos de Maquinas. Ed. Edgard Bl licher.

SHI GLEY, J. E. Elementos de Maquinas. Vol. | e Il Editora LTC.
TELECURSO MECANI CA Elementos de Maquinas. Vol. | e Il Editora 4d obo.
PRO- TEC Mecénica Aplicada. Vol. I, Il e Ill.

PRO- TEC Projetista de Maquina.

NORTON, R L. Projeto de Maquinas: Unma Abordagem | ntegrada. Ed. Booknan.
SHGEY, J. E; MSCHKE, C R ; BUDYNAS, R G Projeto de engenharia
mecanica. Editora Bookman.

DA CUNHA, L. B. Elementos de Maquinas. Editora LTC

PARETO, L. Formulario Técnico: El enentos de Maqui nas. Editora Henus.

CUNHA, L. S.; CRAVENCO M P. Manual Pratico do Mecénico Editora Henus.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

COMPONENTES CURRICULARES

DI SCI PL
SI LA

I NA: Eletricidade Aplicada
EAP

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA:

1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar as grandezas fundanentais da El etrici dade;
El et romagneti sno;
Identificacdo, Wilizacdo e O assificacdo dos instrunmentos de nedi cdo das

G andez

Classificacdo e Uilizacdo de conponentes e Maqui nas El étri cas;

as El étricas;

Execucdo e interpretacao de Diagramas e Circuitos Elétricos para acionanento

de Maqu

BASES C

1
2
2
2
2
2

e o el el

wWww =

i nas e Equi pament os.
IENTIFICO-TECNOLOGICAS

A natureza da eletricidade

A estrutura do Atonp

A carga El étrica

O Coul onb

A corrente

Fl uxo de Corrente

Fontes de Energia

Correntes e Tensdes continua e Alternada

~NO U WNBE I

I — Lei de OHM E Poténcia
Ocircuito Elétrico
Resi st énci a

Lei de Chm

Potencia El étrica
Energia El étrica

O~ wNPE

Il — Circuitos em Série e em Paralelo de Corrente Continua
Tensdo, Corrente e Resisténcia emcircuitos
Pot éncia Total emum Circuito em Série e em Paral el o

Queda de Tensdo por Partes Proporcionais

WN P -

IV — Principios da Corrente Alternada

PRrAEAAAA
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Geracado de una tensdo alternada

Onda Senoi da

Corrente Alternada

Frequéncia e Periodo

Rel acdo de fases

Fasores

Val ores Caracteristicas da Tensdo e de Corrente

~NoO o, WN PR

Sistemas Trifasicos

Caracteristicas dos Sistemas Trifasicos

Li gagbes entre Transformadores Trifasicos
Pot énci a em Cargas Trifasicas Equilibradas
Cargas Trifasicas Ndo Equilibradas

Medidas Elétricas

| nstrunment os Basi cos de Medi cao
Anper i netros
Vol tinetros

WN P




Ohni net r os
Mul t i metros
Wat i netros

o 90
[o23Mé2 >N

TONWNPF -

— Emendas ou conexdes em instalacdes elétricas
Emendas de Condut ores em Prol onganent o

Emendas de Condut ores em Derivacao

d ha

Ferro de Sol dar ou sol dador El étrico

Teste de Corrente El étrica

NNNNNZS

I — Dispositivos de controle dos circuitos
nt erruptores

nterruptor de varias secdes

nterruptor Paralelo

nterrupt or Four -\Way

Cont actores e Chaves Magnéti cas

X — Comando de motores

10.1 Montagemde Circuito de Partida Direta

10. 2 Montagemde Circuito de Partida estrela — Tri&ngul o

10. 3 Montagem de circuitos de Partida com Reversdo Manua

10.4 Montagem de circuitos de Partida com Reversdo Autonatica

10.5 Montagem de circuitos de Partida Direta com Atraso na Energi zacdo de
4 segundos

10.6 Montagem de circuitos de Partida Direta com Atraso na desenergi zacao
de 4 segundos com bot do Reset

AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nmateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliagdo do curso, aprovado pelos 6rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

COTRFM A A M B. Instalacdes Elétricas. Editora Makron Books, 1980.
CREDER, H. Instalacbes Elétricas. Editora LCT, 1995.
MAMEDE FI LHO, J. Instalacdes elétricas Industriais. Editora LCT, 1987

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

FOALER, Eletricidade Principios e Aplicacdes. Vol. 01 e 02. Editora Makron
Books, 1992.

GQUSSOW M Eletricidade Basica. Editora Makron Books, 1997

KOSOW |. Maquinas Elétricas e Transformadores. Editora d obo, 1980




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA o,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA ° o
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ > \1}/ 5

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Metrologia e Instrumentacdo A

SIGLA: MEI-A
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Especificar os instrunentos de nedi¢cdo e as ferranentas apropriadas e seu

uso correto, no processo em i ntervencéo;

BASES

Converter medi das de conpri nent os;

Execut ar medi das com i nst runent os;

Identificar e especificar ajustes em conjuntos necanicos;
I dentificar sinbologia de acabanentos e tol eranci as.

CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Unidades dimensionais lineares

O Sistema | nternaci onal de Uni dades

Uni dades de base

Uni dades derivadas adi nensi onai s (supl enent ares)
Uni dades deri vadas

Miltiplos e submiltiplos (prefixos do SlI)

Fat ores de converséao para uni dades fora do SI
Represent acdo de uni dades

.1 Grafia dos Nones de Uni dades

.2 Plural dos Nones de Uni dades

.3 Grafia dos Sinbol os de Uni dades

.4 Grafia dos Nineros

.5 Espacanento entre ninero e sinbolo

PRPRPRPEEEPERPERRERE -
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Il — Instrumentos de medicéao
2.1 Régua graduada - tipos e usos; G aduacles da escal a

2.2 Paquinmetro; Principio do Vernier — tipo e wusos; Sistema inglés
ordi nario; sistema métrico deci mal

2.3 Mcroénmetros - nonmenclatura, tipos e usos, nedir dianmetros interno e
externo (micrénmetro); Sistema inglés decinmal; Sistema métrico decinal;

Medi cao angul ar

2.4 Gonidnetro

2.5 Tracador de altura

2.6 Rel 6gio conparador - tipos, caracteristicas, transformacdo de nedi das,
tolerédncia (sistema iso), controle dos aparel hos verificados

Il — Aplicacdo de tolerancias e acabamento superficial

I ntroducdo: Medida nom nal, intercanbiabilidade, toleréncias
Sistena de ajuste abnt - sistenmas furo-base e eixo-base

Tol er anci as

Jogos e interferéncias

Cl asses de ajustes

Si stemas de ajuste

Tol eréanci as para perfis estriados e chavetas

Apl i cacdo de buchas entre ei xo e cubo

|
3
3
3
3
3.
3
3
3
3 Tol er &nci as para rol anent os

OCONOITODAWN R

IV — Tolerancias geométricas
4.1 Tol eréanci as geonmétricas
4.1.1 Diferenca da reta (retilineidade)
4.1.2 Diferenca do plano (planicidade)




4.1.3 Diferenca do circulo (circul ari dade)
4.1.4 Diferenca da forma cilindrica (cilindricidade)
4.1.5 Diferenca de forma de uma |inha qual quer
4.1.6 Diferenca de forma de uma superficie qual quer
V — Rugosidade superficial
5.1 Conceitos fundanmentais
5.2 Sistemas de nedi cdo da rugosi dade superfici al
5.3 Sinbol ogia e indicacdo em desenhos
5.4 Uilizacdo dos paréametros de rugosi dade nos diversos paises
5.5 Rel agBes entre a qualidade |1SO e a rugosi dade superficial
5.6 Acabamento superficial para diversos processos de usi hagem
5.7 Aplicacbes tipicas de rugosi dade superficial
5.8 Rel acdo entre a rugosi dade superficial e o tenpo de fabricacéao
5.9 Conversao de escal as de rugosi dade
5.10 I ndicacdo qualitativa da rugosi dade superfici al
6 — Analise de dimensfBes - principios gerais de cotagem
6.1 Cotagem com i ndi cacdo de tol erancia
6.2 Convencgdes para acabanento de superficie
6. 3 Indicacdo de estado de superficie
6. 4 Rugosi dade
AVALIACAO

A avaliacdo sera fundanentada na aquisicdo das conpeténcias ninimas para o
exercicio da pratica profissional e terd por finalidade analisar a evolugcdo e o
entendi mento tedérico e pratico do al uno.

A avaliacdo estara centrada na analise do processo de apreensdao e ndo apenas
no julgamento dos resultados de operagbBes cognitivas de nenorizacdo. Seré
realizada por avaliacdo diagnéstica individual, apresentacdo de semninarios,
rel atorios, construcdo de experimentos em | aboratoério, participacdo e interesse em
todas as atividades desenvol vi das.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

ALBERTAZZI, A ; SOUZA, A R Fundamento de Metrologia Cientifica e
Industrial. Editora Manol e, 2008.

LIRA, F. A Metrologia na Indastria. Editora Erica Ltda., 2004.

SANTOCS Jr., M J.; IRIGYEN, E. R C.; Metrologia Dimensional: Teoria e
Pratica. 22 ed., Florianb6polis: UFSC, 1995.

A obal tech, Metrol ogi a Mecani ca, d obaltech, 2006.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
FELI X, J. C. Metrologia no Brasil. 12 ed. Quality, 1995.

TASEV, M Projetos de Ferramentas. Editora Livraria Exposicao do Livro.
MEURER, W Técnica Industrial. 22 ed. Editora Sagra, 1982.

ANTUNES | .; DINONISIO, G A.; Torno Mecanico Universal. 102 ed. Editora
Erica Ltda., 2000.
FERRARESI , D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Editora Edgard

Bl Gcher, 1977.
CUNHA, L. S. Manual pratico do mecénico. 8% ed., Editora Henus.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA qeetico
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA ° o
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ 5 \'-l;/ A

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 F

COMPONENTES CURRICULARES Ufrsw

DI SCI PLI NA: Tecnologia Mecanica 1 A
SI A TME-IA

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

El encar as caracteristicas gerais dos nateriais aplicados a construcéo
nmecani ca, suas propriedades, especificacdo e aplicac¢cbes industriais.

Identificar as propriedades das ligas Fe-C através do diagrama de
equilibrio de fases.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Caracteristicas Gerais dos Materiais de Construcdo Mecanica
A constituicao da matéria

Mudancas de fases

Al gumas defi ni ¢des

Nat ureza do atono

Associ acdo dos at onps

Mat eri ais nmetalicos

Caracteristicas gerais dos netais
Densi dade

Propri edades térm cas

10 Propriedades el étricas e magnéticas
.11 Propriedades 6ticas

.12 Propriedades quim cas

PRPRRRPRRRRRE =
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Il — Estrutura Cristalina dos Materiais de Construcdo Mecénica
2.1 Sistemas e reticul ados cristalinos

2.2 Paréametro do cristalino

2.3 Inperfeic¢des ou defeitos cristalinos

I — Diagrama de Equilibrio Ferro-Carbono

1 Diagranes de equilibrio Fe-C

2 Diagramas TTT Tenperatura — tenpo — transfornmacéo
4 Fatores de influéncia nas curvas TTT

IV — Plasticidade e Resisténcia Mecanica dos Materiais de Construcdo Mecénica

4.1 TensBes de resisténcia e defornmacdes dos nateriais
4.2 Defornmacdes dos netais policristalinos
4.3 Dureza, tenacidade, ductilidade e resiliéncia
V — Classificacdo Geral dos Materiais de Construcdo Mecéanica
5.1 Materiais netalicos ferrosos e ndo ferrosos
5.2 Materiais ceréamcos
5.3 Materiais polimnéricos
5.4 Conpésitos
AVALI1ACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgaos
conpet ent es.




BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

CH AVERI NI, Vicente. Tecnologia Mecanica. M G aWH Il editora. Vol I, Il e
I11; 22 ed.; 1986. SP, Brasil.

_______ ; Acos e Ferros Fundidos. ABM 7a ed.; 1996; SP, Brasil.

JONES, DAVI D; ASHBY, M CHAEL. Engenharia de Materiais. V.1
_______ ; Uma Introducdo a Propriedades, Aplicacbes e Projetos. Editora
CAMPUS, 2007.

CALLI STER, Jr., WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducéo.
Ri o de Janeiro: LTC, 72 ed., 2008.

VAN VLACK, L. H Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl Gcher LTDA,
2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

GENTI L, Vicente, Corrosédo, LTC, 42 ed., 2003.

HOLTZ, O A Nogbes de Tratamentos Térmicos. Editora Sagra-DC Luzzatto. Porto
Al egre: 12 ed. 1992.

PADI LHA, A F.; GUEDES, L.C, Acos Inoxidaveis Austeniticos. Henus, 1% ed.,

1994.
JONES, DAVI D ASHBY, M CHAEL. Engenharia de Materiais. V. 2.
______ ; Uma Introducdo a Propriedades, Aplicacbes e Projetos. Editora CAMPUS,
2007.

PADI LHA, ANGELO FERNANDO. Materiais de Engenharia: Microestrutura E
Propriedades. Editora HEMJS, 2007.

MANO, ELQ SA BI ASOTTO. Polimeros como Materiais de Engenharia. Editora EDGARD
BLUCHER, 1996.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA o,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA ° o
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ > \1}/ 5

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Maquinas Térmicas A

SIGLA: MTE-A
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer os principios de funci onanento dos notores endot érm cos;
Conhecer o principio de funcionanento de sistemas de refrigeracdo, seus
conmponentes e aplicacdes.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Introducdo ao estudo dos motores alternativos
Conceitos fundanentais e nomencl atura de um notor endotérmico
O assificacdo dos notores alternativos
Ciclos operativos de 2 e 4 tenpos
Motor do Ciclo Oto
Mot or do Ciclo Diese
Diferencas entre notor do ciclo otto e notores do ciclo diese
Princi pai s problemas e sol ucfes

PEPEREREPRRE-
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I - Sistema de Injecédo Eletrénica (motores ciclo otto 4 tempos)
1 hj etivos da injecdo el etrdnica

2 Componentes do sistena de injecdo el etrdnica

3 Funci onanent o do sistenma de injecdo el etrbnica

4 Defeitos e solucdes do sistena de injecédo

Il - Sistemas Ignicéo

.1 hj etivos da ignicdo no sisterma de injecdo eletrénica

.2 Componentes do sistena de ignicao el etrbnica

.3 Funcionanento do sistena de ignic¢cédo el etrénica

.4 Defeitos e solugBes da ignicdo no sistema de injecdo eletrdnica

WWWwW =

IV - Sistema de lubrificacao

4.1 ohjetivo e finalidades da |ubrificacao

4.2 Sistenmas de lubrificacao

4.3 No¢cBes sobre lubrificantes e aditivos

4.4 Defeitos e solucdes no sistema de lubrificacéo

V - Sistema de Arrefecimento

5.1 oj etivos da refrigeracao

5.2 Sistemas de refrigeracdo e suas caracteristicas

5.3 Defeitos e solugdes nos sistenas de arrefecimento
AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, semnarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliagdo do curso, aprovado pelos 6rgaos
conpet ent es.




BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

PAZ, A. Manual do Automével. 502 ed. em Espanhol. Editora Henus.

CHOLLET, HO M O Livro do Mecanico de Automéveis. vol I, I, IIl e IV
Edi tora Henus, 1981

SOARES, J. B.; PUGIESI, M Motores Diesel. Editora Henus.

PUGI ESI, M Manual Completo do Automével. Editora Henus.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Manual Globo do Automével. vol |, I, III, IV, V, VI, VII, VIIl, IX X Xl
XI'l. Editora d obo.

Fundacdo Educaci onal Padre Landell de Mura. Noc¢cdes Basicas de Mecanica do
Automovel. 42 ed., Editora Feplam 1978.

ANTUNES, M ABC do Motor Diesel. 32 ed. Editora Ri o de Janeiro.

NAVEZ, F. Préactica del Motor Diesel. 2% ed. Editora Gustavo Gli S A

ANTUNES, S. R Injecdo Eletrbnica. Editora Fittipaldi Ltda.

ALMEI DA, A. F. Manutencdo de AutomOveis. 16% ed. Editora Ri o de Janeiro.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA o,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA ° o
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ > \1}/ 5

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Producdo Mecanica - Soldagem A

SI GLA: SOL-A
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Caracterizar e identificar os materiais, ferranentas, nmaqui nas e equi panent os
utilizados na sol dagem

Identificar a finalidade da corrente el étrica para solda ao arco voltaico;

Aplicar os processos de soldagema arco el étrico comeletrodo revestido e com
oxi -gas na construcao de pecgas;

Execucdo de um projeto na area de caldeirari a.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I — Soldagem
1.1 Introducéo
1.2 El enentos de una sol da

Il - Nocdes de Metalurgia para Soldadores
I ntroducéo

Ti pos de nateriais

1 Aco

2 Ferro fundido

3 Ferro gal vani zado

4 Fol ha de flandres

dentificacdo dos netais

Regras praticas

1 I nfornmacéo

2 Prova do inda
3 Aspecto da superficie
4 Prova da lim
5 Sonori dade

6 Prova da tal hadeira
7 Prova do macarico

8

1
2
2.
2.
2.
2.
3
3.
3.
3.
3.
3.
3.
3.
3.
3. Cent el has ao esneril

NN NNDNDNNDDNNDDN

I

1
1
1
1
1
1
1
1
1

Il - Corddes de solda

.1 Formas fundanentais do corddo de sol da

.1.1 Corddes de topo

.1.2 Corddes de canto

. 2 Posi ¢bes de sol dagem

.3 Regras para observacdo em | i gacbes sol dadas
.4 Qual i dade da Sol da

WWWWWW ==

IV - Processos de Soldagem

nt r oducéo

ol da El étrica

Sol da el étrica por resisténcia ou por curto-circuito
Sol da el étrica comel etrodo revestido

.1 Introducgéo

.2 OArco Elétrico: Conceitos Fundanentais
.3 Tipos de transferéncia nmetalica

.4 Variaveis el étricas e operacionais

. 5 Equi panent os

.6 Aplicacgdes tipicas

PhrhAARAAED

1

2 S
2.1
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2




4.2.2.7 Descricdo do processo

4.2.2.8 Eletrodos

4.2.2.9 Higiene e seguranca

4.3 Sol da com gas

4.3.1 Introducéo

4. 3.2 Sol dagem oxi - acetil énica

4.3.2.1 Introducgéo

4.3.2.2 Fundanmentos do processo

4. 3. 2. 3 Equi panent os

4.3.2.4 Consumiveis para sol dagem

4.3.2.5 Técni ca de sol dagem

4.3.2.6 Seguranca na sol dagem

V - Caldeiraria

5.1 Introducao

5.2 El enentos basicos de caldeiraria
AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seminarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

WAINER, E.; BRANDI, S. D, DE MELLO F. D. H Soldagem: Processos e
Metalurgia. Sdo Paul o: Editora Edgard Bl Gcher Ltda., 1992.

BASILIO H C.; LISBOA, V. M Manual de Producdo Mecanica. Pelotas: CEFET
Pel ot as, 1987.

PARIS, A A F. Tecnologia da Soldagem de Ferros Fundidos. Santa Mari a:
Edi tora UFSM 2003

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A Q Soldagem: Fundamentos e
Tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFM5 2005.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Catalogo de Eletrodos Revestidos. ESAB, Contagem — MG

Caminhos para soldar melhor. ESAB, Contagem — MG

Regras para Seguranca em Soldagem, Goivagem e Corte ao Arco Elétrico. ESAB
Manual de Oientacdo, Contagem - Ma




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA «chCO,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO \'T}/

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA u

COMPONENTES CURRICULARES UFpsth

Qé

colégi,
lepys®

1960

DI SCl PLI NA: Producéo Mecénica - Ajustagem A
SI GLA: AJU-A

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar ferranentas, instrunentos e equipanmentos wutilizados para
trabal hos manuai s de aj ustagem;

Uilizar as ferranentas, instrumentos e equipanentos de forma correta e
conci sa;

Utilizar postura correta na utilizagcdo de ferranmentas, instrunmentos e

equi panent os;

Utilizar procedi nrentos de seguran¢ca, bem conmo EPIs,na execu¢do das tarefas
propostas;

I nt erpretar desenhos técnicos;

Conf ecci onar pecas a partir de desenhos técnicos.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I - Ajuste e Usinagem Manual

1.1 OperacBes de ajuste comferranmentas manuai s

1.2 Wilizar instrunentos de verificacdo e nedi cao

1.3 OperagBes comtracador de altura e nesa de desenpeno

AVALIAGCAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliagcdo do curso, aprovado pelos 6rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

BINI, E.; RABELLO |. D. A técnica da Ajustagem. Editora Henus, 2004

CUNHA, L. S. Manual Pratico do Mecanico. Editora Henus, 82 Edi¢éo.

MACORIM U. A Manual do Mecanico. Editora Tecnoprint S. A, 1987.

KUNI OSHI, S. Manual de Mecénica. Editora Tecnoprint S. A, 1990.

YOSHI DA, A. Nova Mecénica Industrial Manual do Ajustador. Editora Brasilia.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

MANUAL DO CURSO DE REFRIGERACAO E AR CONDICIONADO. Instituto Universa
Brasileiro.

AJUSTADOR. 22 Ed., Livraria Editora Ltda., 1968.

TECNOLOGIA MECANICA. 22 Ed., Livraria Editora Ltda., 1968.

MEURER, W Técnica Industrial. 22 Ed., Editora Sagra, 1982.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA 4@°Mc°¢,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

> 0 %

PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO .?‘\\I,Z/ %

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA O 3
COMPONENTES CURRICULARES UFsw

DI SCl PLI NA: Resisténcia dos Materiais A

SIGLA: REM-A
CARGA HORARIA: 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar esforcos internos e externos em conponentes e estruturas

nmecani cas;

Di nensi onar el enentos necanicos em funcdo dos esforgos a que seréo

subneti dos e de sua resisténcia necani ca

Conpreender e relacionar a resisténcia de conponentes e estruturas em

funcdo das propriedades de sua sec¢éo;

BASES

Consul tar tabel as de propriedades dos materiais.
CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Tracdo e compressao

.1 Elasticidade e Lei de Hooke
.2 Tensbes nornmai s e defornmacdes
3 Tensdes adni ssiveis

.4 Tensbes térm cas

.5 Peso préprio das estruturas

6 Di agramas tensao- def ornmacéo

PRPRPRPRPP -

Il — Tensdes de cisalhamento

2.1 Rel agBes entre tensbBes de cisal hamento e tensdes normais
2.2 Tensdes principais

2.3 G sal hanento puro

2.4 Tensdes de ci sal hament o admi ssiveis

2.5 Projetos de juntas rebitadas, parafusadas e sol dadas

— Esforco cortante e momento fletor

1l

3.1 Ti pos de vigas

3.2 Tipos de carreganent os

3.3 Esforco cortante e nmonento fl etor

3.5 Diagranmas de nonento fletor e esforgo cortante

3.6 Relacédo entre nonento fletor e esforco cortante
AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e

desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, semnarios, relatérios de pesquisa, e provas com e

sem consulta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliagdo do curso, aprovado pelos 6rgaos

conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA

MELCONI AN, S. Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. 172 ed. Editora
Erica, 2006.

BEER, F. P.; JHONSTON Jr., E. R Resisténcia dos materiais. Editora Markon
Books, 32 ed. 1995.

COLLINS, J. Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2006




BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO M H. C. Resisténcia dos Materiails. Editora Edgard Bl ucher,
TI MOSHENKO, S. Resisténcia dos materiais. Editora LTC, 1978.

2008.

NASH, W A. Resisténcia dos materiais. 42 ed., Sado Paulo: Editora MG aw

Hill, 2001.
CRAIG R R Mecéanica dos Materiais. 22 ed., Editora LTC, 2002.
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PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO

) %
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CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 2 ¥ g
O \

COMPONENTES CURRICULARES

DI SCI PLI NA: Higiene e Seguranca no Trabalho

SIGLA: HST
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 1

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer as nedi das que devem ser tonmdas para evitar condig¢les e atos
i nseguros e contribuir no desenvol vinento de uma cul tura prevencioni st a;

Aplicar os principios norteadores das Nornmas Regul ament ador as;

Identificar e utilizar os EPI's, EPC s e suas aplicacdes especificas;

Interpretar e identificar os riscos anbientais no trabal ho;

I dentificar os cui dados necessarios na utilizacdo dos equi panent os.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I - Seguranca no Trabalho
1.1 Historico
1.2 Defini¢bes basicas

Il - Acidente do trabalho
Conceito | ega

Conceito prevencioni sta

Ti pos de acidente

Causas dos aci dentes

5 Consequénci a dos aci dentes
6 Estatistica de acidentes

NN NN
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11l - Inspecdo de seguranca

3.1 njetivos

3.2 Modal i dades de i nspecdo de seguranca
3.3 Etapas na el aboracéo

IV — Investigacdo de acidentes
4.1 bjetivos
4.2 Técnicas de investigacdo de aci dentes

— Higiene Ocupacional
.1 Classificacdo dos riscos ocupaci onai s
.2 Tecnol ogi as na prevencdo dos riscos ocupaci onai s

g o<

V1 - Estudo das Normas Regulamentadoras

V1l — Equipamentos de Protecdo Individual — EPIs
7.1 Legislacao
7.2 Tipos de EPIs

Vi1l — Prevencdo e Combate a Sinistros
8.1 Otriéangulo do fogo

8.2 Tipos de fogo

8.3 Ti pos de agentes extintores

8.4 Técni cas de prevencéo

8.5 Técni cas de conbate

IX — Mapa de Riscos Ambientais
9.1 bjetivos
9.2 Etapas de el aboracéo




X — Primeiros Socorros

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj etivadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliagdo do curso, aprovado pelos 6rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA

AYRES, D. O Manual de Prevencdo de Acidente do Trabalho. Editora Atl as,
2001.

FUNDACENTRO. Introducao a Higiene Ocupacional. Sao Paul o: FUNDACENTRO, 2004.
Normas Regulamentadoras — M nistério do Trabal ho e Enprego (www. nte. gov. br).
SALI BA, T. M Higiene do Trabalho e Programa de Prevencédo de Riscos
Ambientais. S&do Paul o: Editora LTR, 1998.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SALIBA, S. C. R; SALIBA, T. M Legislacdo de Seguranca, Acidentes do
Trabalho e Saude do Trabalhador. S&do Paul o: Editora LTR, 2003.

M CHEL, O Acidente do Trabalho e Doencas Ocupacionais. Sdo Paulo: Editora
LTR, 2008.

SALIBA, T. M Curso Basico de Seguranca e Higiene Ocupacional. Sdo Paul o:
Editora LTR, 2008.

PONZETTO, G Mapa de Riscos Ambientais - NR-5. 22 ed., Sdo Paulo: Editora
LTR, 2007.

GONCALVES, E. A. Manual de Seguranca e Salde no Trabalho. 4% ed., Sdo Paul o:
Editora LTR, 2008.

ZOCCH O, A Politica de Seguranca e Saide no Trabalho: Elaboracdo -
Implantacdo — Administracdo. Sdo Paul o: Editora LTR, 2008.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA o,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA ° o
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ > \1}/ 5

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Desenho Técnico Mecanico B

SIGLA: DTM-B
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Correl aci onar técnicas de desenho e de representacdo gréfica a softwares de
CAD,

Utilizar as ferranentas para representacdo grafica bidinensional e
tri di nensi onal ;

Desenvol ver desenhos de pec¢as necani cas sinples utilizando softwares de
geracdo de solidos

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS
I — Introducédo aos softwares CAD
Il — Estudo de ferramentas basicas de desenho
11l — Ferramentas de edicdo de desenho
IV — Ferramentas de precisao e dimensionamento
V — Ferramentas para geracdo de solidos
VI — Ferramentas para geracdo de planilhas de desenho
Fol has
Vi st as
Cortes
Per specti vas

Cot agem
Si nbol ogi a de desenho necéani co

9002000
U WNBE

AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgaos
comnpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

FRENCH, T. E. Desenho Técnico e Tecnologia Grafica. Sdo Paul o: d obo, 62 ed.
1986.

HESKETT, J. Desenho Industrial. Editora José QA ynpi o, 2006.

SPECK, H. J. Manual Basico de Desenho Técnico. Florianépolis: UFSC, 4% ed.
2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ABNT - Normas para o Desenho Técnico. Porto Alegre: Editora d obo, 1977
ABNT/ SENAI. Coletédnea de Normas de Desenho Técnico. SENAI-DTE-DIMD. Séo




Paul o:

BACHMANN; FORBERG Desenho Técnico. Porto Al egre: Editora d obo, 1977.
BORNANCINI, J. C. M et al. Desenho Técnico Basico. Vol. 01 e 02. Livraria
Sul i na, 1981.

CARVALHO, B. A. Desenho Geométrico. R o de Janeiro: Editora ao Livro Técnico
S/A., 1976.

FREDO, B. Nogdes de Geometria e Desenho Técnico. Editora icone, 1994.

FRENCH, T. Desenho Técnico. Porto Al egre: Editora d obo, 1967.

MAGUI RE, D. et al. Desenho Técnico. Sado Paul o: Editora Henus, 1982.

MANFE, G et al. Desenho Técnico Mecanico. Vol.l, Il e Ill. Editora Henus
Ltda., 1977.

PRO- TEC. Apostila de Desenho de Tubulacbes. Sao Paul o: 1980.

STRANEO, S. L.; CONSORTI, R ElI Dibujo Tecnico Mecanico. R o de Janeiro:
1976.

SCHNEI DER, W Desenho Técnico. R o de Janeiro: Editora Ao Livro Técnico,
1976.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

; 2 %
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO ‘?\\\I,i/ %
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA —f’-, V &
COMPONENTES CURRICULARES Ursw

DI SCI PLI NA: Elementos de Maquinas B
SIGLA: ELM-B
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 2
OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar e classificar os el enentos de transm sséo;

Conhecer o0s conponentes de maAquinas utilizados na transm ssdo, vedacao,

[ ubrificacéo.
BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Elementos de Transmisséao

Def i ni ¢cBes

O assificacdo das Engrenagens

Transm ssao por Engrenagens

Cal cul o de Engrenagens Dentes Retos

Cal cul o de Engrenagens Dentes Helicoidais
Engr enagens Coni cas.

Conj unt o de Engrenagens (Redutores)

PEPEREREPRRE-
~NouhAwWNR

Il — Elementos de Acoplamento
2.1 Def i ni ¢Bes
2.2 Tipos de acopl anent os

111 — Elementos de Vedacéo
3.1 Definicdes
3.2 Tipos e Uassificacéo

IV — Maquinas de Elevacdo e Transportes
4.1 Definicéo

4.2 El evadores e CGuindastes

4.3 Correias Transportadoras

4.4 Transportadores Pneunéticos

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj etivadas.

Serdo realizados debates, seminarios, relatérios de pesquisa
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de
conpet ent es.

€ provas com e

Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgéaos

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

MELCONI AN, S. Elementos de Maquinas. ed Editora Erica Ltda., 2000.

NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol
NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol
NI EMANN, G Elementos de Maquinas. Vol
CUNHA, L. B. Elementos de Maquinas. Edit
COLLI NS, J.

01. Ed. Edgard Bl ticher
02. Ed. Edgard Bl iicher
03. Ed. Edgard Bl icher.
ora LTC, 2005.

Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2006




BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO M H. C. Resisténcia dos Materiais. Ed. Edgard Bl Giicher, 2008.
FAIRES, V. M Elementos Organicos de Maquinas. Ed. Edgard Bl licher.

SHI GLEY, J. E. Elementos de Maquinas. Vol. | e Il Editora LTC.
TELECURSO MECANI CA Elementos de Maquinas. Vol. | e Il Editora d obo.
PRO- TEC. Mecénica Aplicada. Vol. |, Il e Ill.

PRO- TEC. Projetista de Maquina.
NORTON, R L. Projeto de Maquinas: Unma Abordagem | ntegrada. Ed. Booknan.

SHGEY, J. E; MSCHKE, C. R; BUDYNAS, R G Projeto de engenharia
mecanica. Editora Bookman.

DA CUNHA, L. B. Elementos de Maquinas. Editora LTC
PARETO, L. Formulario Técnico: El enentos de Maqui nas. Editora Henus.
CUNHA, L. S.; CRAVENCO M P. Manual Pratico do Mecénico Editora Henus.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ‘pcﬁco,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

: 2 %

PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO .?\\\I,Z/ X
% 5

O A

DI SCI PLI NA: Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos A

SI GLA: SHP-A
CARGA HORARI A1 72 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conpreender, especificar e nontar equipanentos pneunmaticos sinples e
compl exos, seus detal hes construtivos e de manutencdo;

Doni nar a sinbol ogi a e desenvol ver projetos de sistemas pneunmati cos sinpl es
e conpl exos para autonmacdo de processos industriais;

Conpr eender especificar e nontar equipanentos de eletropneunmatica
i ndustrial (convencional), seus detal hes construtivos e de manutencéo;

Uilizar a sinbologia para o desenvolvinmento de projetos de sistenas
pneumati cos sinples e conpl exos para autonacao de processos industriais.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I - Pneumatica

1.1 Introducdo a pneunatica

1.2 Conpr essor es

1.3 Instalacdo de ar conprimdo: redes de distribuic¢do, tubos e neios de
i gacdo de tubos-redes principais, tubos flexiveis-redes secundari as

1.4 Preparacédo do ar conprim do

1.5 Atuadores pneumaticos: Atuadores lineares (tipos de cilindros)

rotativos, Mdtor pneunmatico(ferranentas pneunaticas)

e

1.6 VAlvulas direcionais, numero de posic¢des, nunmero de vias, tipos de

aci onanento, tipos de retorno, condi¢Bes NF/ NA

Val vul as de bl oquei o fluxo e pressao, Valvul as especiais

Si mbol ogi a

Nor nas de el aboracdo de di agranmas pneunéti cos e el etropneunati cos
Circuitos bésicos

Lol ol el o
P2 © oo~
R o

si stemas nestre-escravo)

Di agramas com atuacdo direta e indireta (sistemas servo-assistidos ou

1.12 Elenentos pneunaticos de sinal, Elenentos pneunméticos de processanento

de sinal

1.13 Elenentos de conversdo de sinais (pressostato)

1.14 Comandos basi cos

1.15 El etropneumatica: Elenmentos el étricos de sinal, Elenmentos elétricos de
processament o de sina

1.16 Comandos basi cos

1.17 Meétodos de projeto para circuitos el etropneunaticos

1.18 Uso de sinuladores eletrbdnicos para desenvolvinmento de «circuitos
pneunmati cos

1.19 Condic¢bes | 6gicas

1.20 Circuitos de energéncia

1.21 Uso de simuladores eletrdnicos para desenvolvinento de circuitos
pneunati cos

1.22 Condi ¢des | 6gicas

1.23 dCircuitos de energéncia

1.24 Métodos de desenvolvinento de circuitos hidréulicos e pneunéticos:
passo a passo, cascata e outros

AVALIAGCAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicéo
desenvol vi nrent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

e




Serao realizados debates, semnarios, relatorios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

BOLLMANN, A. Fundamentos de Automacédo Pneutrdnica. S&o Paul o: ABHP, 1997.
BONACORSO, N. G ; NOLL, V. Automacdo Eletropneumatica. Sdo Paulo: Editora
Erica, 1997.

FI ALHO, A. B. Automacdo Pneumatica: Projetos, Dimensionamento e Analise de
Circuitos. Sio Paulo: Editora Erica, 2003.

FIALHO A B. Automacdo Hidraulica: projetos, dimensionamento e analise de
circuitos. 22 ed., Editora Erica, 2004.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ROLLINS, J. P. Manual do ar comprimido e gases. Sdo Paul o: Editora Prentice
Hal |, 2004.

Manual de Hidréaulica industrial. Par ker Hani fi nn, di sponi vel em
WWw. par ker. com br.

Manual de Pneumatica. Parker Hanifinn, disponivel em ww. parker.com br.
Manual de Eletropneumatica. Parker Hanifinn, disponivel em www. parker.com br.
NETTO, J. M A Manual de Hidraulica. 8% ed., Editora Edgard Bl ucher, 1998.
FOX, R W; MDONALD, A T. Introducdo a mecanica dos fluidos. 5a ed., R o de
Janeiro: Editora LTC, 2001.

STEWART, A. L. Pneumatica e Hidraulica. 3a ed., S&o Paulo: Editora Henus
Lt da, 1995.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

COMPONENTES CURRICULARES

DI SCI PLI NA: Metrologia e Instrumentacdo B

SIGLA: MEI-B
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar erros de nedicao;
Regi strar nedi ¢6es mecéni cas de acordo com as nornmas Vi gentes;
El aborar rel atdérios de procedi nentos de nedi ¢cao;

Real i zar calibracdo de instrunmentos de nedi da de acordo com nornas técnicas.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Consideracbes Gerais
Al garisnos significativos
Técni ca de arredondanent o

P -
N

Erros de Medicéo
1 Exenpl os de Erro
2 Tipos de Erro
3 P8recisdo e Exatidao
4 Conceitos Basicos em Estatistica
4.1 Média Aritnética
4.2 Desvio Padrao e Vari anci a
4.3 Popul acdo, Anpbstra e Distribui cdo de Frequéncia
5 Estimativa do Erro Sistematico
6 Tendéncia e Correcao
7 Repetitividade, Reprodutibilidade
8 Incerteza Padrao
9 Erro Maxino
10 Curva de Erro

NN NDNNNDNDN =

I1l — Sistemas de Medicéo

3.1 Métodos Basi cos de Medicéo

3.2 Mddul os de um Si stena de Medi céo

3.3 Caracteristicas Metrol 6gi cas de um Si stema de Medi ¢cédo
3.4 Representacao Absoluta e Relativa

IV — Resultados de MedicOes Diretas (Incertezas)

4.1 Medicdes Diretas e Indiretas

4.2 A Variabilidade do Mensurando

4.3 Incerteza Conbi nada

4.4 Consi deracdes para o caso de uma Unica fonte de erro
4.5 Consi deracdes para o caso de nmultiplas fontes de erro
V — Calibracéao

5.1 Procedi mento de nedi ¢éo

5.2 Cono Escrever um procedi mrento de nedi ¢éo

5.3 Redacéo

5.4 Formato

5.5 Regi stro de nedi ¢éo

5.6 Certificacédo de calibracéo

V1 — Técnicas de Medicbes de Grandezas Mecanicas
6.1 Tenperatura
6.2 Umi dade




6.3 Forca

6.4 Presséo
6.5 Vel oci dade
6.6 Rotacéo
AVALIAGCAO

A avaliacao sera fundanentada na aquisicdo das conpeténcias ninims para o
exercicio da pratica profissional e tera por finalidade analisar a evolucdo e o
entendi mento teérico e pratico do al uno.

A avaliacdo estard centrada na analise do processo de apreensao e ndo apenas
no julganmento dos resultados de operacdes cognitivas de nenorizacdo. Sera
realizada por avaliacdo diagnéstica individual, apresentacdo de seninarios,
rel atérios, construcdo de experinmentos em | aboratdério, participacdo e interesse em
todas as atividades desenvol vi das.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

ALBERTAZZI, A ; SOUZA, A R Fundamento de Metrologia Cientifica e
Industrial. Editora Manol e, 2008.

LIRA, F. A Metrologia na Industria. Editora Erica Ltda., 2004.

SANTOCS Jr., M J.; IRIGOYEN, E. R C. Metrologia Dimensional: Teoria e
Pratica. 22 ed., Floriand6polis: UFSC, 1995.

A obal tech. Metrologia Mecénica. d obal tech, 2006

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

FELI X, J. C. Metrologia no Brasil. 1% ed. Quality, 1995.

A técnica da ajustagem: Metrologia, medicdo, roscas e acabamento. Editora
Henus, 2004.

TASEV, M Projetos de Ferramentas. Editora Livraria Exposicao do Livro.
MEURER, W Técnica Industrial. 22 ed. Editora Sagra, 1982.

ANTUNES |.; DINONiSIO, G A. Torno Mecanico Universal. 10% ed. Editora Erica
Lt da., 2000.

FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Editora Edgard Bl lcher
1977.

CUNHA, L. S. Manual pratico do mecénico. 8% ed., Editora Henus.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA <eo™co,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO ‘\\I
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA v
s T COMPONENTES CURRICULARES Ursw

o

00‘99:0
i EM;S

DI SCI PLI NA: Tecnologia Mecanica I B
SIGA TME-IB

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA. 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conpreender o0s principais processos de fabricacéo;

Correl aci onar as caracteristicas dos instrunmentos, maqui nas, equi panentos e
i nstal acbes com as suas apli cacles;

Aplicar as tecnol ogias de fabricacdo necanica.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Processos de Usinagem por Ferramentas de Geometria Definida
.1 Furacéo

.2 Torneanento

.3 Apl ai nanent o

.4 Fresanmento

.5 Brochanent o

PR RRPREP -

Il — Processos de Usinagem por Ferramentas de Geometria N&o Definida
2.1 Retificacdo plana
2.2 Retificacdo cilindrica

11l — Processos de Usinagem por Eletroerosao
3.1 Processo por penetracéao
3.2 Processo a fio

IV — Processos de Conformacdo Mecénica
.1 Lam nacéo

2 Forjanento e processos correl atos
. 3 Estanpagem

.4 Cunhagem

5 Repuxanent o

6 Extrusao

A RAARADMD

- Fundicao
1 Fenbmenos que ocorrem com a solidificacéo
2 Processos de Fundi cao

g o<

V1 — Metalurgia do P6
6.1 Matérias- Prinmas
6.2 Produtos da nmetalurgia do Po

VIl — Processos de Transformacdo de Termoplasticos

7.1 Processo de nol dagem por injecéo

7.2 Processo de nol dagem por extruséo

7.3 Processo de nol dagem por injecado/ sopro — extruséo/ sopro
7.4 Processo de nol dagem por ternof or magem

7.5 Processo de nol dagem por r ot onol dagem

AVALIAGCAO
A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e

desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.
Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e




sem consulta aos materiais didaticos.
Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

CH AVERI NI, Vicente. Tecnologia Mecanica. Mc GaW H |l editora; Vol I, Il e
I1l; 2a ed.; 1986; SP, Brasil.

_______ ; Acos e Ferros Fundidos. ABM 7a ed.; 1996; SP, Brasil.

JONES, DAVI D; ASHBY, M CHAEL. Engenharia de Materiais. V.1
Uma Introducdo a Propriedades, Aplicacles e Projetos. Editora CAMPUS, 2007.
CALLI STER, Jr., WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducao.
Rio de Janeiro: LTC, 7% ed., 2008

VAN VLACK, L. H Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl Gcher LTDA,
2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

GENTI L, Vicente. Corrosdo. LTC, 42 ed., 2003.

HOLTZ, O A Nogdes de Tratamentos Térmicos. Editora Sagra-DC Luzzatto. Porto
Al egre: 12 ed. 1992.

PADI LHA, A F.; GUEDES, L.C Acos Inoxidaveis Austeniticos. Henus, 12 ed.,
1994.

JONES, DAVI D ASHBY, M CHAEL. Engenharia de Materiais. V. 2
Uma Introducdo a Propriedades, Aplicacles e Projetos. Editora CAMPUS, 2007.
PADI LHA, ANGELO FERNANDO. Materiais de Engenharia: Microestrutura E
Propriedades. Editora HEMJS, 2007.

MANO, ELO SA BIASOTTO. Polimeros como Materiais de Engenharia. Editora
EDGARD BLUCHER, 1996.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ¢0N¢0,

COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %,
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ g‘\\l A
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 v &

COMPONENTES CURRICULARES UFswW

1960

DI SCI PLI NA: Maquinas Térmicas B

SIGLA: MTE-B
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer o principio de funcionanmento de sistenas de refrigeracao, seus
conponentes e aplicacdes;
Conhecer os geradores de vapor e conpreender seu funci onanento.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS
I - Ciclo de refrigeracdo por compressdo de vapor

Il - Refrigeracéao

.1 Refrigeracdo Donmestica

. 1. 1 Conponent es

.1.2Crcuito elétrico

. 1. 3 Manut encao

.2 Condi ci onador de ar

. 2. 1 Conponent es

.2.2Crcuito elétrico

. 2.3 Manut encéo

.3 Tépicos de refrigeracdo conercial e industrial

NNNNNMNNNDNDN

11l - Calculo de carga térmica

IV - Geradores de vapor
Conceito

Principio de funci onanento
Cl assificacao

Pri nci pai s conponent es
Nr13

PARARA
OARWN R

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA
ANDERSON, E. P.; PALMQUIST, R E  Manual de Geladeiras Residencias,
Comerciais e Industriais. Editora Henus, 2004.
RAPIN, P. Manual do Frio. Editora Henus, 2001
DOSSAT, R J. Principios de Refrigeracdo. Editora Henus, 1980.
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SILVA, J. C. Refrigeracdo Comercial. Climatizacdo Industrial. Editora Henus,
2004.




SILVA, J. G Introducdo a Tecnologia da Refrigeracdo e Climatizacado. Editora
Artliber, 2004.

OFI CINA DO FRIO. Colecao Técnica I, 1l e 111. RPA Editorial, 1998.

EMBRACO. Artigos Técnicos. www. enbraco. com br.
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DI SCI PLI NA: Producao Mecénica - Soldagem B

SIGLA: SOL-B
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Preparar pecas para a soldagem TIG e M G MAG

Caracteri zar e identificar oS nmateriais, ferrament as, magqui nas e
equi panentos utilizados na soldagem TIG e M G MAG,

Executar os processos de soldagem ao arco el étrico dos tipos TIG MG MAG na
construcédo de pecas;

Aplicar os processos de sol dagema arco el étrico com protecdo gasosa;

Apl i car os processos plasma

Aplicar os processos de corte na construcdo de pecas.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Processo Tig

.1 Introducéo

. 2 Equi panent os

1 Fonte de energia

2 Uni dade de alta frequéncia

.3 Sistema de refrigeracéo

.4 Reservatério de gas

5 Tocha TIG

.6 El etrodos

Vari avei s do processo

1 Tipos de juntas

2 Caracteristicas el étricas
3 Classificacdo e sel ecdo de consumiveis
Par anetros de sol dagem
1 A¢os carbono

2 Acos inoxidaveis

3 Aluminio e suas |igas
4 Cobre e suas ligas
Técni cas de sol dagem

1 Sol dagem manual sem naterial de adicéo
2 Sol dagem manual com nmaterial de adi ¢éo
Praticas de laboratorio

PRPRPRPPRPREEPRERRERERRERRRRRRRRR -

2
2
2
2
2
2
3
3.
3.
. 3.
4
4.
4.
4.
4.
5
5.
5.
6

I — Processo Mig/Mag

.1 Introducao

.2 Caracteristicas gerais

. 2.1 Vant agens

.2.2 Limtacdes

. 3 Equi panent os

.3.1 Fonte de energia

.3.2 Alinentador do el etrodo
.3.3 Pistola

5 Gas de protecao

Vari avei s do processo

1 Caracteristicas elétricas de transferéncia
2 Caracteristicas da corrente de sol dagem
.3 Tipo de gas de protecéo

.4 Classificacao e sel ecdo de consuniveis

NRNNRONRONNNONNNONNN -




Par armet r os de sol dagem

.1 Acos carbono e de baixa liga

.2 Acos inoxidaveis

3 Alunminio e suas ligas

4 Cobre e suas ligas

Técni cas de sol dagem

1 Angul os entre a pistola e a peca a ser sol dada
2 Distédncia entre tubo de contato e peca
.3 Técnica de sol dagem

Def ei t 0s

Praticas de |aboratério

NN NN
NN RN NG RO RO RGNS

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos ©6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

WAINER, E.; BRANDI, S. D, DE MELLO F. D= H Soldagem: Processos e
Metalurgia. S&o Paul o: Editora Edgard Bl Gcher Ltda., 1992.

BASILIO H C; LISBOA V. M Manual de Producdo Mecanica. Pelotas: CEFET
Pel ot as, 1987.

PARIS, A A F. Tecnologia da Soldagem de Ferros Fundidos. Santa Mari a:
Editora UFSM 2003

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q Soldagem: Fundamentos e
Tecnologia. Bel o Horizonte: Editora UFM5 2005

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
Catalogo de Eletrodos Revestidos. ESAB, Contagem - MG
Caminhos para soldar melhor. ESAB, Contagem — MG
Regras para Seguranca em Soldagem, Goivagem e Corte ao Arco Elétrico. ESAB
Manual de Orientacdo, Contagem - MG




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA «estico,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ \I
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA v
COMPONENTES CURRICULARES UFsth

o

00‘99:0
lE.l,qS

1960

DI SCI PLI NA: Producao Mecénica- Ajustagem B
SIGA AJU-B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar ferranmentas, instrunmentos e equipanentos utilizados para
trabal hos manuai s de aj ustageny;

Uilizar as ferranentas, instrunentos e equipanmentos de forma correta e
conci sa;

Utilizar postura correta na utilizacdo de ferramentas, instrumentos e

equi panent os;

Utilizar procedi nentos de seguranca, bem compb EPIs,na execucdo das tarefas
propostas;

Interpretar desenhos técnicos;

Conf eccionar pecas a partir de desenhos técnicos.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Usinagem em Maquinas-ferramentas

1 Operacdes de Usi nagem em nmaqui nas ferranentas

1.1 Abertura de furo emfuradeira de bancada e furadeira fresadora

1.2 Limado plano e angul ar com pl ai na |i madora

1.3 Operacgdo de chanfro em fresadora universa

2 Deterninacdo das rotacfes e vel oci dades de corte para operacdes de
si nagem em nmaqui nas ferranentas

3 Interpretacdo de desenho e construcdo de pecas e equi panentos a partir de
rojeto

4 Ajuste e Montagem de pecas e equi panento

5 Ajuste e Montagem de conjuntos necéani cos

6 Execucdo de tratanento térm co de ténpera e reveni do em pegcas usando
rno el étrico

7 Uilizacdo de equi panentos de protecdo individua

8 Aplicacdo das normas de seguranca

(0]
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AVALIACAO

A avaliacdo visa a andlise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj etivadas.

Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

BINI, E.; RABELLO |I. D. A técnica da Ajustagem. Editora Henus, 2004.
CUNHA, L. S. Manual Préatico do Mecénico. Editora Henus, 82 Edicao.

MACORIM U. A Manual do Mecanico. Editora Tecnoprint S. A, 1987.

KUNI OSHI, S. Manual de Mecéanica. Editora Tecnoprint S. A, 1990.

YOSHI DA, A. Nova Mecénica Industrial Manual do Ajustador. Editora Brasilia.




BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

MANUAL DO CURSO DE REFRIGERACAO E AR CONDICIONADO.
Brasileiro.

AJUSTADOR. 22 Ed., Livraria Editora Ltda., 1968.
TECNOLOGIA MECANICA. 22 Ed., Livraria Editora Ltda., 1968.

Instituto

MEURER, W Técnica Industrial. 22 Ed., Editora Sagra, 1982.

Uni ver sal
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DI SCI PLI NA: Resisténcia dos Materiais B

SI GLA: REM-B
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 2

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar esforgcos internos e externos em conponentes e estruturas
nmecani cas;

Di nensi onar el ement os nmecéni cos em funcdo dos esforcos a que serdo subneti dos
e de sua resisténcia nmecéanica;

Conpreender e relacionar a resisténcia de conponentes e estruturas em funcéo
das propriedades de sua secao;

Consul tar tabel as de propri edades dos nateri ai s.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Baricentros, momentos e produtos de inércia de superficies planas
1 Monento estatico de uma superficie

2 Centros de gravi dade de superficies planas

.3 Monentos de inércia de superficies planas

.4 Transl acdo de ei xos

PRe e -

Il - Tensdo nas vigas

2.1 Tipos de flexéo

2.2 Linha neutra

2.3 Superficie neutra

2.4 Posicao da linha neutra
2.5 Mddul o de resisténcia

Il — Torcéo

3.1 Efeitos da torcao

3.2 Monento de torcao

3.3 Cisal hamento na torcéo
3.4 Mbddul o de rigidez

3.5 Angul o de torcéo

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nmateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
compet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

MELCONI AN, S. Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. 172 ed., Editora
Erica, 2006.

BEER, F. P.; JHONSTON Jr., E. R Resisténcia dos materiais. 3% ed., Editora
Mar kon Books, 1995.

COLLINS, J. Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2006




BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO M H. C. Resisténcia dos Materiails. Editora Edgard Bl ucher,
TI MOSHENKO, S. Resisténcia dos materiais. Editora LTC, 1978.

2008.

NASH, W A Resisténcia dos materiais. 42 ed., Sdo Paulo: Editora MG aw

Hill, 2001.
CRAIG R R Mecanica dos Materiais. 22 ed., Editora LTC, 2002.
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DI SCI PLI NA: CAD/CAE

SIGLA: CAD
CARGA HORARI A1 72 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Ter conhecinento de um software de CAD para um nel hor desenpenho do uso da
ferranenta e na aplicacdo de conceitos relacionados a padronizacdo de desenhos,
propor ci onando ao aluno condi ¢c6es de se adaptar rapi danente aos diversos produtos
de CAD, existentes no nercado;

Conhecer as técnicas de analise de dados e materiais do projeto, utilizando
softwares de (CAE)

Capacitar o aluno no desenvol vi nento de programas em comandos nuneéri cos, para
maqui nas CNC, si nul ando e executando o proj eto.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Desenho Assistido por Computador

Técni cas fundanentai s do desenho assistido por conputador (CAD)
CGeracao de nodel agem sélida comvéarias ferranentas

Det al hanent o apli cando as técnicas do desenho necani co

Mont agens de equi panent os e ani nagéao

Materiais e calcul os relativos

el
AR WN |

Il — Engenharia Assistida por Computador
2.1 Técni cas da engenharia reversa

2.2 Fornmas de transferéncia de dados

2.3 Ajuste no nodel anento 3D

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, senminarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA
LEE, Kunwoo. Pinciples of CAD/CAM/CAE Systems. Addison - Wesley, 1999.
BOCCHESE, CASSI O SolidWorks 2004 — Projeto e Desenvolvimento. Editora FErica,
E?Eiwl Secrets of Reverse Engineering. W/l ey, 2005.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Roy A. Plastock, Gordon Kalley. Computacdo Grafica. MGawHi Il, 1991, |SBN
972-9241-18- X
Carlos Relvas. Controle Numérico Computadorizado - Conceitos Fundamentais,

Publ i ndlstria. Edicdes Técnicas, 2000, |SBN 972-95794-6- 6.
Arlindo Silva, Jodo Dias, Luis Sousa. Desenho Técnico Moderno. Editora Lidel
| SBN 972-757-189- 1.
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Dl SCI PLI NA: Maquinas e Tubulacbes Industriais A

SIGLA: MTI-A
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Correl aci onar as propriedades e caracteristicas das maqui nas, instrumentos
e equi pament os com as suas aplicacdes;

I dentificar equi panentos e suas funcoes;

Descrever as partes principais das maqui nas e equi panent os;

El aborar croquis e desenhos;

Ler e interpretar desenhos e di agramas;

Especificar e relacionar maqui nas e equi panmentos de fl uxo;

Real i zar manut encdo e | evant anent os t écni cos;

Caracterizar materiais, insunbs e conponentes;

Especificar e relacionar as caracteristicas dos nmmteriais, maqui nas
i nstrument os e equi pamentos para a conducao de fl uidos

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I - Maquinas

1. Bonbas Hidraulicas

2. Conpressores

3. Turbi nas

4. Injetoras

5. Ventil adores Industriais

Il — Processos ndo convencionais
Usi nagem Qui m ca

Usi nagem por Fei xe El etrdnico
Usi nagem por Laser

Usi nagem por U tra- Som

Usi nagem El etroqui nmi ca

El etro-erosdo a Frio

El et ro- erosao por Penetracéao

NN
~NoobhWER P

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nmateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
compet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

TELLES, P. C. S. Tubulacbes Industriais. Calculo. 92 ed. Sdo Paul o: Editora
LTC, 2004.

TELLES, P. C. S. Tubulagbes Industriais: Materiais, Projeto, Montagem. 102
ed. Sdo Paul o: Editora LTC, 2005.

SILVA, R B. Tubulacdes. 22 Ed. Sdo Paul o, 1967.




BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

TELLES, P. C. S.; BARRCS, D. G P. Tabelas e Graficos para o Projeto de
Tubulacdes. S&do Paul o: Editora Interciéncia Ltda., 1998.

SENAI / COVPANHI A SI DERURG CA DE TUBARAO. Tubulacdo Indutrial. Espirito
Santo: Apostila Caldeiraria, 1997.

RIBEIRO, A C. Tubulagbes Industriais. Sdo Paul o: Facul dade de Engenharia
Quim ca de Lorena. Apostila, 2000.

VAN VLACK, L. H Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl (iicher LTDA,
2002.

CALLI STER, Jr.; WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducdo.
Ri o de Janeiro: LTC, 72 ed., 2008.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA «estico,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ ‘\\I
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA v
COMPONENTES CURRICULARES UFsth

o

00‘99:0
lE.l,qS

1960

DI SCI PLI NA: Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos B
S| GLA: SHP-B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conpreender, especificar e nontar equipanentos de hidraulica industrial
(convenci onal e proporcional), seus detal hes construtivos e de manut encéo;

Dom nar a sinbol ogia e el aborar digramas conpl exos de sistemas hidraulicos
para aut omacdo de processos industriais.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I - Pneumatica

1.1 Uso de sinuladores eletr6nicos para desenvolvinento de <circuitos
pneumati cos. Uso do | aboratério de informatica

1.2 Condi ¢des | 6gi cas

1.3 Circuitos de energéncia

1.4 Met odos de desenvolvimento de circuitos hidréaulicos e pneumaticos:
passo a passo, cascata, outros

Il - Hidraulica

2.1 Caracteristicas dos sistenmns hidraulicos

2.2 G upo de acionanento, Bonmbas hidraulicas (engrenagens, palhetas,
pi stdo), reservatérios, resfriadores

3 Fl ui dos hidraulicos

4 Filtragem nos sistenmas hidraulicos

5 At uadores hidraulicos, Atuadores lineares e rotativos, Mtor hidraulico

6 Val vul as direcionais

7  Val vul as pré-operadas

8 VAlvul as de retencao

9 Val vul as de fl uxo

.10 VAl vul a regul adora de pressao

.11 Acunul ador hidréaulico

.12 Eletro-hidraulica: Crcuitos eletro-hidraulicos, Solendides,
Processanento de sinal na hidraulica, Valvulas hidraulicas
convenci onai s

2.13 Circuitos hidréaulicos

NESESESESESESESENEN

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA
BOLLMANN, A. Fundamentos de Automacdo Pneutrénica. S&o Paul o: ABHP, 1997
BONACORSO, N. G ; NOLL, V. Automacdo Eletropneumatica. Sdo Paulo: Editora

Erica, 1997.
FIALHO, A B. Automacdo Pneumatica: Projetos, Dimensionamento e Analise de




Circuitos. Sdo Paul o: Editora Erica, 2003.
FIALHO, A B. Automagdo Hidraulica: Projetos, Dimensionamento e Analise de
Circuitos. 22 ed., Editora FErica, 2004.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ROLLINS, J. P. Manual do ar comprimido e gases. S&do Paul o: Editora Prentice
Hal I, 2004.

Manual de Hidraulica industrial. Par ker Hani fi nn, di sponi vel em
www. par ker. com br.

Manual de Pneumatica. Parker Hanifinn, disponivel em ww. parker.com br.

Manual de Eletropneumatica. Parker Hanifinn, disponivel em ww. parker.com br.
NETTO, J. M A Manual de Hidraulica. 82 ed., Editora Edgard Bl ucher, 1998.
FOX, R W; MDONALD, A T. Introducdo a mecanica dos fluidos. 5a ed., R o de
Janeiro: Editora LTC, 2001.

STEWART, A. L. Pneumatica e Hidraulica. 3a ed., Sdo Paulo: Editora Henus
Ltda, 1995.
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DI SCI PLI NA: Manutencdo Industrial A

SIGLA: MAT-A
CARGA HORARI A1 36 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Classificar os tipos de nanutencdo;

Interpretar as fornmas de organi zar a manutencdo industrial;
Reconhecer os diversos el ementos mecéani cos;

Di agnosticar fal has necéni cas e apresentar sol ucdes;

Real i zar orc¢anmentos de reparos mecani cos;

Interpretar catal ogos, nmanuais e tabel as;

Preencher tabelas e graficos;

I nterpretar desenhos;

Executar a manutencao de el enentos necéni cos.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Manutencéo
I nt roducéo
.1 Histoérico
.2 Surgi mento da Manutencéo
3 Contexto atual das Indastrias

PEPERPR -
e

Manut encéo

Manut enc@o Corretiva

Manut encdo Preventiva

Manut encdo Preditiva

Manut encdo Produtiva

Manut encdo Produtiva Total (TPM

PRRRR e
SESESESENRN
abdhwNPRE

Organi zagdo da Manut encéo
Manut encdo Central i zada
Manut engcdo Descentral i zada
Manut encdo Conbi nada

PR e
w 0w o
WN -

Pl ano de Manut encéo

Levant anent o de Dados

Hi st 6ri co do Equi parment o

Fi cha do Equi panento

Cat al ogo do Equi panento

El aboracdo de um Pl ano de Manut encao

PEREERERE
BRRRRD
G WNPEF

Anal i ses de Manutencéo

Andal i se Visual

Anal i se de Tenperatura

An4l i se de Presséo

Anal i se de Vi bracéao

Analise de Utra-som

Anal i se de Fal ha em Maqui nas

PRrPrPeee
o aooo
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Manut encdo de Mancai s
Mancai s de Rol anento
Mancai s de Deslizanento
Vant agens e desvant agem

el
o000
WN P




Il — Lubrificacéo
Atrito
.1 Atrito Solido
.1 Atrito Fluido
2 Causas e Mecani snps do Atrito Sélido

NN
S

Desgast e

Desgast e Adesi vo
Desgast e Abrasi vo
Desgaste Corrosivo
Er osdo por Cavitacéo
Er osdo Fl ui da

NENESESENEN
NENESESENEN
GabhWNPE

Vi scosi dade

Mét odo de Medi da de Vi scosi dade

Rel acdo Vi scosidade / Tenperatura para O eos Lubrificantes
i ndi ce de Viscosidade

NESENEN
W ww w
WN -

Ti pos de Lubrificantes

Lubrificantes Liquidos

1 Classificacdo dos O eos Quanto a Origem

2 Aplicacdes dos QA eos

3 Caracteristica dos O eos Lubrificantes
Lubrificantes Seni-S6lidos

1 Tipos de G axas

SESESESENININ
R Rt
NP R

Lubrifi cacéo

Funcdo dos Lubrificantes

For mas Béasicas de Lubrificacéo

Formacdo da Pelicula e da Cunha de O eo
Fatores que afetama pelicula de Lubrificante

SENENENEN
G oo oo
A WN P

2.6 Programa de Lubrificacao
2.6.1 Planilhas de Controle
2. 6.2 Aconpanhanento e Control e
2.7 Analise de Lubrificantes por neio da Técnica Ferrografica
2.7.1 Conceito e origemda Ferrografia
2.7.2 A Técnica Ferrografica
2.7.3 Col eta de Anpstras
AVAL1ACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicado e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, semnarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos ©6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

XENCS, H. G P. Gerenciando a Manutencdo Produtiva. Nova Linma Indistria
Tecnol ogi a e Servicgos Ltda., 2004.

M RSARSHAVWKA, V. Manutencdo Preditiva: Caminho para Zero Defeitos. Sdo Paul o:
Edi tora Makron McGawH ||, 1991.

NEPOVMUCENO, L. X. Técnicas de Manutencdo Preditiva. vol. 02, Editora Edgard
Bl Gcher Ltda, 1999.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR
SANTCS, V. A. Manual Pratico da Manutencdo Industrial. Sdo Paulo: Editora

i cone, 1999.
XENCS, H. G P. Gerenciando a Manutencdo Produtiva. Bel o Horizonte: Editora




de Cerenciamento Industrial, 1998.
DRAPI NSKI, J. Manutencdo Mecanica Béasica: Manual Préatico de Oficina. Sao
Paul o, BEd. McGawHill, 1978.

FARIA, J.G A Administracdo da Manutencdo. Sao Paulo: Editora Edgard
Bl ucher, 1994.

MOTTER, O Manutencdo Industrial. Sdo Paul o: Editora Henus, 1992.
Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante 2000. Editora d obo, 2000, SP.
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COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA 3 %,
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ g‘\\l %
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 v &
s T COMPONENTES CURRICULARES Ursw
DI SCI PLI NA: Tecnologia Mecanica Il - A

SIGLA: TME-TIA
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar os principais processos de obtencdo dos produtos siderdrgicos
conuns;

Identificar as propriedades das ligas Fe-C através do diagrama de equilibrio
de fases;

Reconhecer e especificar tratanentos térm cos para conponentes netalicos

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

I — Producédo do Ferro — Matérias Primas da Indlstria Siderdrgica
1.1 Producédo do ferro gusa
1.2 Producdo dos produtos siderdrgi cos conuns

Il — Producdo de Metais ndo Ferrosos
2.1 Cobre e suas ligas

2.2 Aluninio e suas |igas

2.3 Zinco e suas ligas

2.4 Estanho e suas ligas

2.5 Chunbo e suas ligas

2.6 Qutros netais e ligas ndo ferrosos

I11- Tratamentos Térmicos e Termoquimicos das Ligas Ferro-Carbono
3.1 Fatores de influéncia na execucao de tratanentos térmnmicos e ternoquin cos
3.2 Recozinmento e Nornmalizacao

3.3 Ténpera e Revenido

3.5 Coal esci nento

3.6 Tratanmentos |sotérm cos

3.7 Aust énpera

3.8 Mart énpera

3.9 Cenentacdao

3.10 Nitretacéo

3.11 Carbonitretacéo

3. 12 Boretacéo

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA
CH AVERI NI, Vicente. Tecnologia Mecadnica. Mc GaWH |l editora; Vol I, Il e
Ill; 2a ed.; 1986. SP, Brasil

_______ ; Acos e Ferros Fundidos. ABM 7a ed.; 1996; SP, Brasil.
JONES, DAVI D; ASHBY, M CHAEL. Engenharia De Materiais. V.1




_______ ; Uma Introducdo A Propriedades, Aplicagcbes E Projetos. Editora
CAMPUS, 2007.

CALLI STER, Jr., WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducao.
Ri o de Janeiro: LTC, 72 ed., 2008.

VAN VLACK, L. H Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl Gicher LTDA,
2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

GENTI L, Vicente. Corrosao. LTC, 42 ed., 2003.

HOLTZ, O A Nocdes de Tratamentos Térmicos. Editora Sagra-DC Luzzatto. Porto
Al egre: 12 ed. 1992.

PADI LHA, A F.; GUEDES, L.C Acos Inoxidaveis Austeniticos. Henus, 1% ed.,
1994.

JONES, DAVI D; ASHBY, M CHAEL. Engenharia de Materiais. V. 2
_______ ; Uma Introducdo a Propriedades, Aplicacdes e Projetos. Editora
CAMPUS, 2007.

PADI LHA, ANGELO FERNANDO. Materiais De Engenharia: Microestrutura E
Propriedades. Editora HEMJS, 2007.

MANO, ELO SA BI ASOITO. Polimeros como Materiais de Engenharia. Editora EDGARD
BLUCHER, 1996.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

COMPONENTES CURRICULARES
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DI SCI PLI NA: Gestao Industrial A

SIGLA: GIN-A
CARGA HORARI A: 36 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer a organi zagcdo de una enpresa
Conhecer a gestdo da Producdo/ OperacbBes de enpresas industriais.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— As empresas e sua organizacao

1 Fundanent agdo tedrica da adm ni stracgéo

2 Hi st éri co, conceitos e ideol ogi as das organi zagles
.3 Fundanent os da | egi sl acdo trabal hista

4  Atribuicdes profissionais

I — Gestdo da Producdo/Operacoes

1 Hi st 6ri co da Gestao da Producao/ Oper agoes
2 Visdo Ceral da Producéo

3 (Objetivos da Administracdo da Producéo

4 Produti vi dade

I — O produto

1 I nt roducéo

2 Estrat égi as conpetitivas
3 O Produto

4 Ciclo de vida do produto

1V — Lay-out

Lay-out de enpresas industriais
El aboracdo do Lay-out

Lay-out Funci onal

Lay-out em|inhas de nontagem
Lay-out em cél ul as de manufatura

el ol s
AhWN R

— Logistica
1 Cadei a de suprinmento (supply chain)
.2 Logistica

VI — Planejamento, programacdo e controle da producédo (PPCP)
6.1 Estrat égi as de producéao

6.2 Sistema PPCP

I — Administracdo de recursos materiais

1 Recebi mento de materiais

2 Armazenagem de nateriais

3 Gerenci anment o de estoques

Il — Planejamento Agregado
1 Programa nestre de producéo

X — MRP/MRPI11/ERP

1 Pl anej anment o das necessi dades de nateriais
.2 El ement os do MRP

.3 Vantagens do MRP

© © O ==




9.4 VRPI |

X — Sistemas integrados de gestdo (ERP)

10.1 |Introducédo
10.2 Sistema integrado de producédo (ERP)
Xl — Sistemas PPCP no chéo de fabrica
11.1 Just-in-tine
11.2 Kan-Ban
11.3 Sistenma Just-in-tinme x MRP
X1l — Pert/CPM
12.1 Representacado e fases de um projeto
12.2 Pert
12.3 CPM
AVALI1ACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicado e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serao realizados debates, seminarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA
VWERKEMA, M C. As Ferramentas da Qualidade no Gerenciamento de Processos. Bel o
Hori zonte: FDG 1995.
FI GUEI RA; RAMALHO. Gestdo da Pequena Empresa. Editora Elipse, 2003.
CHI AVENATTO, |. Administracdo de empresas: uma abordagem contigencial. Sao
Paul o: Makron Books, 1994.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CHI AVENATTO, |. Introducdo a Administracdo. Sdo Paul o: Atlas, 1986
SIQUEIRA, L. G P. Controle estatistico do processo. Sdo Paul o: Pioneira,
1997.

LOUREI RO, B. MASP. Método de Analise e Solucdo de Problemas. Porto Al egre
SENAI / Fi er gs.

BRASSARD, M Qualidade: Ferramentas para uma Melhoria Continua. (The Memory
Jogger). Editora QUALI TYMARK, 1991

ZACCARELLI, S. B. Programacdo e Controle da Producdo. 72.ed. S&do Paul o:

Pi onei r a,

BATI STA, A. H. Organizacdes e Normas. Sdo Paul o, 1997.

BAPTI STA, N. G P. Introducdo ao estudo de controle estatistico de processo
— CEP. Rio de Janeiro: Qualitymark, 1996.

CORREA, H. L. Just iIn time, MRP 1l e OPT: um enfoque estratégico. 22 ed.
Sdo Paul o: Atlas, 1993.

CORREA, H. L. Planejamento, programacdo e controle da producdo: MRP |1/ ERP
conceitos, uso e inplantacdo. 4% ed. Sdo Paul o: Atlas, 2001.
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COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA
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COMPONENTES CURRICULARES UFswW

DI SCI PLI NA: Producdo Mecanica — Usinagem A

SIGLA: USI-A
CARGA HORARI A1 72 h/a
ETAPA: 3

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Identificar os diversos tipos de ferranentas utilizados na usi nagem

I dentificar angul os de cortes das ferranentas;

Identificar as nmbs abrasivas através de sua granul acao;

Execut ar afiacdo de ferranentas;

Identificar os tipos de materiais para uso na fabricacao de pecgas;

Execut ar cal cul os da RPM

Identificar os fluidos de cortes para usinagem de diversos materiais;
Conhecer, enpregar e interpretar os principios de funcionanento das maqui nas,

di spositivos e ferramentas, observando seu uso correto no processo de fabricacéao;

BASES

Utilizar maqui nas-ferranmentas na producdo de pecas;
Construir e dinensionar roscas.

CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Torno Mecéanico Horizontal

.1 Histérico

.2 Tipos de tornos necéani cos

.3 Partes principais de umtorno necénico
.4 Acessoéri os

.5 Caracteristicas

.6 Qperacdes de torneanmento

. 7 Funci onanent o

.8 Prevencdo contra aci dentes

PRRPRRPRPRPRP P -

Il - Funcdo das RPM nas Maquinas
2.1 Vel oci dade de corte (VO
2.2 Fornmul a para determ nacdo da RPM

111 - Colares Micrométricos

3.1 Determinagdo do passo do fuso
3.2 Cal cul o das divisfes

3.3 Aplicacao nas diversas maqui nas

IV - Demonstracédo Pratica do Funcionamento do Torno

4.1 Regul agem das RPM

4.2 Col ocacao correta do porta ferranmenta

4.3 Dispositivo inversor

4.4 Trem de engrenagens

4.5 Cai xa Norton

4.6 Regul agem dos avancos da ferranenta e passos de roscas
4.7 Engate dos avancos e passos de roscas no aventa

4.8 Uso correto do porta-ferranentas

V - Afiacdo de Ferramentas

5.1 Tipos de acos enpregados na construcao das ferranentas
5.2 Pastil has de netal duro

5.3 Pastilha de nmetal duro comtitanio

5.4 Pastil has de ceréanica

5.5 Dianmantes industriais

5.6 Angul os de corte das ferramentas




5.7 Uso correto da esneril hadora

V1l - Usinagem Cilindrica

Cal cul o0 da RPM para torneanento

Faceamento no torno

Furo de centro

Torneanento cilindrico externo na placa e ponta
Uso dos col ares mcrométricos

Uso de avancos necéani cos

OO
OUhWN R

- Usinagem de Canais e Recartilhamento
Cal cul o da RPM para usi nagem de canais e recartil hanento
Utilizacdo correta do bedane

NN
N P -

VIIl — Fluidos de Corte
8.1 Fluidos de corte

IX - Afiacdo de uma Ferramenta para Cortar Roscas Triangulares
9.1 Interpretacdo doa angul os de corte e seu esneril hanento
9.2 Uso do escantil hao

X - Usinagem de Roscas Triangulares

10.1 Verificacdo que tipo de rosca sera construida

10. 2 Regul agem da cai xa norton

10. 3 Verificacdo das engrenagens da grade

10. 4 Regul agem do carro superior (espera)

10.5 Col ocacdo da ferranenta

10. 6 Cal cul o da profundi dade da rosca

10. 7 Regul agem dos anéis mcronetricos

10.8 Uso da porca do fuso

10.9 Verificacdo se o passo da rosca esta correto
1

10. 10 Construcdo de rosca passante e ndo passante
X1 - Construcédo de um Puncdo de Bico

11.1 Tornear cO6nico usando a espera

11.2 Calcul o do cone

11.3 Tratanmento térm co do puncgéo

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj etivadas.

Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos nateriais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 06rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

DINlZ, A E; MARCONDES, F. C.; COPPINI, N L. Tecnologia da Usinagem dos
Materiais. 32 ed., Sdo Paulo: Editora Artliber, 2001

FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sao Paul o: Editora Edgar
Bl icher Ltda., 2003.

M CKELSON, Dal e. Hard Milling & High Speed Machining: Tools of Change. 12 ed.
Hanser USA, 2005.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

KONIG W Fertigungsverfahren: Drehen, Frasen, Bohren. VDI - Verlag GibH
Dissel dorf, 1990. 32 ed., (traducédo disponivel). Band 1.

Bl LLI GVANN, J. Estanpado. Prensado a Maquina. Ed. Reverté, Barcelona, 1979.
STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I. 42 ed., Florianodpolis: Editora UFSC,
1993.

STEMVER, C. E. Ferramentas de Corte Il. Florian6polis: Editora UFSC, 1992.
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CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA v
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Dl SCl PLI NA: Automacdo Industrial
SIGLA: AUT

CARGA HORARIA: 72 h/a

ETAPA. 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Aplicar conceitos de necatrdnica para realizacdo de projetos de autonacao
i ndustri al

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

— Fundamentos de Automacéo

.1 Histérico

.2 Processos Industriais e Variaveis de Processo
.3 Mecani snbs de aci onanent os e novi nent agcao

.4 Conceitos Basicos e Term nol ogi a

PR PP -

Il - Sensores Analégicos para Controle e Automacdo de Processos
.1 Sinbolos Gaficos e Identificacdo dos sensores

.2 Sensores de Presséo

.3 Sensores de Tenperatura

.4 Sensores de Nive

.5 Medi dores de Vazéo

.5 Sensores potencionétricos

.6 Control adores PID

NNNNNDNDDN

111 - Sistemas de Automacdo em Maguinas e Processos Industriais

3.1 Acionanento de cargas por rel és e contactoras

3.2 Acionanmento de notores CC e de passo

3.3 Acionanentos de eletro val vul as de comandos pneuméti cos e hidréaulicos
3.4 Sistema de controle discretos e proporcionais

3.5 Sistemas de supervisao

IV - Légica Booleana
4.1 Comandos | 4gi cos
4.2 Al gebra bool eana
4.3 Aci onanent os sequenci ai s

Controlador Loégico Programavel

I ntroducéo

O Har dware do CLP

Li nguagem de progranacdo por di agranas de contatos: Lader
Li nguagem de programacdo por bl ocos de instrucgdes

Li nguagem de programacdo por |listas de instrucgdes

oo oo <
ABRWNE I

V1l - Projeto de automacédo
AVALIACAO

A avaliacdo visa a anadlise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi mrent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, sem néarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgéaos
conpet ent es.




BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

ROSARIO, J. M Principios de Mecatrénica. Sdo Paulo: Editora Pearson -
Prentice Hall, 12 ed., 2005.

PAZCS, F. Automacdo de Sistemas e Robotica. Axcel Books Do Brasil Editora
l2ed., 2005.

MORAES, C. C.; CASTRUCCI, P. L. Engenharia de Automacdo Industrial. Editora
LTC, 22 ed., 2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PRUDENTE, F. Automacdo Industrial - PLC: Teoria e Aplicacdes. Curso Béasico.
Editora LTC, 12 ed., 2007.

FIALHO A B. Automacdo Hidraulica: projetos dimensionamento e analise de
circuitos. Editora Erica Ltda, 22 ed., 2004.

FI ALHO, A B. Automacdo Pneumatica. Editora Erica Ltda, 32 ed., 2003.
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COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ ?\\\I,i/ %
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA ) u i
= T COMPONENTES CURRICULARES UFst

DI SCl PLI NA: Gestdo Industrial B
SI GLA: GIN-B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Conhecer a legisla¢cdo e normas técnicas pertinentes ao controle da qualidade
e nei o anbi ent e;

Aplicar as normas técnicas referentes a qualidade;

Envol ver-se na nel horia continua da qualidade, produtividade, na introducéo
de novas tecnol ogias e no intercanbio comoutros setores;

Enpregar técnicas de vivéncia grupal, buscando a conuni cagdo interpessoa
e 0s principios de Etica Profissional

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Qualidade

1 Si stemas de gestdo de qual i dade
2 Ferranentas da qual i dade

.3 Técnicas da qualidade

4  Custos da qualidade

PR PP -

Il — Técnicas da qualidade

2.1 Producdo enxuta (Lean Producti on)
2.2 558

2.3 Kai zen

2.4 Poka- Yoke

2.5 Manut encdo produtiva tota

2.6 Fabrica do futuro

111 — Sistema 1SO 9000

3.1 Nor mas

3.2 Uilizacdo e itens

3.3 Certificacéo

IV — Sistema QS 9000

V — Sistema I1SO 14000
5.1 Nor mas
5.2 Utilizacéao

VI — Analise de falhas
6.1 Confi abi | i dade

VIl — Controle Estatistico do Processo
7.1 CEP

V111 — Relagbes Humanas

O homem e o nmundo do trabal ho

Técni cas de vivéncia grupa

Trabal ho em equi pe e tines

Principios de Etica professiona

Rel agbes humanas e conuni cacdo no contexto professiona
Conuni cagcdo no contexto professiona

© 00 Q0 Co 0 o
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AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi mrent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, sem narios, relatérios de pesquisa, e provas come
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 6rgéos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

VWERKEMA, M C. As Ferramentas da Qualidade no Gerenciamento de Processos. Bel o
Hori zonte: FDG, 1995.

FI GUElI RA; RAMALHO. Gestédo da Pequena Empresa. Editora Elipse, 2003.

CHI AVENATTO, |. Administracdo de empresas: uma abordagem contigencial. S&o
Paul o: Makron Books, 1994.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CH AVENATTO, |. Introdugdo a Administracdo. Sdo Paul o: Atlas, 1986.
SIQUEIRA, L. G P. Controle estatistico do processo. Sdo Paul o: Pioneira,
1997.

LOUREI RO, B. MASP: Método de Analise e Solucdo de Problemas. Porto Al egre:
SENAI / Fi er gs.

BRASSARD, M Qualidade: Ferramentas Para Uma Melhoria Continua. (The Menory
Jogger). Editora QUALI TYMARK, 1991.

ZACCARELLI, S. B. Programacao e Controle da Producdo. 72. ed. S&o Paul o:
JURAN. Controle da qualidade. Sdo Paul o: Editora McGrawHi|l, 1993.

SEI DENTHAL, W CPM, PERT, planejamento, programacdo e controle. Sio Paul o:
Editora McGrawHi Il do Brasil, 1978.

SLACK, N. Administracdo da producdo. Sao Paul o: Atlas, 1999.

TUBINO, D. F. Sistemas de producdo: a produtividade no chdao da fabrica. Porto
Al egre: Editora Bookman, 1999.

WOOD JUNIOR, T. Comportamento organizacional: uma perspectiva brasileira. 22
ed., S&do Paul o: Atlas, 2007.
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CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Manutencao Industrial B
SI GLA: MAI-B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA: 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Gerenci ar equi pes de trabal ho;

Envol ver-se na nel horia continua da qualidade, produtividade, na introducgéo
de novas tecnol ogias e no intercanbi o comoutros setores;

Interpretar a legislacdo e as normas técnicas referentes a nmanutencdo, a
salude e seguranca no trabal ho, a quali dade e ao anbi ente;

Avaliar a relacdo custo-beneficio da manutencéo;

Interpretar catal ogos, nmanuais e tabel as;

Real i zar or¢canent os;

Aval i ar recursos de informitica e suas aplicacdes;

Interpretar relatorios estatisticos;

Organi zar o controle estatistico da manutencao;

Pl anej ar a manut encdo de maqui nas.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Tecnologia Aplicada a Manutencao

1.1 Técnicas de desnmobntagem e nontagem de El enent os Mecani cos
1.1.1 Desnont agem

1.1.2 Seqiéncia de desapertos de parafusos

1.1.3 Normas de segurancga para | avagem

1.1.4 Mont agem

Recuperacdo de El enentos Mecéni cos

Recuperacao de Ei xos

Recuperacao de Mancais

Recuper acdo de Engrenagens

Recuperacdo de Engrenagens de Redutores de Vel oci dade
Recuperacdo de Roscas

Roscas Posti cas

PRreppee
SISESESESESES
OO WNPE

1.3 Vari adores e Redutores de Vel oci dade

1. 3.1 Variador de Vel oci dade

1. 3.2 Redutores de Vel oci dade

1.4  Acopl anent os

1.4.1 Acopl anent os Ri gi dos

1.4.2 Acopl anentos Flexiveis

1.5 Travas Quimcas

1.5.1 Finalidade

1.5.2 Tipos

1.5.3 Principio de Funci onanmento

1.5.4 Aplicacdes

1.5.5 El i m nadores de juntas
AVALIACAO

A avaliacdo visa a anadlise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi nrent o das conpet énci as e habil i dades obj etivadas.




Serdo realizados debates, sem narios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos materiais didaticos.

Basear-se-4 no Sistema de Avaliacdo do «curso, aprovado pelos 6rgéaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

XENCS, H. G P. Gerenciando a Manutencdo Produtiva. Nova Linma |Industria
Tecnol ogi a e Servicgos Ltda., 2004.

M RSARSHAVKA, V. Manutencdo Preditiva: Caminho para Zero Defeitos. Sdo Paul o:
Edi tora Makron McGraw Hill, 1991.

NEPOMUCENO, L. X. Técnicas de manutencao Preditiva. vol. 02, Editora Edgard
Bl tcher Ltda, 1999.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SANTCS, V. A Manual Pratico da Manutencdo Industrial. Sao Paulo: Editora
i cone, 1999.

XENCS, H. G P. Gerenciando a Manutencdo Produtiva. Belo Horizonte: Editora
de Gerencianento |Industrial, 1998.

DRAPI NSKI, J. Manutencdo Mecanica Basica: Manual Pratico de Oficina. Séo
Paul o, Ed. McGawHill, 1978.

FARIA, J.G A Administracdo da Manutencdo. Sao Paulo: Editora Edgard
Bl ucher, 1994.

MOTTER, O Manutencdo Industrial. S8o Paul o: Editora Henus, 1992.

Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante 2000. Editora Globo; 2000, SP.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA «eemiee,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO \1}/

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA u

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

Qé

colégi,
feyys®

1960

Dl SCI PLI NA: Maquinas e Tubulacbes Industriais B
SIGLA: MTI-B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA. 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Especificar e relacionar as caracteristicas dos nmateriais, maqui nas,
i nstrument os e equi panentos para a conducao de fl ui dos.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

- Tubulacdes
Fi nal i dade
Apl i cagBes nmi s comuns
Proj eto da Tubul acéo
Tracado de Linhas
Ti pos de Materiais
Escol ha do Materi al
Tubo sem costura
Tubo com costura de topo
Tubo com costura de Recobrinento
0 Tubo com costura transversa

PREREEERERERERRER -
POONOUAWNER

I - Valvulas (Registros)

Fi nal i dades

Ti pos de Val vul as
Acessori os das Val vul as

|
2
2
2
2 Apl i cacbes

A WN P

- Métodos de Ligacao
I nt roducéo
Rosca
Uni o
Uni des com Fl anges
Uso da Sol da

WwWwwow =
D WN P -

IV - Acessorios das Linhas
4.1 Tipos de AcessoOrios
4.1.1 Selecdo de Conexbes e Acessorios

V - Isolamento Térmico das linhas
5.1 Espessura do Isolante para frio
5.2 Espessura do |Isolante para Cal or

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi ment o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, sem narios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgéos
conpet ent es.




BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

TELLES, P. C. S. Tubulagdes Industriais. Calculo. 9% ed. S&o Paulo: Editora
LTC, 2004.

TELLES, P. C. S. Tubulacbes Industriais: Materiais, Projeto, Mntagem. 102
ed. S8o Paul o: Editora LTC, 2005.

SILVA, R B. Tubulacdes. 22 Ed. Sado Paul o, 1967.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

TELLES, P. C. S.; BARRCS, D. G P. Tabelas e Graficos para o Projeto de
Tubulacdes. Sdo Paul o: Editora Interciéncia Ltda.1998.

SENAI / COVPANHI A SI DERURG CA DE TUBARAO. Tubulacdo Indutrial. Espirito Santo:
Apostila Caldeiraria, 1997.

RIBEIRO, A. C Tubulagdes Industriais. Sdo Paul o: Facul dade de Engenharia
Quim ca de Lorena. Apostila, 2000.

VAN VLACK, L. H. Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl Gicher LTDA,
2002.

CALLI STER, Jr.; WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducéo.
Ri o de Janeiro: LTC, 72 ed., 2008.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA gohico
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

N
Qo

olégi,
/q
AN

feyys®

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Producdo Mecénica — Usinagem B
SI GLA: USI-B

CARGA HORARI A: 72 h/a

ETAPA: 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Construir e dinmensionar engrenagens frontais e angul ares;

Utilizar técnicas de fabricacdo de pecas seguindo desenho necéani co construcgéo
de um conj unt o;

Concluir e nmontar o projeto final, incorporando as novas tecnhol ogias
desenvol vi das nas di sciplinas anteriores.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Fresamento de Engrenagens

Classificacdo de fresadoras e fresas

Cal cul o de engrenagens frontais

Cal cul o de engrenagens angul ares (coni cas)
Fresagem de engrenagens cilindricas de dentes retos
Fresagem de engrenagens cOni cas de dentes retos

e
P WWwNE |

Il — Usinagem

2.1 Interpretacdo de desenhos necéni cos de pecas e conjuntos
2.2 Ajuste de buchas e furos com al argadores fixos

2.3 Prensagem de chapas

2.4 Usi nagem de cones

2.5 Forjanento de perfis

111 — Ajustagem de Conjuntos Mecanicos
3.1 Montagem e aj ustagem de conj untos necani cos

AVALIACAO

A avaliacdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisicdo e
desenvol vi mrent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, sem narios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos materiais di daticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgéaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte 1. 12 e 22 Ed., Floriandpolis: Editora da

UFSC, 1989.
STEMMVER, C. E. Ferramentas de Corte Il. 12 Ed., Florianépolis: Editora da
UFSC, 1992.

FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Editora Edgard Bl ucher
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOEHS, L. Apostila sobre Maquinas-Ferramenta. Universi dade Federal de Santa
Catarina. Floriandpolis: Editora da UFSC, 1991

SCHROETER, R B.; WEINGAERTNER, W L. Tecnologia da Usinagem com Ferramentas
de Geometria Definida — parte 1. Apostila, 348 p




POLLI, M L. Analise da estabilidade dinamica do processo de fresamento a
altas velocidades de corte. Universidade Federal de Santa Catarina. Tese
( Dout or ado) - Pr ogr ana de Pés- gr aduacao em Engenharia Mecani ca,
Fl orianépolis: Editora da UFSC, 2005.

BONACORSO, N. G ; NOLL, V. Automacdo Eletropneumatica. Editora Erica Ltda,
S&do Paul o, 2000.

FRANCHI, C. M Acionamentos Elétricos. Sdo Paul o: Erica, 12 ed., 2007.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA gohico
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

N
Qo

olégi,
/q
AN

feyys®

COMPONENTES CURRICULARES UFrsw

DI SCI PLI NA: Producao Mecénica - CNC
SI GLA: CNC

CARGA HORARIA: 72 h/a

ETAPA: 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Capacitar o aluno no desenvol vinento de progranmas em conmandos nuneéri cos,
para maqui nas CNC, si mul ando e executando o projeto.

Conpreender e correl aci onar as maqui nas convencionai s e CNC

Conhecer o surginmento da tecnol ogi a;

Conpr eender a evol ugcdo dos comandos numéri cos;

No¢bBes da estrutura das naqui nas;

Conhecer os recursos da maqui na CNC

Conhecer o0s recursos e vantagens da programacdo NC assi stida por conputador

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS
I — HISTORICO DA TECNOLOGIA CNC
11 — ARQUITETURA DA MAQUINA CNC
111 — CARACTERISTICAS DA MAQUINA CNC
IV — LINGUAGEM DE PROGRAMAGCAO 1SO 6983
V — LINGUAGEM DE PROGRAMAGCAO MCS
VI — PROGRAMACAO DE TORNO CNC
VII — PROGRAMAGAO DE CENTRO DE USINAGEM CNC

V11l — MANUFATURA ASSISTIDA POR COMPUTADOR — CAM
1 Comando Nun®rico Conput adori zado (CNC)
2 Estrutura de programacdo CNC

3 Pl anej anento de processos

4 Programa CNC em | i nguagem de maqui na
5 Interacdo com maqui na CNC

6 Funcbes Me G

7 Coordenadas absolutas e increnentais
8 Zero-naqui nas e zero-pecgas

9 Montagens e pré-set de ferranentas

10 Usi nagem de contornos em torneanent o
11 Estudo de softwares de CAM

12 Preparacdo da pega para usi hagem

13 Geracao de ferranentas

14 Si nul acéo

15 Geracdo do cddi go CNC para a nmaqui na

G0 00 00 o000 0o 000 00

AVALIACAO

A avaliacdo visa a anadlise do processo de aprendizagem e a aquisicao e
desenvol vi mrent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, sem narios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consul ta aos materiais didaticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgéaos
conpet ent es.




BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte 1. 42 Ed., Floriané6polis: Editora da
UFSC, 1993.
STEMWER, C. E. Ferramentas de Corte 1l. 12 Ed., Florianépolis: Editora da
UFSC, 1992.

FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sdo Paul o: Editora Edgard
Bl tcher Ltda., 2003.

DINlZ, A E; MARCONDES, F. C; COPPINI, N L. Tecnologia da Usinagem dos
Materiais. 32 ed., Sdo Paulo: Editora Artliber, 2001

SILVA, S. D. CNC - Programacdo de comandos numéricos computadorizados:
Torneanento. 6 ed. S&o Paul o: Erica, 2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

I ndastrias Rom . Manual de Programacdo e Operacdo: Linha Romi D — CNC Fanuc
a - M.

LEE, Kunwoo. Pinciples of CAD/CAM/CAE Systems. Addi son — Wesley, 1999.

MAX3D. Torneamento basico. Esprit 2010. Sao Leopol do.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA qeetico
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ \\\I
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA u
COMPONENTES CURRICULARES Ursw

J;S“Q

colégi,
e

DI SCI PLI NA: Tecnologia Mecéanica 11 B
SIGLA: TME-11B

CARGA HORARI A: 36 h/a

ETAPA. 4

OBJETIVOS (Competéncias e Habilidades)

Reconhecer e realizar o0s ensaios utilizados para a determ nagdo das
propriedades dos materiais de construcdo necanica;

Aplicar as normas técnicas referentes aos ensai os de materi ais;

Rel acionar a significancia fisica das propriedades dos materiais as suas
apl i cacdes.

BASES CIENTIFICO-TECNOLOGICAS

Ensaios destrutivos para propriedades mecanicas
Ensai o de tracdo e conpressdo de materiais
Ensai o de flexdo de nateriais

Ensai o de inmpacto de materiais

Ensai o de dureza de nmateriais

Ensai o de fluéncia de materiais

Ensai o de fadiga de materiais

el
OO WNPEF |
O o0oo0ooo

I — Ensaios para a determinacao de propriedades fisicas e quimicas
Densi dade

Vi scosi dade

Condut i vi dade

Desgaste e oxi dacao

NN =
WM R

— Ensaios ndo-destrutivos para identificacdo de inconformidades
| nspecao vi sua

Ensai os de pressao e vazanentos

Ensai os para a verificacdo de mcro trincas

Ensai os por raios X e ultra-som

Ensai o por particul as magnéticas

W 0w W=
OOTRANEF =

IV — Normas para laboratdrios

4.1 Certificacdes

4.2 Controle de unidade e tenperatura
4.3 Regi stros e docunent acado

AVALIACAO

A avaliagcdo visa a analise do processo de aprendizagem e a aquisigdo e
desenvol vi nent o das conpet énci as e habil i dades obj eti vadas.

Serdo realizados debates, seninarios, relatérios de pesquisa, e provas com e
sem consulta aos materiais di daticos.

Basear-se-a no Sistema de Avaliacdo do curso, aprovado pelos 0rgaos
conpet ent es.

BIBLIOGRAFIA
BIBLIOGRAFIA BASICA
CH AVERI NI, Vicente. Tecnologia Mecanica. Mc GaWHill editora; Vol I, Il e

I11; 2a ed.; 1986; SP, Brasil
; Agcos e Ferros Fundidos. ABM 7a ed.; 1996; SP, Brasil.




JONES, DAVI D, ASHBY, M CHAEL. Engenharia De Materiais, V.1 - Uma Introducédo A
Propriedades, Aplicacdes E Projetos. Editora CAWMPUS, 2007.

CALLI STER, Jr., WLLIAN D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducédo.
Rio de Janeiro: LTC, 72 ed., 2008.

VAN VLACK, L. H Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Bl Gicher LTDA,
2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

GENTI L, Vicente. Corrosao. LTC, 4% ed., 2003.

HOLTZ, O A Nogbes de Tratamentos Térmicos. Editora Sagra-DC Luzzatto. Porto
Al egre: 12 ed. 1992.

PADI LHA, A F.; GUEDES, L.C. Acos Inoxidaveis Austeniticos. Henus, 1%ed. 1994.
JONES, DAVID; ASHBY, M CHAEL. Engenharia De Materiais. V.2 - Uma Introducao A
Propriedades, Aplicacdes e Projetos. Editora CAMPUS, 2007.

PADI LHA, ANGELO FERNANDO. Materiais De Engenharia: Microestrutura e
Propriedades. Editora HEMJS, 2007.

MANO, ELQ SA BI ASOTTO. Polimeros como Materiais de Engenharia. Editora EDGARD
BLUCHER, 1996.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA 4@°MCO49

COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ 5 \I pa
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 &

RECURSOS HUMANOS Ufrsw

Professores do CTISM

Nome

)

isciplinas Atualmente
Ministradas

Adri ano Peres de
Mor ai s

El et rot écni ca
Sistema El étrico
de Pot énci a

Titulacéo
Graduacdo em Engenhari a
El étrica
Mestrado em Engenhari a
El étrica

Dout orando em Engenharia El étrica

Andr ei Pi cci nini ]

Legg

M crocontrol adores
M cr opr ocessador es
Teroria da

Comuni cacgéo

Comuni cagcdo de
Dados

G aduagdo em Engenhari a

El étrica

Mest rado em Engenhari a

El étrica: Come Proc de Sinais
Dout or ando em Engenhari a

El étrica: Come Proc de Sinais

Al essandro de
Francesch

El ement os de
Maqui na A
Gest do I ndustri al
I
El ement os de Maqui nas |

Graduacdo em Engenhari a
Mecéni ca

Especi al i zagdo em

Gerenci anent o da Qual i dade
Especi al i zagcdo em

Gerenci ament o e Manut encdo de
Maqui nas Agricol as
Especi al i zagcdo em Segur anca do
Tr abal ho

Formacdo Docente

Mestrado em Eng. Producéo

Al exsandra Mat os
Rom o*

Ferranentas e

el ement os de
Maqui nas |

Gest do I ndustri al
Met r ol ogi a
Tecnol ogi as e
Processos

I ndustriais

El enent os de
maqui nas

Projeto Assistido
por Conput ador

Graduacdo em Eng. Mecénica

El etrici dade |
El etr6ni ca de

G aduacdo em Eng. El étrica
Graduacao Progranma Especial de

Al ysson Raniere Poténci a Formacao Pedagogica de

Sei del Docentes para as Disciplinas
do Curriculo da Ed.
Profissional de Nivel Mdio
Dout or ado em Engenhari a
El étrica

* Espanhol G aduacdo em Letras —
Ana Paul a = Conuni cacédo e Portugués e Licenciaturas
Cantarel li* Expresséo G aduacdo em Letras — Espanho

Conuni cacédo e
Expressdo Técni ca

e Licenciaturas
Especi al i zagcdo em Li nguagens,




Codi gos e suas Tecnol ogi as
Mestrado em Letras

Dout orado em Letras (em
andanent 0)

Augusto Pio

* Educacao Fisica
= Linguagens,
Cbdi gos e suas

Graduacdo em Educacdo Fisica
Mestrado em Educacdo Fisica

i ) e Especializacdo em Met odol ogi a
Benedet ti _ Tecnol ogi as. e B datica ge Ensi no °
Etica e Cidadania (EaD) Especi al i zagdo em Ensi no Reli gi 0so
= Metrologia A e (Graduacdo em Engenhari a
» Tecnol ogi a Mecéni ca
Carl os Mecanica 1- A e Mestrado em Engenharia de
Roberto = Tecnol ogia M nas, MetalGrgica e Materiais
Caudur o Mecani ca | o Doutorado em Engenharia de
* Resisténcia com M nas Metal Urgica e Materiais
El ementos 1|
» Redes Aplicadas a e Curso Técnico em El etrotécnica
_ = Tel ecomuni cacéo e Graduagdo em Engenhari a
d aiton * Redes Industriais El étrica
Pereira = Tel econuni cagdes e Mestrado em Engenharia
Col vero El étrica
e Doutorado em Engenhari a
El étrica
. eEletrdnica Industrial e Graduacdo em Engenharia El étrica
Cl audi o

Rodri gues do
Nasci ment o

eEletrbnica ||

Li cenci atura Esquema |
Especi al i zacdo em Engenhari a
El étrica e Engenharia dinica

= Resisténcia dos

Graduagdo em engenhari a

Materiais A Mecéni ca
* Resisténcia dos e Especializacido em Advanced
o Materiais Il — A C |l ass Tecnol ogy
d audi o * Resisténcia dos e Mestrado em Engenhari a
Egggrk;g Materiais Mecani ca e de Materiais
* Tecnologia e Doutorado em Engenhari a
Mecani ca || Mecani ca
= Tecnol ogi a
Mecénica | — B
= Ferranentas e
el enent os de
Maqui nas |
= Usinagem e G aduacdo em Engenhari a
» Producdo Mecénica Mecéni ca
Cd audi o (usl)

Wei sshei nmer
Rot h

= Sistem
Organi zaci onal e
Si stema de
Qual i dade (EaD)

Mestrado em Adni ni stracéo

Dout orado em Engenhari a
Agricola (em andanent o)

Célio Trois = A goritno Légica e Gaduacdo em Infornmatica
* Redes de e Mestrado em Syst énes
Conput ador es | Enbar qués.
* Hetricidade e Gaduacdo em Engenhari a
Apl i cada El étrica
Eduardo. . = Maquinas El étricas e Licenciatura Esquema |1
Bonn;mm elli = Eetrotécnica | e Especializacdo em Energia
Mar af i ga . Acni ;
9 El etrotécnica e Mestrado em Engenhari a
*= Transfornmadores El étrica
. * Fisica e Graduacdo em Fisica
El i zabete Li cenci atura Pl ena
Trentin*

Especi al i zacdo em Ensi no de




Fisica
Mestrado em Educacédo e G éncia
- Mbdal i dade: Fisica

Erika Silva Mat eméti ca G aduacdo em Matendtica
Eokhor? Mat emat i ca Li cenci atura Pl ena
ayser Apl i cada Mestrado em Geométi ca
I nfornmética Técni co em El etrot écni ca
I nformatica Tecndl ogo em Processanento de
_ Apl i cada Dados
Eri ka Ferranmentas de Especi al i zagdo em Si st emas de
CGoel | ner Proj et os Conput agéo

I ntroducdo a
I nformati ca (EaD)

Mest rado em Engenhari a de
Pr oducao

Estatistica e

Bacharel em Analise de

Pr obabi | i dade Si st enas
Eugeni o de Si st enas Mestre em Ci énci a da
O_ iveira Oper aci onai s | Conput acéo
Si monetto Dout or ado em Adni ni stracdo —
are
Si stemas de | nfornmacao
Hi draulica e G aduacdo em Engenhari a
Pneumati ca Mecéani ca
Fer nando Mecani ca Geral

Mari ano Bayer

H dréaulica e
Pneumati ca
Hi dr aul i ca

Mestrado em Engenhari a
Mecéni ca

Fr ank
Gonzatti

El etrot écnica |

Ger adores e

Mot ores El étri cos
Maqui nas El étricas

G aduacdo em Engenhari a
El étrica

Mest rado em Engenhari a
El étrica

Fredi Zancan

Aci onanent os
El étricos

Graduacdo em Engenhari a
El étrica

Ferrigolo Projetos Eletricos Mestrado em Engenhari a
El étrica
Desenho Técni co G aduacdo em Engenhari a
G | mar Mecéni co Mecéni ca
Fer nando CAM CAE/ CAD Mest rado em Engenharia de
Vogel Mbdel agem de Producgéo
Superficie
Organi zagdo de Graduacdo em I nformatica
Cui | her me Conput ador es Mestrado em Ci éncia da
Dhei n Arquitetura de Conput acéo
Conput ador es
Fil osofia G aduacdo em Engenhari a
Fisica Mecéni ca
_ Soci ol ogi a Li cenci atura Mecani ca (Esquena
I'van Zolin G énci as Humanas e 1)
suas Tecnol ogi as Li cenci atura em Fisica
Li cenci atura em Matemati ca
Li cenci atura em Fil osofi a
_ CGeogr afi a G aduagdo em Ceografi a
Jaquel i ne Mestrado em Geografia Fisica
Myanaki

Dout orado em Geografia Fisica

Joao Manoel
Roratt o**

Li cenci atura em Matenéti ca
Especi al i zacdo em Matenmati ca
Superi or

Mestrado em Educacéo

Dout or ado em Educacdo (em
andanent 0)




Jocel i ane
Ventura da
Cas*

Equacdes

D ferenciais
Cal cul o com
Geonetria
Anal itica
Mat emat i ca
Apl i cada

Graduacdo em Licenciatura
Pl ena em Matemati ca

Aper f ei coanento em Mat emati ca
Especi al i zacdo em Conput ador e
a Matemética no ensino Medio
Mestrado em Mat endti ca

Apl i cada

José Abilio
Li ma de
Freitas

I nstal acdo e
Manut encéo

El étrica

Psi col ogi a do
Tr abal ho

| nst al acdes
El étricas |
Segur anca do
Tr abal ho
Medi ci na do
Tr abal ho
Segur anca
Portuaria e
Aquavi ari a EaD

Graduacdo em Engenhari a

El étrica

Especi al i zacdo em Engenhari a
de Seguranca e Trabal ho

Li cenci atura em Ensi no
Profissionalizante

Mest rado em Engenharia de
Producao (em andamnent o)

José Carl os
Lorentz Aita

Producdo Mecéni ca
I — A (AJU SLD)
Producdo Mecéani ca
(AJU SLD)

Met r ol ogi a

Sol dagem e

Aj ust agem
Prevencédo e
Control e de

Si ni stros (EaD)
Segur anca na
Construcao Naval
(EaD)

Graduacdo em Eng. Mecénica
Li cenci atura Esquena |

Especi al i zacdo em Engenhari a
Met al Grgica e dos Materiais
Especi al i zacdo em Engenhari a
de Seguranca do Trabal ho
Mest rado em Engenharia de

Pr oducéo

Bi ol ogi a G aduacédo em Ci énci as
Josi ane Bi ol 6gicas (Lic.)
Pacheco Mest rado em Agrononi a
Menezes Dout or ado em Agr ononi a
Hi gi ene e G aduacdo em Engenhari a
Segur anca do Quimca
Trabal ho Especi al i zacdo em Seguranca do
Seguranca do Tr abal ho
Leandr o Trabal ho Mestrado em Engenhari a
Silveira Hi gi ene
Ferreira

Ccupaci onal

Segur anca no

Tr ansi t o( EaD)

Er gonom a( EaD)
Analise de Ri scos
| (EaD)

Leil a Adri ana
Bapt agl i n*

Artes

Graduacdo em Desenho e
Pl astica

Bacharel ado e Licenciatura
Especi al i zacdo em Gest ao
Educaci onal

Mest rado em Educacéo

Mestrado Profssionalizante em
Patri mdni o Cul tural

Leila Maria
Aralj o Sant os

I nformati ca

Graduacdo em Si stenmas de
I nf or macéo

Especi al i zagdo em Tecnol ogi as




na Educacéo
Mest rado em Educacéo

Dout orado em I nformati ca na
Educacéo

Desenho Técni co
Prevencéo e

Graduacdo em Engenharia C vil
Especi al i zacdo em Segur anca do

O_on’_oate a Tr abal ho
o Si ni stros o Mestrado em Engenharia G vil
Li di ane Desenho Técni co
Bittencourt Basi co
Barroso Segur anga na
Construcéo G vil
(EaD)
I nstal agdo e G aduacdo em Engenhari a
Manut gngéo El étrica
Lucas El étrica _ Mestrado em Engenhari a
G uliane Projetos Elétricos El étrica _ Eletroénica de
Scherer* e,Sl st emas Poténcia e Controle (em
Term cos andament o)
Hi draulicos e
Pneumat i cos
Maqui nas Térm cas Técni co em Mecani ca
. A_ ] G aduacdo em Engenhari a
Luci ano Si stemas Térni cos Mecani ca
Cal deira | Mest rado em Engenhari a
Vi | anova Processos de Mecani ca
;:)?infr;?:)gagao de Dout or ado em Engenhari a
Mecéni ca
Si st emas G aduagdo em Engenhari a
Hi draulicos e Mecéani ca
Luci ano Pneumat i cos Mestrado em Engenhari a
Ret zI af f Si st emas Mecani ca
Hi draulicos e
Pneunmat i cos
Técni co em El etrot écni ca
Graduacdo em Engenhari a
I El étrica
g?;ic?ag da Li cenci atura Esquena |
Silva ** Mest rado em Engenhari a

El étrica
Especi al i zacdo em Engenhari a
de Seguranca do Trabal ho

Marco Aurélio
da Fontoura
CGoncal ves **

Graduagdo em Engenhari a
Mecéani ca

Mest rado em Engenharia de
Producéo

Li cenci atura em Ensi no
Profissionalizante

Marco Aurélio
Garci a
Bandei r a

Producdo Mecéni ca
— USI

Projeto

Assi stido por
Conput ador
Desenho Técnico
(EaD)

Graduacdo em Eng. Mecéni ca

Mest rado em Engenharia de
Pr oducao

Mar cos Dani el
Zancan

Aci onanent os
El étricos
Segur anca na
El etr ot écni ca
(EaD)

Técni co em El etronecani ca
G aduagdo em Engenhari a
El étrica

Li cenci atura em Ensi no
Profissionalizante




Mest rado em Engenhari a de

Pr oducéao

Especi al i zacdo em Engenhari a
de Seguranca do Trabal ho

Maur o Tavares
Menegas

Desenho Técni co
Mecéani co A
Producdo Mecéni ca
I — A (AJU SLD)
Sol dagem e

Aj ust agem

Graduacdo em Engenhari a
Mecéni ca

Mest rado em Engenhari a de
Pr oducéo

M | ene Vani a
Kl oss

Li ngua | ngl esa
I ngl és Técnico

Graduacdo em Letras —
Portugués/ Inglés e
Li cenci at ur as
Mestrado em Letras —
Li teratura Conparada

Producdo Mecéni ca
- CNC

Graduacdo em Engenhari a
Mecéani ca

I\/bilﬁi ro| Pr 0cessos de Mestrado em Eng. Mecani ca
Eckhar dt Fabri cacdo | Dout orado em Engenhari a
Desenho Técnico Mecani ca
Eletronica Digital Graduagdo em Engenhari a
. . Circuitos Digitais El étrica
Mirilo Cervi Gest&o e Mestrado em Processanmento de
Enpr eendedori snmo Energi a
El etroni ca Dout orado em Processanmento de
Energi a
Mat eméti ca Li cenci atura em Matematica e
Gest ao Anbi ent al Fi sica
Gest do Anbi ent al G aduacdo em Engenhari a
¢ d (EaD) Fl or est al
l;lg: ?mae Especi al i zacdo em
Quadr os da Sensori ament o Renoto
: ; Mest rado em Engenhari a
Silveira .
Agricol a
Dout or ado em Engenhari a
Anbi ent al
Maqui nas Térm cas G aduacdo em Engenhari a
Manut encéo Mecéni ca
I ndustri al Li cenci atura Esquema |
Tecnol ogi a dos Especi al i zagdo em Engenhari a
Materiais de Seguranca do Trabal ho
ghih?rgtaisc-cl)—gr;n cos, Mestrado em Engenhari a
A T Met al Grgica e dos Materiais
Neverton Hi dr&ul i cos g -
Hosf st adl er I nt r odugdo a Dout or’ad_o em Engenhari a
Pei xot 0 Seguranca do Met al urgi ca e dos Materiais
Tr abal ho (EaD)
Hi gi ene do
Tr abal ho (EaD)
Anél i se de Riscos
Il (EaD)
Maqui nas e G aduacdo em Engenhari a
t ubul acdes Mecéni ca
Industriais A Especi al i sta em Engenhari a de
Ni rvan Manut engéo Pr oducéo
Hosf st adl er Industrial A Mestrado em Geréncia de
Pei xot o

Maqui nas e
Tubul acdes
I ndustriais
Manut encao

Producao (em andanent o)




El et romecéani ca
Técnicas e

Pl anej anent o da
Manut encéo

dinto César
Bassi de
Aradj o

Vat emati ca

Fisica

Calcul o

Ci énci as da

nat ureza,

Mat emati ca e suas
Tecnol ogi as

Li nguagem de

Pr ogr amacéo

Graduacdo em Matenmati ca

(Li cenci at ur a)

Especi al i zacdo em G énci a da
Conput acéo

Mest rado em Mbdel agem

Mat emati ca

Dout or ado em Engenhari a

El étri ca- Aut onacéo

Paul o Roberto
da Costa

Nor mati zagédo e
Legi sl acéo
Apl i cada

Hi gi ene e
Segur anca do
Tr abal ho

El etrici dade e
Magnet i sno
Estatistica e
Probabi | i dade
Estatistica (EaD)
Nor mal i zagdo e
Legi sl acéo
Apl i cada (EaD)

Graduacdo em Engenhari a
El étrica

Esquema |

Li cenci atura em Mat endti ca
Li cenci atura em Fisica

Esp. em Engenharia Cinica
Esp. em Engenharia de
Seguranca do Trabal ho

Mest rado em Engenharia de
Pr oducao

Dout or ado em Engenhari a
Agricol a

Paul o Roberto
Col usso

I nstal acdes e
Manut encéao

El étrica

Manut encéo

El étrica |

Enpr eendedori sno
(EaD)

Técni co em El etrot écni ca

Li cenci atura Esquenma ||
Graduagcdo em Econoni a
Especi al i zacdo em Econom a
Monet &ri a

Mest rado em Engenhari a de
Pr oducéo

Aci onanent os

Graduacdo em Eng. El étrica

_ El étricos Mestrado em Eng. El étrica
F;?;?gl Adai me ﬁﬁgﬁg???gl Dout or ado em Engenhari a
Y El étrica (em andanent o)
El etrdnica |
Pr oj et os
El etrdni cos |
Aut omacéao Técnico em El etrot écni ca
. I ndustri al G aduacdo em Engenhari a
Rodri go El étrica
I(::ﬁreg?ég Nbgt rgdo em Engenhari a
El étrica
Li cenci atura Esquema |
Especi al i zacdo em Engenheiro
de Seguranca do Trabal ho
I ntrodu¢cdo a Redes G aduacdo em Si stemas de
o I ntroducédo a I nf or macéo
Rogeéri o I'nformatica Especi al i zacdo em Redes de
Correa Conput ador es
Turchetti Mest rado em Engenharia da
Producdo — énfase em Si st enas
de | nfornmagao
G aduacdo em Engenhari a
Rom’afi 0 Mecéni ca
Mauricio Li cenci atura Esquema |
U,\Lgﬁgﬂ g** G aduagdo em Matendéti ca

Mest rado em Engenharia e




Ci énci as
Dout orado em Engenharia (em
andanent 0)

Rosel ene
Morei ra Gones
Pomrer

= Histéria
= (i éncias Humanas e
suas Tecnol ogi as

Graduacdo em Historia
Mestrado em Hi st éri a
Dout orado em Hi stéri a

Sai gon
Quevedo

» Lingua Portuguesa

Li cenci atura em Letras
Portugués e Ingl és
Especi al i zagcdo em Li ngua
Portuguesa e Literatura
Brasileira

Especi al i zacdo em Sem 6tica da
Cul tura

Mestrado em Li ngui stica

Saul Azzolin

= (Circuitos digitais
= Eletrdnica

Graduacdo em Eng. El étrica
Mestrado em El etr6ni ca de

Bonal do * Projetos Pot énci a
El etroni cos |
o Técni co em Mecani ca

igrlglbo . Graduagdo em Engenharia de

Pa\allanie’r‘*o P.r oduggo
Li cenci atura Esquena |
Mest rado em Engenharia de
Producéo

Soni a da Li cenci atura em Educacéao

Cost a*** Artistica — Habilitacdo em

Desenho
Especi al i zacdo em Pesqui sa
Mest rado em Educacéo

Dout orado em Ci énci as da
Educacéao

Val dir Bolico
Aradj o

= Muteriais Il

= Metrologia

= CD&T

= Model agem de
Superficie

Graduacdo em Eng. Mecéni ca

Especi al i zacdo em Tecnol ogi as
da Sol dagem

Mestrado em Eng. Mecéni ca
Dout orado em Eng. Mecéni ca

Vi vi ane
Sebal hos
Dal mol i n

= Quimca

= (i éncias da
Nat ur eza,
Mat emati ca e suas
Tecnol ogi as.

Graduacdo em Quinica
Mest rado em Educacéo Anbi ent al

Dout orado em Ci éncia e
Tecnol ogi a (em andanent 0)

Tati ana G asser

e Soci ol ogi a do Trabal ho
e Ergonom a

Graduacdo em Fi si oterapi a
Mestrado em Saude Publi ca.

Val t er
Priesnitz
Fi |l ho

= Conuni cacdo de

Dados

= |nformatica com
Al goritno

= DCG 2

Graduacdo em Si st enas de Dados
e Informacéo

Mestrado em Ci énci a da

Conput acéo

Wal ter Souza
Cabi st ani

= Fisica Aplicada I
= Fisica Aplicada |
» Fisica

Graduacdo em Matematica com
Habi l i tacdo em Fisica

Especi al i zacdo em Ensi no da
Mat emat i ca

Mest rado Mat emdtica Aplicada

* Professor Substituto

** Professores afastados das atividades docentes para capacitacao
*** Cedida para o MEC




Servidores do CTISM

SETOR

NOME CARGO
Addo Antonio Pillar Bi bl i ot eca Assi stente de
Damasceno Al unos

Ander son Pereira Col vero

Laborat éri o de Manutencéo
em | nformati ca

Técnico em
Tel econuni cagdes

Adal gi sa da Silva Flores

Coor denadori a de
Regi st ros Escol ares

Assi stente em
Admi ni stracéao

Cani |l a Sehnem

Departanento de Ensino

Pedagoga

Carnmem El i sete Gabb

Laborat éri o de Manutencéo
em I nformatica

Técni co em
El etr ot écni ca

Cesar Augusto Schni dt

Depart anento de Ensino

Técni co em
Agr opecuari a

Cledi Mrisa Tassinari
Lenes

Departanento
adm ni strativo

Copeira

El usa de Vasconcel |l os
Favarin

Coor denadori a de
Regi stros Escol ares

Assi stente em
Admi ni stracéo

Fer nando Negri ni

Depart anent o de Rel acdes
Enpresariais e
Conmuni t &ri as

Assi stente em
Admi ni stracéao

Jonas Carniel de Macedo

Depar t anent o
Admi ni strativo

Cont ador

Juarez Alves da Silva

Set or de Manut encéo

Contranestre-Oficio

Jussara Terezinha D Avil a

Depart anent o
Admi ni strativo

Oper ador a de
Maqui nas Copi ador as

Li ni ane Medi aneira Casso

Depart anento de Ensino

Pedagoga

Luiz Carlos Al biero

Laborat éri o de Manutencéo
em | nformati ca

Eletricista

Mai kel Cuerra Bathaglili

Departanento
Admi ni strativo

Recepci oni sta

Mara Lucia Cogo

Departanment o de Rel agdes
Enpresari ai s

Assi stente em
Admi ni stracéo

Maria Apareci da de
Aiveira Schni dt

Departanento
Admi ni strativo

Recepci oni sta

Maria | nez Both Bol zan

Departanment o de Rel agdes
Enpresariais e
Conuni t ari as

Técni ca em Assunt os
Educaci onai s

Maria Nita Fal cdo da
Silva

Bi bl i ot eca

Auxi |l iar em
Admi ni stracéo

Mari nez Moral Mbnt ana

Bi bl i ot eca

Bi bl i ot ecéari a

Mari za Corette Seeger

Educacdo a Distéancia

Técni ca em Assunt os
Educaci onai s

Moacir Luiz Casarin

Laborat éri o de Manutencéo
em | nformati ca

Técni co em
El etr ot écni ca

Ol ando de Lima
Caval heiro

Depart anento Técni co

Técni co em
Laborat 6rio

Paul o César Rech

Laborat éri o de Manutencéo
em | nformati ca

Técni co em
Tel econuni cacgdes

Raul Dalla Lana

Al noxari f ado

Al noxarife

Sarita lvanisa Miul ler de
Freitas

Depart anento de Ensino

Assi stente em
Admi ni stracéo

Tiago Antbnio Ri zzeti

Departanmento Técni co

Anal i sta de
Tecnol ogi a da
I nf or magéo

Vera Lucia Tri ndade

Bi bl i ot eca

Assi stente em
Admi ni stracéo

Zi |l mr Barbosa da Costa

Laborat éri o de Manutencéo
de Informatica

Assi stente em
Admi ni stracéo

Dat a: / /

Direcdo do DE




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA ¢0N¢0,

COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %,
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO_ 5 \I A
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 3 v &

il S INFRAESTRUTURA DO CTISM UFsth

Instalacbes e Equipamentos do CTISM

Laboratério de Acionamento e Protecdo de Circuitos Elétricos

No Laboratério de Acionamento e Protecdo de Circuitos Elétricos sao
desenvolvidas as atividades praticas relativas a nontagem de dispositivos de
acionanento de notores e suas protecbes, desenvolvinento de projeto de quadros de
comando e protecdo em baixa tensdo, ensaios com transfornadores e projetos de
aut onacao i ndustri al
Area do | aborato6rio: 80 nf;
Capaci dade: 16 al unos;
Recur sos di dati cos:

Quadro branco;

Pranchetas e bancadas di dati cas para aci onanmento e protecao;

Si mul adores de defeitos em aci onanent os de bai xa t enséo;

Cont at ores, chaves e rel és de protecao;

Conver sores el etr6nicos;

Sensores para autonmagéo;

Cont r ol ador es programavei s;

Conput adores para a sinul acdo e progranacao;

Tr ansf or mador es;

Equi panment os de nedi cao digitais e anal 6gi cos;

Ferrament as em geral .

Laboratério de Ajustagem
No Laboratdrio de A ustagem sdo desenvol vidas aulas praticas de ajustagem de
pecas e ensai os de dureza.
Area do | aborat6rio: 104 nf;
Capaci dade: 16 al unos;
Recur sos di dati cos:
Bancadas di dati cas;
Pl ai nas | i mador as;
Furadeira de col una;
Fur adei ra de bancada;
Fur adei ra radi al ;
Mot oesmreri | hador as;
Paqui net r os;
Serra fitas;
Cal andra e viradeira;




Mesa de desenpeno para tracagem
Dur énet r o;

Prensa hidraulica;

Serra alternativa

Serra horizontal

Mor sas;

Torno necani co hori zont al
Torno de nadeira;

Serra circular para nadeira;
Forj a;

Bi gorna de aco forjado;
Prensa excéntrica

Fornos el étri cos.

Laboratério de Eletrodnica

O Laboratorio de Eletrénica tem conp principal finalidade as aulas praticas de
nontagens e simulacdo de circuitos. Sao desenvolvidos experinentos praticos e
proj et os que conpl enentam as i nstrucdes tedricas abordadas em sal a de aul a.
Area do | aborat 6rio: 80 nf;
Capaci dade do | aboratério: 12 al unos;
Recur sos didati cos:

Quadro branco;

Bancadas;

09 m croconput ador es;

CGer adores de funcéo;

Fontes de al i nentacéo;

Osci | oscoOpi os digitais;

Mul tinetros digitais e anal 4gi cos;

Matri zes de cont at os;

Conponentes el etréni cos di versos;

Ferramentas em geral .

Laboratério de Informatica 1

O Laboratdério de Informatica 1 constitui-se de um espaco de |livre acesso aos
al unos do CTI SM para pesqui sas e el aboracdo de trabal hos, visando a insercédo digita
as mdias de conuni cagéo.
Area do Laboratorio: 24 nf;
Capaci dade: 30 al unos;
Recur sos di dati cos:

30 conput ador es;

Softwares basicos para edicdo de texto, planilhas eletrénicas e acesso a
i nternet.




Laboratério de Informatica 2

O Laboratério de Informatica 2 constitui-se um elenento fundanental para o
desenvol vimento de atividades didaticas que necessitam de um suporte conputaci onal
Sdo desenvol vidas atividades de informética béasica, sinulacdo de circuitos, desenho
auxi |l i ado por conputador e pesqui sas técnicas por nei o da internet.
Area do Laboratorio: 82 nf;
Capaci dade: 18 al unos;
Recur sos di dati cos:

Quadro branco;

19 conput ador es;

Softwares basicos para edicdo de texto, planilhas eletrénicas e acesso a
i nternet;

Sof t wares especificos para CAD e sinul acao.

Laboratério de Informatica 3

O Laboratorio de Informatica 3 constitui-se um elemento fundanental para o
desenvol vinento de atividades didaticas que necessitam de um suporte conputaci onal
Sdo desenvol vidas atividades de informatica béasica, sinulacdo de circuitos, desenho
auxi | i ado por conputador e pesqui sas técnicas por neio da internet.
Area do Laborat6rio: 80 nf;
Capaci dade: 31 al unos;
Recur sos di dati cos:

Quadr o branco;

31 conput ador es;

Softwares basicos para edicdo de texto, planilhas eletrbnicas e acesso a

i nternet;

Sof t wares especificos para CAD e sinul agao.

Laboratério de Instalacfes Elétricas

No |laboratdério de |Instalacbes Elétricas sao desenvolvidas as atividades
praticas que envolvem a execucdo de instal acfes el étricas prediais conpb a instal acdo
de interruptores, | &npadas e tommadas. Sdo utilizadas pranchetas didaticas,
instrumentos de nedicdo e prototipos de redes de energia tornando as atividades
préaticas proxinmas da realidade profissional
Area do Laborat6rio: 80 nf;
Capaci dade: 16 al unos;
Recur sos di dati cos:

Quadr o branco;

10 boxes para a sinulacdo de instal acdes el étricas prediais;

Pranchet as com conponentes el étri cos di versos;

Rede de distribuicdo prinmaria de energia em nodel o reduzi do;

Rede de distribui¢do secundari a de energia em nodel o reduzi do;

Medi dores de energi a nonof asicos e trifasicos;

I nst runment os de nedi ¢cdo anal 6gi cos e digitais;




Ferramentas em geral .

Laboratério de Instalacdo e Manutencdo de Maquinas Elétricas

A principal finalidade deste laboratério é de realizar aulas préaticas,
apri norando o conhecinmento teérico adquirido nos conteldos de |Instal acdo e Manut encao
de Maquinas Elétricas e Transfornmadores. Neste |aboratoério sao realizados ensaios e
experiment acdes rel aci onados ao funci onanent o das maqui nas el étri cas.
Area do Laborat6rio: 74 nf;
Capaci dade: 16 al unos;
Recur sos didaticos:

Quadro branco;

07 bancadas di dati cas;

Pranchet as di dati cas para a nontagem de aci onanentos el étri cos;

I nst runent os de nedi ¢do

Mot ores el étri cos;

Tr ansf or mador es;

Ferranentas em geral.

Laboratério de Maquinas Elétricas

No Laboratério de Maquinas Elétricas s&do desenvolvidas as aulas praticas
relativas ao acionanmento, protecdo e aplicacdo das maquinas el étricas de corrente
continua e alternada.
Area do | aborat 6rio: 42 nf;
Capaci dade: 12 al unos;
Recur sos di dati cos:

I nstrument os de nedi cdo de corrente, tensdo e poténcia el étrica;

Quadros de cargas resistivas, indutivas e capacitivas;

Mot ores de corrente alternada e corrente continua;

Medi dores de rotacéo;

Fontes de energia emcorrente alternada e continua;

Ferramentas em geral .

Laboratério de Maquinas e Ferramentas

No Laboratério de Maquinas e Ferranentas sao desenvol vidas as aulas praticas
relativas a usi nagem de pecas e correl atos.
Area do | aboratério: 129 nf;
Capaci dade: 12 al unos;
Recur sos didati cos:

Tornos hori zontai s;

Fur adei ra de bancada;

Fur adei ra de coor denadas;

Fresadora verti cal

Fr esador as uni versais;

Mot oesneri | hador as;




Li xadeir a;
Reti fi cadora;
Mor sas.

Laboratério de Quimica

No Laboratério de Quimica sdo desenvol vidas as seguintes atividades: producao
de detergentes e linpador de vidro, confecgdo de sabao em barra a partir de 6leo
conestivel wusado em lancherias, aulas de reforco, projetos para feiras e aulas
préaticas cono disciplina optativa.
Area do | aboratorio: 52 nf;
Capaci dade: 15 al unos;
Recur sos di dati cos:

72 livros de Quimca;

Bal anca;

Capel a;

Conput ador ;

Dei oni zador ;

Desti | ador;

Dessecador ;

Est uf a;

| npressora

Mant a;

M cr oscoépi o;

Penei r a;

Vidrari as:

Bal &o;

Béquer ;

Condensador ;

Copos;

Er | enneyer;

Funi | ;

Pi pet a;

Provet a

Tubo de ensai o.

Laboratério de Refrigeracdo e Motores Endotérmicos
No Laboratoério de Refrigeracdo e Mtores Endotérm cos sdo desenvolvidas as
aul as praticas relativas a sistemas de refrigeracdo e notores endot érmi cos.
Area do | aborat 6rio: 108 nf;
Capaci dade: 15 al unos;
Recur sos didaticos:
Mot or VW Fusca 1200;
Mot or VW Fusca 1600;
Mot or Ford Corcel 1600;




Mot or Chevrol et Chevete;

Mot or Di esel Mercedes-Benz 356

Mot or Di esel Mercedes-Benz 35L

Motor WIlis;

Motor Fiat Palio 1.0 cominjecdo eletroénica nulti-point;
Mot or estaci onari o Agral e MO;

Mul timetro autonotivo M nipa MA-128

Bonba de vacuo;

Condi ci onadores de Ar;

Ref ri gerador dongsti co.

Laboratoério de Sistemas Hidraulicos
No Laboratério de Sistenmas Hidraulicos, sdo desenvolvidas aulas teé6ricas e
praticas relativas a circuitos hidraulicos e eletro hidraulico, bem conb o estudo do

principio de funci onamento dos principais conponentes hidraulicos.

Area do | aboratorio: 46 n?
Capaci dade: 15 al unos
Recur sos di dati cos:
Bancada de pot éncia hidraulica;
Bancadas para nmontagem de circuitos hidréaulicos;
C lindros hidraulicos;
V&l vul as direcionai s hidréaulicas;
Val vul as proporcionai s;
Filtros hidréaulicos;
Fontes de al i nentacéo;
Conponent es hidraulicos emcorte.

Laboratério de Sistemas Pneumaticos

No Laboratério de Sistemas Pneunmdticos, sédo desenvolvidas aulas tedricas e
praticas relativas a circuitos pneumati cos e el etropneumati cos, tanbém sédo estudados
0S principais conponentes pneumaticos no que se refere ao seu principio de
funci onanento e os principais el enentos de nontagem
Area do | aborat 6rio: 75n?

Capaci dade: 15 al unos

Recursos Didaticos:

Conpressores e reservatorios de ar conprim do

Bancadas didaticas para circuitos pneumati cos;

Bancadas didaticas para circuitos el etropneunati cos;

C lindros pneunmtti cos;

Val vul as pneumati cas;

Sensores de proxi m dade;

Chave de fimde curso

Tenpori zador es pneuntti cos;




Fontes de al i nentacéo;
Conponent es pneunati cos emcorte
Bonbas hi draul i cas.

Laboratério de Solda
No Laboratério de Solda sdo desenvolvidas as aulas praticas relativas a
sol dagem de pecas e correl atos.
Area do | aborat 6rio: 108 nf;
Capaci dade: 15 al unos;
Recur sos didaticos:
Transformadores para sol da el étrica;
Retifi cadores para solda el étrica
Gerador para solda el étrica;
Equi panent os para sol da M G MAG
Equi panent os para solda TIG
CGeradores de acetil eno para sol da oxi-acetil énica,;
Conjunto PPU para sol da oxi-acetil énica
Conj unto para sol da oxi-acetil énica;
Maqui na de sol da pont o;
Maqui na de sol da ponto nanual ;
Quil hotina para chapas netalicas;
Fur adei ra de bancada;
Mot oesnrer i | hador as;
Estufa para el etrodos revesti dos.

Laboratério de Biologia

O Laboratério de Biologia possui uma estrutura que possibilita sua utilizacéo
para aul as praticas, assimconp outras atividades que envolvama tenatica da Bi ol ogi a
em sua abrangénci a.

Area do | aboratério: 48,1 n?

Capaci dade: 15 al unos

Recur sos di dati cos:

Bal anca;

Conput ador ;

Dei oni zador ;

Est uf a;

| npressora

M cr oscoépi os;

Lupas;

Vidrari as;

Bal &o;

M cr o- ondas;




Modul os didaticos: esquel eto, pulndo,
(masculino femnino), virus, nodelos de célul
nodel o de créni o entre outros;

Cont ador de col oni as;

Aut ocl ave;

Pi pet a;

Provet a

M cr opi pet a;

Tubos de ensai o;

Pl acas de Petri;

| ncubador a;

Forno de Pasteur;

Tel evi sores;

Ar mari os;

Pi as;

Bebedour o.

Laboratério de Seguranca do Trabalho
O Laboratério é utilizado para nanusei
Tr abal ho.

Area do | aboratorio: 54,24 nt
Capaci dade: 36 al unos
Recursos di dati cos:
Quadro branco;
Conput ador ;
Tel evi sor;
Vi deocasset g;
Livros e revistas;
Fitas cassetes;
Capacet es;
Bonecos utilizados em primeiros socorros;
Manguei ras de i ncéndi o;
Mascaras de sol da
Medi adores de ruido;
Medi adores de tenperatura,;
Medi dores de niveis de ilum nacéao
Medi dores de niveis de vibracgdes;
Cascos de extintores de incéndio;
Luvas de seguranga;
Ccul 0os de segurancga;
Prot etores auditivos;
Triple de resgate

Maca de transporte de vitinas.

rim coracdo, aparelhos reprodutores
as animal e vegetal, nodelo de DNA

o dos equipanentos de Seguranca do




Biblioteca

A Biblioteca pronove servigos que apoiam o0 ensino-aprendizagem da comuni dade
escolar, oferecendo-lhes a possibilidade de se tornarem usuarios criticos da
i nfornacdo em todos os nei os.

Recur sos didati cos:

Acervo com 20. 189 exenpl ar es;

Capaci dade de estudo para 16 al unos;

1 term nal de pesquisa na base bibliografica;

3 conput adores para acesso a | nternet.

Salas de Aula e Auditorio
9 sal as de aul a com capaci dade i ndi vi dual de 35 al unos equi padas com dat ashow e ar
condi ci onado;
1 auditério com capaci dade para 107 pessoas.

Di recdo do DE




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA 'e°“'°°/

COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA o %,
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO 3 \l %;,

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA 2 v E
%] Y

. AVALIACAO UFsW

O Sistema de Avaliacdo do CTISM é regido pela Oganizacdo Didatico
Pedagogi ca, aprovada na 2772. Sessdo do Colegiado do CTISM e Honol ogada pela
Resol ucdo 01/2011 da Direcdo do CTI SM

A proposta pedagégica do curso prevé una avaliacdo continua

e
cumul ativa, assunmndo de fornma interativa, no processo ensino-aprendizagem a
formacdo integral do profissional-cidadao critico-reflexivo, conpetente, técnico e
ético e efetivamente conpronetido com as transformagcdes sociais, politicas e

culturais.

Avaliar é um processo continuo que visa interpretar conpeténcias,
habi | i dades e atitudes dos alunos, tendo em vista a aquisicdo de conhecinentos
Este processo objetiva ndo s6 redirecionar a aprendizagem do aluno, conpo
replanejar o trabalho do professor e do CTISM cono um todo, contenplando os
principios de pronover educacdo cientifica, tecnol 6gica e humanistica. Isto &, una
avaliacdo que ressalte as funcBes: diagnéstica, formativa e somativa com
preponder dancia dos aspectos qualitativos sobre os quantitativos, devendo ser
utilizada cono ferramenta para tonada de consci éncia das dificul dades, conquistas
e possibilidades e que funcione conp instrumento col aborador na verificacdo da
aprendi zagem

Nesse sentido, o Sistema de Avaliacdo do Ensino Técnico do Col égio
Técnico Industrial visa a verificacdo continua e efetiva da apropriacao de
saberes, conpeténcias e habilidades e inclui o0s processos e instrunentos

utilizados para efetivar a avaliacgéo.

A avaliacdo do desenpenho escolar sera feita por conponentes
curriculares e etapas, além de aspectos de assiduidade e aproveitanmento. A
assiduidade diz respeito a frequéncia as aulas teb6ricas e praticas. O
aproveitanento escolar é avaliado através do aconpanhanmento continuo do estudante
e dos resultados por ele obtido nas atividades avaliativas conb: testes e provas

teodricas, trabal hos escol ares, exercicios de aplicacdo e atividades praticas.

O sistema de avaliagdo do Col égio Técnico Industrial de Santa Maria
terd um aconpanhanento continuo e cunulativo com preval éncia dos aspectos
qualitativos e nedi adores sobre os quantitativos através da aqui si ¢cdo dos saberes,




sendo os seus resultados conputados e divulgados ao final de cada binmestre letivo
e ao final de cada etapa. Esses saberes sdo o resultado do inter-relacionanento
entre conheci nentos, nudancas de conportanentos verificados através dos seguintes
i nstrument os:

- testes escritos e préaticos, atividades de pesquisa para as unidades
curricul ares desenvolvidas de fornma teérica e pratica;

- planil has de aconpanhamento, relatdrios, desenvolvinmento e execugdo de
projetos para as unidades curricul ares desenvol vidas na pratica em | aboratéri o;

- criacédo e solucdo de situacbes-probl ens;

- trabal hos individuais ou em equipes, semnéarios, viagens de estudos ou
outros instrunmentos propostos pel os professores ou sugeridos pel os al unos;

- observagdo continua das atividades com vistas a apropriacdo do
conheci mrento de forma cooperativa entre alunos e professor e registradas em ficha

propri a.

Durante o desenvol vimento do processo ensino-aprendi zagem os alunos
serdo avaliados em cada conponente curricular que os classificardo, ao final da
etapa, em APROVADOS (A) QU REPROVADCS (R), de acordo com os valores nungericos
est abel eci dos. O aconpanhanento dar-se-a através de reuni 6es periddicas dirigidas
pel a coordenacdo do curso, em parceria com a direcao do Departanento de Ensino, e
com a presenca de todos os professores e alunos de cada turma, objetivando
anal i sar/verificar o desenpenho de professores e al unos.

O Sistena de avaliacdo do CTISM prevé o aproveitanento de saberes
anteriornmente adquiridos, para alunos regularnente matricul ados, dependendo da
aprovacdo em avaliaclGes teoricas e/o praticas elaboradas por uma banca de
prof essores do curso, sob a orientacdo do Departanmento de Ensino e da coordenacéo
do curso, sendo oferecido em cada etapa, em periodo determ nado pelo Cal endario
Escol ar.

Com relagcdo a frequéncia, o aluno devera ter frequéncia mnina de 75%

da carga horaria total de cada conponente curricular do curso, sendo que o aluno
comfrequéncia inferior a 75% das aul as m ni stradas estara reprovado.

Dat a: / /
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60 ESTAGIO UFsHh

O estagio curricular é regido pela Lei n° 11.788 de 25 de setenbro de
2008, publicada no DOU de 26/9/2008, e é atividade curricular integrante do Projeto
Politico Pedago6gico do CTISM e das organi zagdes curricul ares dos cursos técnicos e
tecnol 6gi cos, sendo regido pel o Regul anento do Estagi o Supervisionado dos Cursos de
Educacdo Profissional Técnico de Nivel Mdio e Tecnol 6gico do Col égio Técnico
Industrial da Universidade Federal de Santa Maria, aprovado na sessdo n. 253 do
Col egi ado do CTISM em 09 de dezembro de 2008. Essa pratica educativa e orientada
encontra-se no “Manual do Estagiario do CTISM, divulgado a todos os alunos e
docentes do CTI SM

No CTISM a préatica profissional esta contenplada no Projeto Pedagogico
dos cursos, e sao candidatos a esta etapa do Curso Técnico os alunos regul arnente
matri cul ados na disciplina Estdgio Cbrigatoério Supervisionado. O Estagi o pode ser
realizado em institui¢cBes juridicas de direito privado, 6rgdos da adm nistracao
publica ou instituicdes de ensino.

O estagio curricular supervisionado é planejado |evando-se em conta o
perfil profissional de conclusdo do curso e a natureza da ocupacdo objeto da
qualificacdo ou habilitacdo profissional pretendida, sendo planificado sob nedida
para cada curso, observado o projeto pedagégico do CTISM as diretrizes
operacionais, as respectivas diretrizes curriculares nacionais e a |egislacéo

especifica sobre a matéri a.

De acordo coma Lei n° 11.788, o CTISM of erece as segui ntes nodal i dades
de estagio curricul ar supervisionado:

a) Estagio Obrigatério: E aquele cuja carga horaria é requisito para a
aprovacdo e obtencdo do diploma, quando assim for definido no plano de curso. E
decorrente da prépria natureza da habilitacdo ou qualificacdo profissional e faz
parte da esséncia do curso. Sua Carga Horéaria é definida no Projeto Pedagégi co do
Cur so.

b) Estagio Nio-obrigatério: E aquele desenvolvido conp atividade
opcional, acrescido a carga horaria regular e obrigatdéria e conpativel com as
ativi dades académi cas do aluno, em conplenentagcdo ao ensino e a aprendi zagem
hjetiva o desenvolvinento de conpeténcias para vida cidadd e para o trabal ho
produtivo, nao-incluido no planejamento da instituicdo de ensino, nao-obrigatério,




mas igual nrente assunido pela instituicdo de ensino, partindo de demandas de al unos
ou da coruni dade | ocal

O Estagio Ohrigatério podera ser realizado concomitantenente aos denmais
conponentes curriculares, a partir do inicio do dltino senestre/etapa do curso ou
de forma sequencial. O Estagio Nido-Qorigatorio podera ser realizado em qual quer
senestre/ etapa do curso, desde que conpativel com as atividades curriculares e
dentro da area de fornagdo do al uno

Em relacdo a orientacdo e preparacdo dos alunos para que eles tenham
condicdes mnimas para a obtencdo de resultados positivos no estagio, o CTISM
realiza essa tarefa por neio do Departamento de Rela¢cBes Enpresariais com a
organi zagcdo de mnicursos, palestras de orientagcdo para estégio, encontro de
estagi arios e tanbém por neio dos docentes das areas técnicas de fornmm transversa

ao desenvol vimento dos denai s conmponentes curricul ares.

O ingresso dos estagi & i os nos canpos de estagi o se dara de acordo com a
Lei n. 11.788/08 e o Regul amento de Estéagi o do CTISM nedi ant e:

a) convénio entre a Instituicdo de Ensino e a organi zagcdo concedente do
est agi o;

b) ternp de conpromisso entre a concedente e o estagi ari o, com anuénci a
da institui cdo de ensino;

c) plano de estagio no qual constam as atividades a serem desenvol vi das
no transcorrer do estagio e a indicacdo de um supervisor de estégio pela
organi zacdo concedente e de um professor orientador indicado pela instituicao de

ensi no.

O aconmpanhanento/orientacdo do estagiario sera realizado ©pelo
Departanmento de Rela¢bes Enpresariais e Conunitéarias, Coordenacdo do Curso e
professores da éarea de formacdo do aluno, através de reunides, encontro de
estagi arios, visitas de aconmpanhanento/orientacdo realizadas por professores aos
canpos de estagio e tanbém por neio de outras formas de aconpanhanento a distanci a,

conp por exenplo: e-mail e tel efone.

Na organi zacdo concedente o0 estagi ari o sera aconpanhado e orientado por
um supervisor de estagio com fornmacdo ou experiéncia profissional na area de

conheci ment o desenvol vida no curso do estagiario.

A avaliacdo do estagiario sera realizada através da apresentacdo de
relatérios de estdgio ao professor orientador, Ternb de Realizacdo de Estagio
realizado pela concedente e Ficha de Avaliagdo de Estéagio, preenchidas pelo

estagi ario.




Gs alunos trabal hadores que exercem funcdes correspondentes as
conpet éncias a serem desenvolvidas, a luz do perfil profissional de conclusédo do
curso, na condicdo de enpregados regularmente registrados, aut 6nonbs  ou
enpreséari os, poderdo nedi ante avaliacdo da instituicdo de ensino, ter conmputado o
tempo de trabal ho para efeitos de estédgio. A aceitacdo do exercicio das atividades
profissionais conb estagio, dependera de avaliacdo e aprovacdo do plano de
aprovei tanento  profissional pel o  professor ori ent ador e apresentacdo de
docunentacdo que conprove vinculo enpregaticio, atividade autbnoma ou atividade
enpresari al .

Ao concluir o estégio profissional obrigatério, o aluno apresenta um
relatorio das atividades realizadas, e, apdés avaliacdo deste, é enmtido o diplom
de técnico, com validade nacional, quando entdo estara habilitado a exercer a
profi ssdo de técnico.

Dat a: / /

Di recdo do DE




, ic
ec\'\ Q

™
Qo

UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

colég;,
cq
leu;s“

Upsth

BIBLIOGRAFIA

GOUVEA, A F.S. da. A busca da organizacdo curricular critica: das falsas
significativas as praticas contextualizadoras. Qualificacdo - Dissertacao de

Mestrado/ USP — Sao Paul o, 1999.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM MECANICA

Anexos

, ic
ec\'\ Q

colég;,
{4
-
IEM;S“Q

Upsth

ANEXOS




Ministério da Educacéo

Universidade Federal de Santa Maria

Coordenadoria de Educag&o Basica, Técnica e Tecnologlca :
Coleglo Técnico Industrlal de Santa Maria :
Dlre(;ao

Memorando N° 328/2011- CTISM.

Santa Maria, 22 de dezembro de 2011.

\

Ao Coordenodor de Educoc;ao Basnco Técnica e Tecnologlcc
Assunto: Encaminhamento de Reformulcg:oo de Plano de Curso

Solicitamos a Vossa Senhoria que encaminhe os tradmites necessdrios
a oprovdgéo do Conselho de Ensino, Pesquisa e Extens@o da UFSM, da
reformulogoo do Plano de Curso do Curso Téchico em Meconlco Subsequen‘re

do Colégio Técnico Industriall.
- Em anexo, encaminhamos:
- Plono de Curso do Curso Técnico em Mecﬁnicc Subsequente;

- COplO da Ata da 289° Sessoo do Colegiado do CTISM; em que (o}

referido Plcmo de Curso foi aprovado;

- Copia do memorando 001/2011 da Coordenacdo do Curso Técnico

em Mecdanica.

Atenciosamente,

-
T MArcos Zancan

Diretor do Depto. de Ensino do CTISM/ UFSM



MINISTERIO DA EDUCAGAO o
'UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA Jg;

COORDENADORIA DE ENSINO MEDIO E TECNOLOGICO
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA

ATA DA SESSAO N° 289

Aos vinte um dias do més de dezembro de dois mil e onze, as 10 horas, no
Auditério do Colégio Técnico Industrial de Santa Maria, UFSM, realizou-se a
2892 Sessao do Colegiado Colégio Técnico Industrial de Santa Maria (CTISM),
com a presenga dos seguintes conselheiros: Alessandro de Franceschi,
Carmem Elisete Gabbi, Claudio Weissheimer Roth, Fernando Mariano Bayer,
Fredi Zancan Ferigolo, José Abilio Lima de Freitas, Luciano Caldeira Vilanova,
Marcos Daniel Zancan, Maria Aparecida de Oliveira Schmidt, Mauro Tavares
Menegas, Paulo Roberto Colusso, Roselene Moreira Gomes Pommer, Saul
Azzolin Bonaldo e Rodrigo Cardozo Fuentes, presidente do Colegiado. Pauta:
Apreciacdo do Projeto de Pesquisa “Dimerizagdo de Lampadas Fluorescentes
através do Reator Eletrénico Auto-Oscilante e Regulador Magnético”, do
Professor Alysson Raniere Seidel; Solicitagdo do Professor Alysson Raniere
Seidel para participar de missao de trabalho prevista para junho de 2012, na
Espanha; Apreciagdo do Acordo de Cooperagdo Académica entre o Instituto
Superior de Engenharia de Coimbra/instituto Politécnico de Coimbra
(ISEC/IPC) de Portugal e a Universidade Federal de Santa Maria (UFSM);
Reformulagdo do Curso Técnico em Mecanica, modalidade Subseqlente;
Assuntos Gerais. Iniciando a reunido o Professor Rodrigo Cardozo Fuentes
agradeceu a presenca de todos e colocou para apreciagdo e aprovagao o
Projeto de Pesquisa “Dimerizagdo de Lampadas Fluorescentes através do
Reator Eletrénico Auto-Oscilante e Regulador Magnético” de autoria do
Professor Alysson Raniere Seidel. O Presidente do Colegiado informou que
para a implementacdo deste projeto ha necessidade de aprovagao neste
colegiado. Ouvidos os esclarecimentos sobre o projeto, os conselheiros
aprovaram o projeto por unanimidade. No segundo ponto de pauta foi
apresentada a solicitagdo do Professor Alysson Raniere Seidel para participar
da missdo de trabalho referente ao Projeto CAPES/DGU, aprovado sob o
numero 249/11, prevista para junho de 2012, na Espanha. O Presidente do
Colegiado informou aos conselheiros que a saida do Professor Alysson sera
sem o6nus financeiro para o CTISM e suas atividades didaticas seréo
assumidas pelos colegas, nao havendo prejuizo aos alunos. Apés os devidos
esclarecimentos os conselheiros aprovaram por unanimidade a liberacdo do
Professor Alysson para participar da missdo de trabalho na Universidade de
Oviedo na Espanha. Na seqiiéncia o Presidente do Colegiado apresentou para
analise e aprovacgao a proposta de Acordo de Cooperagdo Académica entre o
Instituto Superior de Engenharia de Coimbra/Instituto Politécnico de Coimbra
(ISEC/IPC) de Portugal e a Universidade Federal de Santa Maria (UFSM). O
Presidente do Colegiado, Professor Rodrigo Cardozo Fuentes, informou que
este acordo visa desenvolver relagbes de cooperagdo entre as duas
instituicdes de ensino nas areas de ensino e pesquisa. O objetivo do acordo €
estabelecer intercAmbio académico, cientifico e cultural, possibilitando o
intercdmbio de alunos, docentes e funcionarios, bem como, o intercambio de
documentos e matenals de pesquisa e a coordenagao de projetos e pesqunsa
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através dos seus respectivos gabinetes, em parceria e colaboragao. Posfp_&m
votacdo foi aprovado por unanimidade a realizagao do Acordo de Cooperég:‘ég, us e’
. Académica entre o ISEC/IPC e a UFSM. Na sequiéncia foi apreciada a proposta™

de Reformulagao do Curso Técnico em Mecanica, modalidade Subsequente. O
Presidente do Colegiado convidou o Coordenador do Curso, Professor Claudio
Weissheimer Roth, para apresentar as alteragdes no Projeto Pedagogico do
Curso. O Professor Claudio Weissheimer Roth informou que n&o houve
alteracdo de carga horaria do curso, mas sim alteragoes de nomenclatura e
readequacbes de disciplinas, atualizagbes de ementas e bibliografia. O
professor Rodrigo esclareceu que as reformulagdes dos Projetos Pedagdégicos
dos Cursos sdo importantes e necessarias e visam uma melhor formagéao dos
alunos e atender demandas do mundo do trabalho. O Professor Marcos Daniel
Zancan esclareceu que tdo logo seja aprovada a reformulagdo do Projeto
Pedagogico do curso este serd encaminhado ao Conselho de Ensino Pesquisa
e Extensdo (CEPE) para aprovagdo. A proposta de reformulagéo do Curso
Técnico em Mecanica, modalidade Subsequente foi posta em votacgéao, sendo
aprovada por todos os conselheiros. A seguir o Presidente do Colegiado
passou para o Ultimo ponto de pauta Assuntos Gerais, abrindo espacgo para
manifestacdes dos conselheiros, comunicou que no primeiro semestre de 2012
serdo realizados concursos para o preenchimento de quatro vagas no quadro
de docentes dos cursos superiores, sendo uma para o Curso Superior de
Tecnologia em Fabricagdo Mecanica e trés vagas para o Curso Superior de
Tecnologia em Redes de Computadores. A definicdo dos editais devera
acontecer até o dia 15 de margo de 2012. Também informou que solicitou a
Pedagoga Liniane Medianeira Cassol, um estudo sobre o Programa Nacional
de Acesso ao Ensino Técnico e Emprego (Pronatec). Esta devera apresentar o
estudo em marco de 2012. O professor Rodrigo Cardozo Fuentes, na qualidade
de Diretor, indicou o Professor Luciano Caldeira Vilanova, para coordenador
este programa no CTISM. Na sequiéncia agradece o trabalho desenvolvido pela
Comissdao Permanente de Exame de Selegdo (COPES), que realizou um bom
trabalho, que culminou na divulgagéo da lista dos candidatos aprovados no dia
16 de dezembro de 2011 e a Professora Roselene Moreira Gomes Pommer
pela condugdo do Processo de Selegdo para no Curso Técnico em
Eletromecanica, modalidade PROEJA. O Professor Rodrigo também
parabenizou o Professor Paulo Roberto Colusso pela realizagéo do | Seminario
de Formagao Continuada para Professores EaD. Observou que em 2011 foram
organizados diversos eventos que visaram a complementagao da formagao
profissional dos alunos, como o Seminario de Orientagdo Profissional e
Encontro de Estagiarios. Também registrou que a Ceriménia de inauguragao
do Anexo B — Prédio de Eletrénica foi um sucesso, contando com a presenga
de diversas autoridades da UFSM, neste evento, ainda informou que as
expectativas para 2012 s&do boas, inclusive com a perspectiva de novos
servidores técnico-administrativos (vagas REUNI). A Professora Roselene
langou a idéia e sugeriu um estudo sobre a viabilidade de abrir-se o Curso
Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica no turno da noite, para atingir
o publico trabalhador. O Professor Claudio Weissheimer Roth, manifestou
gostaria que fosse realizado um estudo sobre os critérios qualitativos, que sao
considerados na avaliagdo final no Conselho de Classe. O Professor Marcos
Daniel Zancan propds a realizagdo de um seminario no.inicio do ano letivo de

2012 com o objetivo de esclarecer e oritcktar os docentes sobre a finalidade
T )&S i~
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dos conselhos de classe. O Professor Marcos Daniel Zancan também inforpou {7*’0 7
aos conselheiros que a partir do dia 01 de dezembro de 2011, a Coordenaddfia,, . <,
de Ensino Médio e Tecnolégico (CEMTEC) passa a denominar-Se-——-
Coordenadoria de Educacado Basica, Técnica e Tecnolégica (CEBTT),
vinculando-se a ela a Unidade de Educacao Infantil Ipé Amarelo. E finalizando
os trabalhos o presidente do Colegiado informou que durante o més de janeiro
de 2012, o Professor Claudio Nascimento estara no exercicio da Diregao do
CTISM, a Pedagoga Camila Sehnem no exercicio da Diregao do Departamento
de Ensino o Assistente em Administragao, Fernando Negrini, no exercicio da
Diregcao do Departamento de Relagbes Empresariais € Comunitarias. Nada
mais havendo a ser tratado, o Presidente do Colegiado, professor Rodrigo
Cardozo Fuentes, agradeceu a presencga de todos e encerrou os trabalhos e
eu, Maria Inez Both Bolzan, lavrei a presente ata, que gpéds lida e aprovada,

sefa assinada pelos membros presentes.




Ministério da Educacdo
Universidade Federal de Santa Maria
Coordenadoria de Ensino Basico, Técnico e Tecnoldgico
Colégio Técnico Industrial de Santa Maria
Coordenacgdo Curso Técnico em Mecénica

Memorando N. 001/2011 — Coordenagdo do Curso Técnico em Mecinica

Santa Maria, 19 de Dezembro de 2011.

A DIRECAO DE ENSINO
Assunto:Alteracdes no Projeto Pedagégico do Curso Técnico Subsequente em Mecénica

Venho por esta forma informar ao diretor de ensino que em reunido realizada
no dia 16 de dezembro de 2011, pela coordenac¢do do Curso de Mecénica, com a
presenca dos professores desta area, foram discutidas e aprovadas as alteracdes
propostas ao Projeto Pedagdgico do Curso Técnico Subsequente em Mecanica
expostas abaixo e anexas a este.

Estas alteracdes justificam-se pela proposta de espelhamento do Curso Técnico
Subsequente em Mecénica e o Curso Técnico em Mecanica Integrado ao Ensino Médio,
cuja proposta e disciplinas foram aprovadas pelo colegiado do CTISM, conforme ata
nr. 288.

As alteragdes propostas nio modificam o perfil do egresso, bem como as &reas

de atuagdo, e restringem-se as seguintes alteracdes:

1. Alteragdo da nomenclatura:
Metrologia passa a denominar-se Metrologia e Instrumentacio;
CAD/CAE/CAM passa a denominar-se CAD/CAE;
Produgdo Mecanica IV passa a denominar-se Producdo Mecdnica — Usinagem e

Produgdo Mecanica V passa a denominar-se Produ¢do Mecanica — CNC.

2. Atualizagdo de ementas:
Metrologia e Instrumentagio A e B;

Tecnologia Mecanica | A e B;




Ministério da Educagdo
Universidade Federal de Santa Maria
Coordenadoria de Ensino Basico, Técnico e Tecnoldgico
Colégio Técnico Industrial de Santa Maria
Coordenagdo Curso Técnico em Mecanica

Tecnologia Mecanicall A e B;

Elementos de Maquinas A e B;

Sistemas Hidraulicos e Pneumadticos A e B;
Produgdo Mecanica — Usinagem AeBe

Produg¢do Mecanica — CNC.

3. Atualizacdo da bibliografia:
Gestdo Industrial A e B;
Manutencéo Industrial A e B;
Maquinas e Tubulagdes Industriais A e B;
Automacdo Industrial e

Produg¢do Mecanica — Usinagem A e B.

4. Divisdo da disciplina
Produgdo Mecanica | A passa a dividir-se em Producdo Mecanica — Soldagem A
e Produ¢io Mecanica — Ajustagem A, sendo que a carga horaria total da
disciplina ndo sera alterada;
Produgdo Mecénica | B passa a dividir-se em Produ¢do Mecanica — Soldagem B
e Producdo Mecénica — Ajustagem B, sendo que a carga horaria total da

> ) disciplina ndo sera alterada.

Sem mais para o momento,
atenciosamente

Prof. Claudio Weissheimer Roth
Coordenador Curso Técnico em Mecanica
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UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
PRO-REITORIA DE GRADUAGAO

COMISSAO DE IMPLANTAGAO E ACOMPANHAMENTO DE PROJETO PEDAGOGICO DE
CURSO

PARECERISTA: Professora Dr? Cleonice Maria Tomazzetti

A Comissdo de Implantagdo e Acompanhamento do Projeto Pedagégico de Curso
(CIAPPC) da UFSM recebeu para analise e parecer o Processo n° 23081.018329/2011 e neste o
Memo.328/2011, de 22 de dezembro de 2011, encaminhado pelo Diretor do Departamento de
Ensino do CTISM, Professor Marcos Daniel Zancan, pelo qual solicita Reformulagdo do Plano de
Curso do Curso Técnico em Mecanica Subsequente, do Colégio Técnico Industrial. Tal solicitagado
justifica-se pelo exposto nos documentos que acompanham o Processo, segundo os quais a
reforma possibilitard aos alunos maior participagdo em outras atividades de carater formativo
profissional. Acompanham o processo o Projeto do curso Técnico em Mecanica Subsequente,
Copia da Ata da 289* sessdo do Colegiado do CTISM, e Cépia do Memorando 001/2011, da
Coordenagéo do Curso Técnico em Mecanica.

1- Contextualizagdo do Curso

Curso: Curso Técnico em Mecanica subsequente ao Ensino Médio, (Pds Médio).

Objetivos: preparar profissionais capazes de atuar na elaboragdo de projetos de produtos,
ferramentas e maquinas, planejar, aplicar e controlar procedimentos de instalagao e de

manutengado mecanica conforme procedimentos e normas técnicas de segurancga.

N° de vagas: o numero de vagas sera definido anualmente, especificado em edital proéprio,
divulgado pela Coordenacéo de Curso.

Carga Horaria: 1.600 horas, incluida a carga horaria do estagio profissional obrigatério de 400
horas/aula.

Tempo para Integralizagdo: quatro semestres — incluido o estagio profissional obrigatério
(concomitante ou subsequente).

Periodicidade da oferta: por demanda anual.
Puablico-alvo: jovens e adultos que concluiram o Ensino Médio.
N° de Professores: corpo docente do CTISM.

Cronograma de Atividades: N&o foi apresentado.




2- Consideragdes do Projeto Pedagégico

APRESENTAGAO geral do Projeto Pedagdgico (PPC): foram analisadas as dimensdes didatico-
pedagdgicas, as quais correspondem a regulamentagdo da Educagéo profissional e ao Projeto
Pedagdgico do Colégio Técnico Industrial.

JUSTIFICATIVAS pedagégicas e da ordem legal para a reformulagdo do PPC foram
apresentadas e referem-se a alteragdo da nomenclatura de disciplinas, atualizagéo de ementas,
atualizagéo de bibliografias, redistribuicdo de cargas horarias entre disciplinas e ajuste da carga
horaria do estagio supervisionado obrigatério.

PROJETO DO CURSO - a proposta visa adequar-se a Lei de Diretrizes e Bases da Educacéo
Nacional e a edigao do Catalogo Nacional de Cursos Técnicos. Além disso, esta em consonancia
com as Diretrizes Institucionais da UFSM, com o Projeto Pedagogico do CTISM, sua organizagao
didatico-pedagégica, e @ compreensdo da Educagdo Profissional como uma pratica social. O
ingresso sera no primeiro semestre de cada ano letivo, e sua estrutura curricular prevista & de
quatro etapas, ou quatro semestres, com uma carga horaria total de 1.600 horas, incluindo 400
horas de estagio (minimo). Foram considerados os principios da interdisciplinaridade, da
flexibilidade e da contextualizagdo de acordo com a legislagéo que regulamenta a Educagéo
Profissional Técnica e a proposta pedagégica do CTISM, que organiza o ensino por
competéncias, habilidades e suas bases técnico-cientificas..

QUADRO DE DOCENTES - sdo considerados todos os docentes do corpo académico
pertencente ao Colégio Técnico Industrial da UFSM, e esta compativel com a necessidade do
curso e sua matriz curricular.

AVALIAGAO - foi apresentada como avaliagdo continua e cumulativa, visando a formagao
integral do profissional-cidad&o, por componentes curriculares e etapas do curso.

PARECER
Considerando as questdes didatico-pedagégicas, de corpo docente e de infra-estrutura do Projeto,
a CIAPPC encaminha PARECER FAVORAVEL a aprovagao do Projeto Pedagdégico do Curso
Tecnico em Mecénica, Subsequente ao Ensino Médio (Pés Médio).

Santa Maria, 29 de margo de 2012.

D e o )
Prof2. onice M. T Cé‘ S -
CIAPPC/UFSM

Prof, Dr2, Cleonice M, Tomazzetti
CADE/PROGRAD/UFSM
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APRCVADO
Universidade Federal de Santa Maria
Em SO I ©OF [<i%

MINISTERIO DA EDUCACAQ s e
UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA
CONSELHO DE ENSINO, PESQUISA E EXTENSAO

COMISSAO - CEPE PROCESSO SOC. N. 066/2012 — \*é
PARECER - 008/2012 PROCESSO DAG. N. 23081.018329/2011-31
RELATOR - Prof*. Marta Weber do Canto

A Comissio de Ensino, Pesquisa e Extensdo do CEPE da UFSM recebeu, para analise e
parecer, o Processo n. 23081.018329/2012-31, da Divisdo de Protocolo do Departamento de
Arquivo Geral, e n. 066/2012, do CEPE, por meio do qual o Colégio Técnico Industrial —
CTISM encaminha Reformulacio do Plano de Curso Técnico em Mecéanica Subsequente.

Considerando a documentagdo que instrui o Processo, a Comissdo de Ensino, Pesquisa e

Extensdo ¢ de

PARECER

que o Conselho de Ensino, Pesquisa e Extensdo pode aprovar a Reformulagio do Plano de

Curso Técnico em Mecéinica Subsequente do Colégio do Técnico Industrial.

Santa Maria, 20 de abril de 2012.

4 ’7
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Prof*. Marta W@r do Canto, Prof. Leandro Costa de Oliveira,
Relatora. Presidente Interino da CEPE.
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