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1

ARMARIO BAIXO FECHADO 800x600x740 mm Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 8 00 mm

Profundidade: 6 00 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com

raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais e 01 prateleira
regulavel em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa presséao texturizado em
ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32
mm através de 04 pinos metdlicos nas laterais do armario e 04
encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o0 acabamento da borda frontal da prateleira em fita
de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em
acgo com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite

repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradicas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as

728,0000

100,00
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faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, superficie e base inferior séo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagbes de até 5% para mais ou para menos.

2 ARMARIO MEDIO FECHADO 800x478x1100 mm
MEDIDAS APROXIMADAS
Largura: 8 00 mm
Profundidade: 4 78 mm
Altura: 1 100 mm
SUPERFICIE
Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA
Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais e 01 prateleira
regulavel em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32
mm através de 04 pinos metdlicos nas laterais do armario e 04
encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito

Unidade

919,0000

30,00
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travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita
de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em
aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite

repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradicas em cada porta).

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, Vérias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para
mais ou para menos.

3 MESA RETANGULAR 1200x600x740 mm Unidade 585,0000 30,00
MEDIDAS APROXIMADAS
Largura: 1 200 mm
Profundidade: 600 mm
Altura: 740 mm
SUPERFICIE
Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
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pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ac¢o e buchas
metdlicas.

PAINEL FRONTAL

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagéo sob
o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e
parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suporte para tomadas em chapa de aco fixado na calha através de
encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através
de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas.
ESTRUTURAS LATERAIS

02 estruturas laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizagcéo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm aproximadamente, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em
tubo de ago com sec¢éao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de
aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm)
de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago
para adaptacéo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
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variagdes de até 5% para mais ou para menos.

4 CONJUNTO DE MESA PARA REFEITORIO COM 4 CADEIRAS
SUPERFICIE
Sobreposta a estrutura. Em madeira MDF de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Bordas chanfradas e arredondadas. Fixada a
estrutura da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.
ESTRUTURA
04 estruturas em "U" ligadas de duas em duas, com travamento
através de outra estrutura em "U" invertido, em tubo de ago com
secao redonda 1 V4" em chapa #16 (1,50 mm) de espessura.
COMPONENTES METALICOS
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa,
com acabamento texturizado.
CADEIRA PARA MESA DE REFEITORIO
ASSENTO
Em madeira MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
arredondadas em 180° com acabamento em seladora e verniz. Fixada
a estrutura da cadeira através de parafusos de ago e buchas
metadlicas.
ESTRUTURA
Estrutura da cadeira formada por tubos de ago com sec¢ao redonda
%" em chapa #16 (1,50 mm) de espessura e 2" em chapa # 18 (1,20
mm) de espessura. Encosto em chapa de ago curvada para apoio das
costas.
COMPONENTES METALICOS
Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a estrutura
para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de
deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com
acabamento texturizado.

5 CONJUNTO DE MESA PARA REFEITORIO COM 6 CADEIRAS
SUPERFICIE
Sobreposta a estrutura. Em madeira MDF de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em

Unidade

Unidade

1.035,0000

1.555,0000

20,00

20,00
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ambas as faces. Bordas chanfradas e arredondadas. Fixada a
estrutura da mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas.
ESTRUTURA

04 estruturas em "U" ligadas de duas em duas, com travamento
através de outra estrutura em "U" invertido, em tubo de ago com
secédo redonda 1 4" em chapa #16 (1,50 mm) de espessura.
COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa,
com acabamento texturizado.

CADEIRA PARA MESA DE REFEITORIO

ASSENTO

Em madeira MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
arredondadas em 180° com acabamento em seladora e verniz. Fixada
a estrutura da cadeira atraves de parafusos de a¢o e buchas
metdlicas.

ESTRUTURA

Estrutura da cadeira formada por tubos de ago com sec¢ao redonda
%" em chapa #16 (1,50 mm) de espessura e 2" em chapa # 18 (1,20
mm) de espessura. Encosto em chapa de ago curvada para apoio das
costas.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacao, preparando a estrutura
para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de
deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com
acabamento texturizado.

6 POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO COM BRAGOS
ASSENTO
Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgao
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm

Unidade

749,0000

200,00
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e profundidade de 460mm. Capa de protecao e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacao permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
390 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

MECANISMO COM REGULAGEM INDEPENDENTE DO ASSENTO E DO
ENCOSTO E MAIS POSICAO LIVRE PARA APOIO LOMBAR (CONTATO
PERMANENTE)

Mecanismo para cadeiras operativas com corpo fabricado por
processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago
estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de 2 mm
por processo de estampagem progressiva e suporte do encosto em
chapa conformada 3 mm também por estampagem progressiva e
acabamento zincado branco. Acabamento do corpo e encosto em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto e
com sistema individual de "contato permanente" para o encosto com
bloqueio em qualquer posicdo. Sistema A-Syncron: Mecanismo com
regulagem independente de inclinagéo do assento e do encosto com
bloqueio em qualquer posi¢ao ou livre flutuagao do conjunto. Assento
com inclinagao regulavel com curso de -50 a +70 e encosto com
inclinacdo regulavel com curso de -70 a +140. Travamento do conjunto
através de sistema tipo "freio friccdo" de 7 (sete) laminas de comando
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por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagao e o bloqueio
do conjunto de forma simples e com minimo esfor¢o através de
simples toque (ndo sendo necessério o aperto através de rosca na
alavanca e que o usudrio figue segurando a alavanca para obter a

liwe flutuagdo). Sistema de Contato Permanente: Com o0 assento
bloqueado o mecanismo disponibiliza o uso do sistema de "contato
permanente" do encosto junto ao dorso do usuario. Esse recurso é
obtido através de um segundo sistema "freio friccao" de 7 [aminas de
alojada no mecanismo, o que permite a liberagdo e o bloqueio de forma
simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo
necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o0 usuario
fique segurando a alavanca para obter a liwre flutuagao). Suporte para
encosto com regulagem de altura automatica que dispensa o uso de
botdo ou manipulo para o acionamento, com 8 niveis de ajuste e com
curso aproximado de 80 mm. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutencéo.

COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA E TUBO TELESCOPICO DE
ACABAMENTO

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostética totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistéo é injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisao de 0,03 mm.
Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagao da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida
dimensao na vertical a torna especialmente recomendada para
mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altura
minima é fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencio. Capa
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telescépica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona 6timo acabamento e protecéo a coluna central, sendo
elemento de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo. Eficiente
sistema de fixacao tanto na parte superior quanto na inferior propiciam
travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha

a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte
superior perdendo sua fungao estética e de protecao, possibilitando
assim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento
do sistema de regulagem de altura.

BASE

Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de
injecdo em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro com

caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecénica,
resisténcia a abraséo dos calgados e produtos quimicos. Com 5
(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o0 que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
RODIZIOS

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetados em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm e rodas com diametro de 50 mm. O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia
estrutural 0 que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo
desgaste das rodas mesmo apés a realizagdo dos mais rigidos testes
segundo normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e
similares.

APOIA-BRACOS

Apoia-bracos com alma de ago estrutural revestido em poliuretano prépolimero
integral skin, texturizado. Por se tratar de um pré-polimero

possui toque macio e altissima resisténcia ao rasgo, que nao é
possivel nos materiais convencionais. Dimensdes externas 255 x 82
mm. Suporte do apdia-brago regulavel, injetado em termoplastico
composto texturizado e alma de ago estrutural estampada de 6,00 mm
de espessura indicado para cadeiras e poltronas de médio e grande




In:._-nl.'?r.:l_n'.,},

\:I'lmli"lil:;_t\,%

oy
Mgy, g

Tkl

95591764000105

Termo de Referéncia

Sdd UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

ltem Especificacao

Unidade

Preco Maximo Quantidade

Preco Unitario

Preco Total

porte porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Possui regulagem vertical com 7 estagios e curso
de 55 mm. O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de
engenharia poliacetal que confere alta resisténcia ao desgaste e
durabilidade ao produto. Seu design moderno harmoniza com os mais
variados modelos de cadeira e poltrona.

7 MESA PENINSULA 1800x1600x800x600x750 mm COM 03
GAVETAS
COMPOSTA POR:
- MESA PENINSULA (0 1 UNIDADE)
- GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS (01 UNIDADE)
- MESA PENINSULA
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1800x1600 mm
Profundidade: 800x600 mm
Altura: 7 50 mm
SUPERFICIE Sobreposta a estrutura em formato peninsular. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Borda transversal com acabamento em
fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa
através de parafusos de aco e buchas metalicas. PAINEIS FRONTAIS
02 painéis frontais, em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para
passagem de fiagao sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, légico e telefonico, em chapa de ago #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as estruturas laterais e
central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para
tomadas em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.

Unidade

1.302,0000

40,00
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Painéis frontais fixados as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. ESTRUTURA LATERAL SAIDA DE 600 mm 01 estrutura
lateral em ago em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada de
aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizagcao de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de pértico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento
lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do pértico em tubo de ago com secao

retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago

estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocacao de rebites de repuxo de aco
para adaptacao de reguladores de nivel. ESTRUTURA LATERAL
PENINSULAR 01 estrutura lateral em agco em forma de "I". Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 02 colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do
portico em tubo de ago com segéo retangular 20x20 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). No travamento inferior
colocacao de rebites de repuxo de ago para adaptagcao de
reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL Em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagao de perfil de ago
fechado, formando 01 canal para passagem de fiagdo, com
fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm)
de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de agco com
segdo oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Colocacéo de rebite de repuxo de ago para adaptacao de
regulador de nivel. COMPONENTES METALICOS Todas as pecas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagao, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.
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- GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 4 00 mm

Profundidade: 4 60 mm

Altura:4 35 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
GAVETAS Gavweteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas confeccionadas

em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira
MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da
gaveta superior com fechamento simulténeo das 03 gawetas, com 02
chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS Todas as pecas
metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagao, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagao em estufa, com acabamento preto liso.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

8 BALCAO DE ATENDIMENTO 1800x1600x600x600x750 mm
COMPOSTA POR:
- MESA ORGANICA (0 1 UNIDADE)
- GAVETEIRO 03 GAVETAS (0 1 UNIDADE)
- SUPORTE PARA CPU (0 1 UNIDADE)
- PAINEL DIVISORIO (0 2 UNIDADES)
- TAMPO PARA BALCAO (0 1 UNIDADE)
- MESA ORGANICA
DIMENSOES APROXIMADAS

Unidade

1.734,0000

10,00
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Largura 1800x1600 mm

Profundidade: 600x600 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de aco
e buchas metélicas.

PAINEIS FRONTAIS

02 painéis frontais, em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para
passagem de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, légico e telefébnico, em chapa de ago #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), com furos para instalagéo de
tomadas (energia, logica e telefénica), fixadas as estruturas laterais e
central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para
tomadas em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe.
Painéis frontais fixados as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metdlicas.

ESTRUTURAS LATERAIS

02 estruturas laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
formando 02 colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em
tubo de ago com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em
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chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago #14
(1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo
de ago para adaptacéo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL

Em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando 01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal
removivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Estruturada por dois tubos ovais de aco com se¢ao oblonga
29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagao
de rebite de repuxo de ago para adaptacao de regulador de nivel.

- GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 4 00 mm

Profundidade: 460 mm

Altura: 435 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
GAVETAS Gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gawetas confeccionadas

em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredigcas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira
MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da
gaveta superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02
chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS Todas as pecas
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagao, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagdao em estufa, com acabamento preto liso.
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- SUPORTE PARA CPU

Suporte em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixado sob o tampo. Possui brago com mola regulavel e
ajustawel a largura da CPU.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- PAINEIS DIVISORES (02 UNIDADES)

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Instalado a partir de 300 mm do piso com altura total de
1100 mm e larguras de 1800 mm e 1600 mm. Fixados nas
extremidades laterais por 02 tubos ovais de ago com secao oblonga
29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo) e fixados
na extremidade central por 01 tubo de agco com segao redonda 4"
(101,60 mm) em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).
Colocacao de rebites de repuxo de ago para adaptagao de

reguladores de nivel. Fixados no tampo da mesa por maos francesas
fabricadas em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo),
através de parafusos de aco e buchas metélicas.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- TAMPO PARA BALCAO

SUPERFICIE

Sobreposta ao painel divisério. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, com profundidade de 300 mm e
largura de 1800 mm. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor por
maos francesas fabricadas em chapa de ag¢o #16 (1,50 mm) de
espessura (minimo), através de parafusos de agco e buchas metdlicas.
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COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizacao

em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

9 GUICHE DE ATENDIMENTO 1300x1400x600x600x750 mm Unidade 1.415,0000 20,00
DIMENSOES APROXIMADAS
Largura 1300x1400 mm
Profundidade: 600x600 mm
Altura: 750 mm
SUPERFICIE
Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro ou com acabamento arredondado em ergosoft 1802 macico.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as
estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas.
PAINEL FRONTAL
Confeccionado em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha horizontal em chapa de aco #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), para passagem de fiagao sob a
superficie, permitindo o0 acesso a todo cabeamento de energia, l6gico
e telefénico, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira.
PAINEL DIVISORIO LATERAL
Confeccionado em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
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holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com
acabamento arredondado em ergosoft 180° macigo. Borda inferior

com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de
fiacdo com acabamento em PVC. 01 calha horizontal em chapa de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), para passagem de fiagdo sob a
superficie, permitindo o0 acesso a todo cabeamento de energia, l6gico
e telefénico, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira.

ESTRUTURA LATERAL (METALICA)

Estrutura vertical em tubo de aco com se¢do quadrada 30x30 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02 colunas
paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 100 mm, com
fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de
fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). O travamento superior do portico devera ser em tubo de ago
de secao quadrada 30x30 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). O travamento inferior do pértico devera ser em tubo de ago
de sec¢ao retangular 30x50 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). O acabamento dos tubos de ago nas partes visiveis devera
ser em ponteiras de polipropileno. No travamento inferior deveréo ser
colocados rebites de repuxo de ago para adaptacao de reguladores

de nivel.

ESTRUTURA LATERAL (MDP)

Confeccionada em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Na borda inferior deverdo ser colocados

rebites de repuxo de aco para adaptagéo de reguladores de nivel.
ESTRUTURA CENTRAL (METALICA)

Em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando um canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal
removivel em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Na
estrutura inferior devera ser colocado rebite de repuxo de ago para
adaptacgao de regulador de nivel.

PROTECAO PARA MONITOR EM CHAPA DE ACO PERFURADA
Protecéo traseira em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), perfurada, calandrada, com 02 suportes para fixagcdo na
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superficie da mesa.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com acabamento
arredondado em ergosoft 180° maci¢o. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Estrutura em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm)
de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusao,
com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon
e eixos em a¢o ou em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Frente das gavetas em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior
com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves
dobraweis. Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa,
com acabamento preto liso.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
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variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA PARA REUNIAO CIRCULAR 1200x750 mm Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS

Diametro: 1 200 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a
estrutura da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.
ESTRUTURA

Sustentagao da superficie através de estrutura de ago em forma de

"X'. Coluna vertical em tubo de ago redondo de 04" (101,60 mm) de
didmetro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de aco com sec¢ao retangular 20x40
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). 04 travamentos
inferiores (minimo) em chapa de ago estampada no formato de arco,

em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com
extremidades arredondadas na mesma chapa. Nos travamentos
inferiores colocacdes de rebites de repuxo de ago para adaptacéo de
reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA PARA REUNIAO RETANGULAR 2400x1000/1200x750 Unidade
mm

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 2400 mm

Profundidade: 1000/1200 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao

460,0000

770,0000

30,00

20,00
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texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento

em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as
estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS TUBULARES

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) de
didmetro, em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As
estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular

60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacgéo de rebites de repuxo de ago para adaptacao de

reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sao aproximadas, podendo sofrer

variagbes de até 5% para mais ou para menos.

MESA DIRETOR 2200x600/1000x750 mm Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 2200 mm

Profundidade: 600/1000 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, padrao madeirado. Bordas com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, no mesmo padrao
madeirado. Superficie com formato especial com lado reto de 600 mm
de profundidade e lado curvo de raio de 600 mm. Superficie com
detalhe em couro natural preto.

PAINEL FRONTAL

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, padrao madeirado. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro.

ESTRUTURA

1.480,0000

10,00
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Estrutura metdlica em tubo de ago secao retangular 20x40 mm em
chapa # 18 (1,20 mm) de espessura (minimo), em formato de "C", com
painel em madeira MDP (aglomerado) de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces, padrdo madeirado, fixado na estrutura tubolar com
fungao estrutural. Na parte inferior colocagao de rebites de repuxo de
aco para adaptagao de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO DIRETOR BAIXO 1600x478x750 mm Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 1600 mm

Profundidade: 4 78 mm

Altura: 7 50 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 02 prateleiras regulaveis em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura (minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32
mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04
encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo 0 acabamento das bordas frontais das laterais e

1.051,0000

10,00
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das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo
de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma
tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS

04 portas de abrir com giro minimo de 110° (02 dobradicas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséao texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

MONTAGEM

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variacoes de até 5% para mais ou para menos.

ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR Unidade
PAINEIS DIVISORIOS PARA 02 PESSOAS 1480x2880x750/1100 mm
COMPOSTA POR:

- SUPERFICIE ORGANICA (02 UNIDADES)

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 01 BARRA ELETRIFICAVEL
1100x700x80 mm (O4 UNIDADES)

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS
1100x700x80 mm (O2 UNIDADES)

- TUBO CONECTOR (03 DIVISORIAS) 902 1100 mm DE ALTURA (01
UNIDADE)

- ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA (03 UNIDADES)

- ESTRUTURA LATERAL (04 UNIDADES)

- SUPERFICIE ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1400x1400 mm

Profundidade: 600x600 mm

2.390,0000

30,00
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Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos
painéis divisores através de dispositivo metdlico tipo "méao francesa"
em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos
de aco e buchas metélicas.

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 01 BARRA ELETRIFICAVEL
1100x700x80 mm

MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 1100 mm

Largura: 700 mm

Espessura: 80 mm

ESTRUTURA

Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada,
medindo 45x35 mm, formando 01 quadro com cremalheiras verticais.
Acabamento nas bordas woltadas para o lado interno. Com canaletas
internas e independentes para conducao de cabos do tipo: elétrica,
I6gica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de
trabalho, removivel com saque frontal, em chapa de ago #20 (0,90
mm) de espessura (minimo), dobrada, fixada a estrutura do painel
divisério pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras).
Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura
(minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo
sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalagdo de tomadas (elétrica e légica), com saque frontal.
Espessura final de 80 mm. Colocagéo de rebite de repuxo de ago
para adaptagao de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO

Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe,
através de parafusos e buchas colocadas na parte interna das
placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem
precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO

Acabamento superior do painel divisério em MDF de 18 mm de
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espessura e 80 mm de largura, com pintura especial na mesma cor da
estrutura.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS
1100x700x80 mm

MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 1100 mm

Largura: 700 mm

Espessura: 80 mm

ESTRUTURA

Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada,
medindo 45x35 mm, formando 01 quadro com cremalheiras verticais.
Acabamento nas bordas woltadas para o lado interno. Com canaletas
internas e independentes para condugao de cabos do tipo: elétrica,
l6gica e telefonia. 02 tampas intermediarias, na altura da superficie de
trabalho, removiveis com saque frontal, em chapa de ac¢o #20 (0,90
mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel
divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras).

Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura
(minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo
sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalacdo de tomadas (elétrica e l6gica), com saque frontal.
Espessura final de 80 mm. Colocacgao de rebite de repuxo de aco para
adaptacao de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO

Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe,
através de parafusos e buchas colocadas na parte interna das

placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem
precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO

Acabamento superior do painel divis6rio em MDF de 18 mm de
espessura € 80 mm de largura, com pintura especial na mesma cor da
estrutura.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
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de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizacao
em estufa.

- TUBO CONECTOR (03 DIVISORIAS) 902 1100 mm DE ALTURA
MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 1100 mm

Largura: 80x80 mm

ESTRUTURA

Em tubo de ago com sec¢éo quadrada 80x80 mm em chapa #16

(1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO

Acabamento superior do tubo conector em MDF de 18 mm de
espessura, com pintura especial na mesma cor da estrutura.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA

MEDIDAS APROXIMADAS

Altura: 1100 mm

Largura: 80 mm

Acabamento vertical do painel divisério em MDF de 18 mm de
espessura, com pintura especial na mesma cor da estrutura.

- ESTRUTURA LATERAL

MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 715 mm

Largura: 520 mm

Espessura: 25 mm

ESTRUTURA

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor
através de dispositivo metalico tipo "mao francesa" em chapa de ago
#16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de aco e buchas
metdlicas. Fixada a superficie através de parafusos de ago e buchas
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PAINEIS DIVISORIOS PARA 04 PESSOAS 2880x2880x750/1100 mm
COMPOSTA POR:

- SUPERFICIE ORGANICA (04 UNIDADES)

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS
1100x700x80 mm (O8 UNIDADES)

- TUBO CONECTOR (04 DIVISORIAS) 90° 1100 mm DE ALTURA (01
UNIDADE)

- ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA (04 UNIDADES)

- ESTRUTURA LATERAL (08 UNIDADES)

- SUPERFICIE ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1400x1400 mm

Profundidade: 600x600 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos
painéis divisores através de dispositivo metdlico tipo "méao francesa"
em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos
de aco e buchas metdlicas.

- PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS
1100x700x80 mm

MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 1100 mm

Largura: 700 mm

Espessura: 80 mm

ESTRUTURA

Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada,
medindo 45x35 mm, formando 01 quadro com cremalheiras verticais.
Acabamento nas bordas woltadas para o lado interno. Com canaletas
internas e independentes para conducao de cabos do tipo: elétrica,
I6gica e telefonia. 02 tampas intermediarias, na altura da superficie de
trabalho, removiveis com saque frontal, em chapa de ago #20 (0,90
mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel
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metalicas.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variacdes de até 5% para mais ou para menos.
15 ESTAGAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR Unidade 3.665,0000 10,00
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divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras).

Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura
(minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo
sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalagdo de tomadas (elétrica e légica), com saque frontal.
Espessura final de 80 mm. Colocagao de rebite de repuxo de ago para
adaptagéo de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO

Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe,
através de parafusos e buchas colocadas na parte interna das

placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem
precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO

Acabamento superior do painel divisério em MDF de 18 mm de
espessura e 80 mm de largura, com pintura especial na mesma cor da
estrutura.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- TUBO CONECTOR (04 DIVISORIAS) 902 1100 mm DE ALTURA
MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 1100 mm

Largura: 80x80 mm

ESTRUTURA

Em tubo de ago com se¢ao quadrada 80x80 mm em chapa #16

(1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO

Acabamento superior do tubo conector em MDF de 18 mm de
espessura, com pintura especial na mesma cor da estrutura.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA

MEDIDAS APROXIMADAS
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Altura: 1100 mm

Largura: 80 mm

Acabamento vertical do painel divis6rio em MDF de 18 mm de
espessura, com pintura especial na mesma cor da estrutura.

- ESTRUTURA LATERAL

MEDIDAS APROXIMADAS Altura: 715 mm

Largura: 520 mm

Espessura: 25 mm

ESTRUTURA

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor
através de dispositivo metalico tipo "méao francesa" em chapa de aco
#16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas
metalicas. Fixada a superficie através de parafusos de ago e buchas
metdlicas.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

CESTO COLETOR DE LIXO Unidade
ESTRUTURA

Composta por 02 laterais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao

texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de

PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt,

em todo seu perimetro. Duas laterais e fundo que formam uma Unica

peca em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo).

Colocacao de rebites de repuxo de ago para adaptagao de

reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

ARMARIO ALTO FIXO FECHADO 800x500x 1600 mm COM 04 Unidade
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA

103,0000

1.391,0000

20,00

20,00
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- ARMARIO ALTO FECHADO (FIXO)

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 8 00 mm

Profundidade: 5 00 mm

Altura: 1600 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais e 02 prateleiras em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo 0 acabamento das bordas frontais das prateleiras
em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em agco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niguelado redondo com forma coéncava com aproximadamente 110
mm de comprimento.
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As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo

sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem

dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

- SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04 UNIDADES)

ESTRUTURA Suporte em acgo, com corredigas telescopicas de duplo

estégio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago cromo

polido e expulsao total da gaveta, removivel do corpo por sistema de

encaixe.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

POLTRONA FIXA ESPALDAR BAIXO Unidade
ASSENTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagéo permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatémicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de
460mm. Capa de prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa

460,0000

60,00
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fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
390 mm. Capa de protecédo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
6,00 mm com nerwura estrutural de reforgo que confere alta
resisténcia mecanico. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em
polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento,
integrando o design entre 0 assento e o encosto.

ESTRUTURA FIXA CONTINUA

Estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de ago
curvado com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa
do assento em ago estampado de 3,00 mm , totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Sapatas envolventes
injetadas em polipropileno.

POLTRONA FIXA ESPALDAR MEDIO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

ASSENTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protecao e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pwe. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.

Unidade

747,0000

50,00
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Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecéanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
460 mm. Capa de protecédo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

ESTRUTURA FIXA CONTINUA

Estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de ago

curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa
do assento em ago estampado de 3,00 mm , totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Esta estrutura possui
acoplamento para fixagéo do suporte para encosto tipo lamina
diretamente na placa de fixagdo do assento sendo mais resistente que
a usual fixagcdo no interno do assento. Sapatas enwolventes injetadas
em polipropileno.

APOIA BRAGO

Apoia brago fixo de formato trapezoidal, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Prancheta
injetada em polipropileno texturizado estrutural, com sistema antipanico
o qual atende as normas de seguranga em ambientes

coletivos, tais como auditérios, salas de aula e treinamentos. Com
corpo de fixagdo da prancheta ao apdia-brago em liga de aluminio
injetado.

Possui as seguintes dimensoes:
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Encosto: Altura 660 mm; Largura: 500 mm

Assento: Profundidade: 460 mm; Largura: 490 mm

Altura do assento em relagcéo ao piso: 490 mm

ASSENTO

Interno em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm. Capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado.

ENCOSTO

Totalmente em espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com interno em madeira prensada a quente em
formato anatémico de 10,5 mm de espessura. Encosto totalmente
revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizagdo de capa
plastica e perfil de PVC.

SUPORTE PARA ENCOSTO

Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,00
mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido 1a ou couro ecolégico.

ESTRUTURA FIXA

Estrutura fixa 4 pés tubular de aco curvado de 25,4 mm de didmetro e
2,25mm de espessura totalmente soldada por sistema MIG e
acabamento de superficie cromado. Apdia-bragos incorporados a
prépria estrutura com acessorios de polipropileno na parte superior
como apoio e acabamento.
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Comprimento: 335 mm; Largura: 265 mm.
20 POLTRONA DIRETOR FIXA COM BRACOS Unidade 997,0000 60,00
Dimensoes:




aherad
qanEral,,

UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

§ g8y
g g 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total
21 ESCANINHO ALTO ABERTO 900x478x2100 mm COM 15 Unidade 1.159,0000 40,00
NICHOS
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 9 00 mm
Profundidade: 478 mm
Altura: 2100 mm
TAMPO
Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA
Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. 04
laterais verticais (02 externas e 02 internas), base inferior, 12
prateleiras fixas em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo 0 acabamento das bordas frontais das prateleiras
em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do armario.
MONTAGEM
As laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleiras fixas séo ligadas
entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa, com acabamento texturizado.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.
22 RACK PARA COMPUTADOR Unidade 1.170,0000 10,00
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MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1250 mm

Profundidade: 700 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE SUPERIOR EM VIDRO

Vidro temperado incolor com 10 mm de espessura. Suportes de apoio
a0 vidro em aluminio com 70 mm de altura. Estrutura e suportes de
apoio para fixagao ao plano de trabalho, fixada ao vidro por colagem
pelo sistema UV. Acompanhando o desenho da superficie inferior,
para apoio de monitor.

SUPERFICIE INFERIOR

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, padrédo madeirado. Bordas com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, no mesmo padrao
madeirado. Com curvatura de design especial e raio de 1200 mm.
PAINEL FRONTAL

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, padrédo madeirado. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Estrutura metalica em tubo de aco secao retangular 20x40 mm em
chapa # 18 (1,20 mm) de espessura (minimo), em formato de "C", com
painel em madeira MDP (aglomerado) de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, padrao madeirado, fixado na estrutura tubolar com
fungao estrutural. Na parte inferior colocagéo de 04 rodizios de nylon,
sendo 02 com travas.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

SOFA COMPONIVEL DE 02 LUGARES Unidade
ASSENTO E ENCOSTO

2.081,0000

10,00
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Espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, alta tens@o de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada
anatomicamente. Totalmente tapegada com detalhes em costura.
REVESTIMENTO

Em couro ecolégico ou la.

ESTRUTURA

Laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio variavel, fixadas através de parafusos na

prépria alma interna do assento.

APOIA-BRACOS

Apbia-brago fixo de formato de um arco, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na
alma interna do encosto e na lateral tubular.

Vista Frontal e Lateral do médulo.

24 ARMARIO ALTO FECHADO 800 X 478 X 1600 MM COM DUAS PORTAS E 02 Unidade 1.370,0000 20,00
GAVETOES.
MEDIDAS APROXIMADAS
Largura: 800 mm
Profundidade: 478 mm
Altura: 1600 mm Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro.
ESTRUTURA
Laterais, portas e fundo, 01 prateleira fixa e 01 prateleira regulavel em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura (minimo) revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
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travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras
em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro minimo de 270° (02 dobradicas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento.

GAVETOES (02 unidades)

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo dos gawetbes. 02 puxadores em cada gavetao, do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. Quadro de ago com corredicas telescépicas
de duplo estagio de abertura e com deslizamento sobre esferas de
aco cromo polido, com expulsao total da gaveta e removivel do corpo
por sistema de encaixe.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo, base inferior sao ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando assim a montagem e
desmontagem dos mesmos, Varias vezes, sem perda da qualidade.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas devem
receber pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagao, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.
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Obs.: As medidas externas s@o aproximadas, podendo sofrer
variacdes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO ALTO FECHADO 800x478x1600 mm COM 04 Unidade
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA

- ARMARIO ALTO FECHADO

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 800 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 1600 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Laterais e 02 prateleiras em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes
plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras
em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio

1.480,0000

30,00
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minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa. - SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04 UNIDADES)
ESTRUTURA Suporte em ago, com corredigas telescépicas de duplo
estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago cromo
polido e expulsao total da gaveta, removivel do corpo por sistema de
encaixe.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variacoes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO ALTO FECHADO 800x478x2100 mm Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 800 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 2100 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as

faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC ou
poliestireno de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo
seu perimetro.

ESTRUTURA

1.449,0000

50,00
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Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos
metdlicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento

das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3
mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em a¢o com
sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou
sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna
como externa do armario.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (04 dobradicas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior € inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niguelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm
de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa sao ligados
entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

ESCANINHO ALTO MEDINDO 800x478x2100 mm COM 08 Unidade
PORTAS

1.764,0000

30,00
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MEDIDAS APROXIMADAS

largura: 800 mm

profundidade: 478 mm

altura: 2100 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa presséao texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e divisdes centrais em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura (minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel,
fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel,
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
PORTAS

Composto de 8 nichos para armazenamento de pertences. 08 portas
de abrir com giro de 1102 (02 dobradicas em cada porta). Em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Fechadura com travamento simples. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. MONTAGEM As laterais, fundo, tampo, base
inferior e divisbes centrais s&o ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando assim a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perda da qualidade. COMPONENTES
METALICOS Todas as pegas metalicas devem receber pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
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Obs.: As medidas externas s@o aproximadas, podendo sofrer
variacdes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO PARA LABORATORIO COM Unidade
02 PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETOES 800x478x2100 mm
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 800 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 2100 mm

TAMPO SUPERIOR

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a guente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais
do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo
de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

PORTAS

1.827,0000

30,00
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02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas
externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de
PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt
em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de
espessura. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niguelado redondo com forma
cbncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
GAVETOES

04 gawetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02
gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado esquerdo. Gavetdes
confeccionados em chapa de a¢o #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira
MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, com
deslizamento suave sobre corredigcas em ago, roldanas em nylon e
eixos em ago. Frente dos gavetdes em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02
gavetdes superiores, com fechamento simultaneo dos 02 gavetdes de
cada lado, com 02 chaves dobrawveis para cada fechadura. As

laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo
ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer




aherad
qanEral,,

UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

§ g8y
g H 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total

29

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO MEDIO FECHADO FIXO PARA LABORATORIO Unidade
COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS 800x478x1100 mm
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 800 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 1100 mm

TAMPO SUPERIOR

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais e base inferior em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema tipo holtmelt
em todo seu perimetro.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm

1.150,0000

20,00
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em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de
PVC de 1,0 mm de espessura, colada o quente pelo sistema. tipo holtmelt
em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de
espessura. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cbébncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

GAVETAS

08 gawetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas
do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo. Gavetas
confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira
MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e
eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma cdncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na frente das 02
gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de
cada lado, com 02 chaves dobraweis para cada fechadura.
MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior
sao ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO PARA LABORATORIO COM Unidade
02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS 800x478x2100 mm
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 800 mm

1.827,0000

50,00
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Profundidade: 478 mm

Altura: 2100 mm

TAMPO SUPERIOR

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Borda
frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras através de 04 pinos metdlicos nas laterais
do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo
de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

PORTAS 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas em cada
porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de
PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt
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em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de
espessura. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cbncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
GAVETAS

08 gawetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas
do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo. Gavetas
confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira
MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e
eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma cdncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na frente das 02
gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de
cada lado, com 02 chaves dobraweis para cada fechadura.
MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior
sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

ESTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL MEDINDO
800X600/800X750/1370 MM

MEDIDAS APROXIMADAS

largura: 800 mm

profundidade: 600/800 mm

altura: 750/1370 mm

Unidade

813,0000

20,00
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SUPERFICIE RETANGULAR (1 UNIDADE)

Medidas aproximadas:

largura: 800 mm

profundidade: 600 mm

espessura: 25 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces.

Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm, em todo seu perimetro.Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro.

PAINEL LATERAL (2 UNIDADES)

Medidas aproximadas:

profundidade: 800 mm

espessura: 25 mm

altura : 1370 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces.

Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm, em todo seu perimetro. borda posterior e base com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Na base inferior colocagao de rebites de
repuxo de aco para adaptacao de reguladores de nivel.

PAINEL FRONTAL (01 UNIDADE)

Medidas aproximadas:

profundidade: 800 mm

espessura: 25 mm

altura : 1220 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces.

Bordas com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt.

MONTAGEM

A superficie, os painéis laterais e o painel frontal sdo ligados entre si
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MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm

Profundidade: 450 mm

Altura: 290 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
GAVETAS Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gawetas confeccionadas
em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em acgo. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
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pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando assim a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perda da qualidade
ESTRUTURAS TUBULARES PARA SUSTENTACAO (02 UNIDADES)
Medidas aproximadas:
altura: 1370 mm
largura: 25 x 25 mm
ESTRUTURA
Em tubo de ago com seg¢do quadrada de 25 x 25 mm em chapa #18
(1,20mm) de espessura (minimo).
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas devem
receber pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagao, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epodxi-pd aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagao em estufa.
Obs.: As medidas externas s@o aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.
32 GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS Unidade 288,0000 30,00
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superficie para receber a pintura. Pintura epo6xi-pd aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa,
com acabamento preto liso.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 400 mm

Profundidade: 520 mm

Altura: 550 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente, pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA Fundo, laterais e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 04
rodizios sendo 02 com travas.

GAVETAS Gaveteiro wlante com 03 gawetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de a¢o #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e
eixos em acgo. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm
de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da
gaveta superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02
chaves dobraveis. MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem

Unidade

464,0000

50,00




aherad
qanEral,,

UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 400 mm

Profundidade: 600 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente, pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA Fundo, laterais e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé em agco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte interna como externa do gaveteiro.

GAVETAS Gaveteiro médulo com 04 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de a¢o #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e
eixos em ag¢o ou em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Frente das gavetas em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
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dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa, com acabamento preto liso.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.
34 GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS Unidade 589,0000 20,00
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36

faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cbéncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com
fechamento simultaneo das 04 gawetas, com 02 chaves dobraveis.
MONTAGEM

As laterais, fundo, superficie e base inferior séo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa, com acabamento preto liso.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagbes de até 5% para mais ou para menos.

MESA DE CENTRO MEDINDO 600x600x350 MM. Unidade
Largura: 600 mm

Profundidade: 600 mm

Altura: 350 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado), de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em perfil de PVC flexivel 25 mm c/
alma.

PES

04 estruturas verticais. Em tubo de ago industrial redondo de 50,8 mm
de diametro em chapa #16 (1,5mm) de espessura, com acabamento
cromado e com deslizados em material plastico.

Obs.: As medidas externas s@o aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA PARA REUNIAO RETANGULAR 2700x1000/1200x740 Unidade
mm

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 2700 mm

Profundidade: 1000/1200 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE

241,0000

805,0000

50,00

20,00
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Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento

em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as
buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS TUBULARES

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) de
didmetro, em chapa de ag¢o #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As
estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular

60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacgao de rebites de repuxo de ago para adaptacao de

reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA PARA REUNIAO RETANGULAR 3600x1000/1200x740 Unidade
mm

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 3600 mm

Profundidade: 1000/1200 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento

em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as
estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS TUBULARES

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) de
didmetro, em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As
estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular

60x40 em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacao de rebites de repuxo de ago para adaptagao de

1.159,0000

20,00
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reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA PARA REUNIAO EM FORMA DE T MEDINDO Unidade
1800X2300X740MM.

COMPOSTA POR: MESA RETANGULAR

Dimensdes aproximadas

largura: 1800 mm

profundidade: 600 mm

altura: 740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Fixada as estruturas laterais da mesa através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

PAINEL FRONTAL 02 painéis frontais. Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt,
em todo seu perimetro. Calhas estruturais horizontais para

passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, légico e telefénico, em chapa de ago #16

(1,50 mm) de espessura (minimo), fixadas as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120
mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa
de aco fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais

fixados as estruturas laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo de aco e parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas laterais em ago em forma de
"|". Estrutura vertical em chapa dobrada de ag¢o #16 (1,50 mm) de

1.840,0000

20,00
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espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacao de perfil de ago
fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de poértico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e
interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de
aco #22 (0,75 mm) de espessura. Travamento superior do pértico em
tubo de ago com segédo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de
aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm)
de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de aco
para adaptacao de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL 01 estrutura central em ago em forma de "I".
Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #16 (1,50 mm) de
espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacao de perfil de ago
fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento laterais removiveis
para passagem de fiagdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura. Travamento superior do pértico em tubo de ago com
secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada
no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo de ago para
adaptacao de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

MESA DE REUNIAO

Dimensdes aproximadas

largura: 1200 mm

profundidade: 1000 mm

altura: 740 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento
arredondado em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
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pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Fixada as estruturas laterais da mesa através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS TUBULARES

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) de
didmetro, em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). As
estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular
60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Colocacgéo de rebites de repuxo de ago m8 para adaptagao de
reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposi¢ao eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
CONEXAO SEMI-CIRCULO

Dimensdes aproximadas

largura: 1000 mm

profundidade: 500 mm

altura: 740 mm

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento
em fita de 3 mm com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro. Borda
transversal com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada
a superficie da mesa através de chapas metalicas e parafusos de ago
e buchas metalicas.

ESTRUTURA

Em tubo de aco secao redonda com 04" (101,60 mm) de diametro em
chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Parte superior em chapa
de aco #1/8 (3,12 mm) de espessura (minimo), soldada ao tubo de
aco. Colocagéao de rebite de repuxo de ago para adaptagao de
regulador de nivel.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
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desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
SUPORTE RETRATIL PARA TECLADO

Em madeira MDF com rebaixo para adaptacao do teclado, com pintura
especial, na cor preta.

Corredicas telescépicas com duplo estagio de abertura, com
deslizamento sobre esferas de ago cromo polido, com expulsao total
do suporte para teclado. Apoio anatémico para os punhos e teclado
em poliuretano injetado.

Obs.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagbes de até 5% para mais ou para menos.

MESA ORGANICA 1400x1400x600x600x740 mm COM 02

GAVETAS

COMPOSTA POR:

- MESA ORGANICA (01 UNIDADE)

- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE)

- MESA ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1400x1400 mm

Profundidade: 600x600 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago

e buchas metalicas. PAINEIS FRONTAIS 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiacao
sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
I6gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixadas as estruturas laterais e central da mesa através de

Unidade

1.146,0000

100,00




In:._-nl.'?r.:l_n'.,},

Sdd UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

o e
¥ %
z 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total

rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago
fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS
02 estruturas laterais em aco em forma de "I". Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizagao de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago
com sec¢ao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de aco
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago
para adaptacao de reguladores de nivel. ESTRUTURA CENTRAL Em
chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, néo
sendo permitido utilizagao de perfil de ago fechado, formando 01 canal
para passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Estruturada por dois tubos ovais de ago com se¢ao oblonga 29x58
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagéao de
rebite de repuxo de ago para adaptacao de regulador de nivel.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm

Profundidade: 450 mm

Altura: 290 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior € base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.




\:I'lmli"lil:;_t\,%

Tkl

Qull'?r””e-
" e
o

£, :
g e

95591764000105

Termo de Referéncia

UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM

Item

Especificacao

Unidade

Preco Maximo Quantidade

Preco Unitario

Preco Total

40

GAVETAS Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gawetas confeccionadas
em chapa de ac¢o #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epo6xi-pd aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa,
com acabamento preto liso.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA ORGANICA 1400x1400x600x600x740 mm COM 02

GAVETAS, SUPORTE PARA CPU E PAINEL DIVISOR.

COMPOSTA POR:

- MESA ORGANICA (01 UNIDADE)

- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE)

- DIVISOR DE MESA 1400x450x18 mm

- SUPORTE PARA CPU

- MESA ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1400x1400 mm

Profundidade: 600x600 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de aco

Unidade

1.419,0000

50,00
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e buchas metalicas. PAINEIS FRONTAIS 02 painéis frontais, em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiagcao
sob o tampo, permitindo 0 acesso a todo cabeamento de energia,
I6gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixadas as estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de agco, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago
fixados nas calhas atraves de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de agco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS
02 estruturas laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagcdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago
com sec¢ao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de aco
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. No travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago
para adaptacéo de reguladores de nivel. ESTRUTURA CENTRAL Em
chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo
sendo permitido utilizagao de perfil de ago fechado, formando 01 canal
para passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Estruturada por dois tubos ovais de ago com se¢ao oblonga 29x58
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocacao de
rebite de repuxo de ago para adaptagao de regulador de nivel.
COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.
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- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm

Profundidade: 450 mm

Altura: 290 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
GAVETAS Gavweteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas
em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredi¢cas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo
processo de deposigao eletrostatica com polimerizagao em estufa,
com acabamento preto liso.- DIVISOR DE MESA 1400x450x18 mm
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1400 mm

Altura: 450 mm

Espessura: 18 mm

DIVISOR

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Fixado a superficie da mesa (face inferior) através de 02
maos francesas fabricadas em chapa de ago de 3 mm de espessura
(minimo)

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,
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preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

- SUPORTE PARA CPU

Suporte em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixado sob o tampo. Possui brago com mola regulavel e
ajustavel a largura da CPU.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao
em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA RETANGULAR 1200x600x740 mm COM 02 GAVETAS Unidade
COMPOSTA POR:

- MESA RETANGULAR (01 UNIDADE)

- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01 UNIDADE)

- MESA RETANGULAR

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 1200 mm

Profundidade: 600 mm

Altura: 740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa através de parafusos de agco e buchas
metalicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem

de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de

811,0000

100,00
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rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de aco fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de
aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada
de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), nao sendo permitido
utilizagao de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de pértico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente,
com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem
de fiacdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de agco com segéo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de acgo #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago para
adaptacao de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa.

- GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm

Profundidade: 450 mm

Altura: 290 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
GAVETAS Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas
em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredi¢cas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das
gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondocom
forma céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
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Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa,
com acabamento preto liso.

OBS.: As medidas externas sao aproximadas, podendo sofrer
variagbes de até 5% para mais ou para menos.

MESA RETANGULAR 1600x600x740 mm SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa atraves de parafusos de ac¢o e buchas
metalicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem
de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de agco, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas

laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de
aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada
de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizagao de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente,
com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem

Unidade

588,0000

60,00
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de fiagao em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de aco com segéo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pértico em chapa de a¢o estampada no
formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago para
adaptacéo de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA RETANGULAR 1400x600x740 mm SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa através de parafusos de agco e buchas
metalicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem
de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas

laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de
aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em ago em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada
de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido

Unidade

557,0000

40,00
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utilizagao de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente,
com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem
de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de aco com segéo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago para
adaptagao de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagbes de até 5% para mais ou para menos.

MESA RETANGULAR 1000x600x740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
presséao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa através de parafusos de aco e buchas
metdlicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem

de fiagao sob o tampo, permitindo 0 acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de agco, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas

laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de

Unidade

491,0000

50,00
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aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em a¢o em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada
de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizagao de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente,
com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem
de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago com secao
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago para
adaptacéo de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA RETANGULAR 800x600x740 mm

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior

com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada
as estruturas laterais da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas. PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem

de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura

Unidade

460,0000

50,00
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aproximadamente, com suporte para tomadas em chapa de ago fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de
aco e buchas metalicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em a¢o em forma de "I". Estrutura vertical em chapa dobrada
de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizagao de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente,
com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem
de fiacdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura
(minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago com secéo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No
travamento inferior colocacao de rebites de repuxo de ago para
adaptagao de reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS
Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

SUPORTE PARA CPU SUSPENSO Unidade
Suporte em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura

(minimo), fixado sob o tampo. Possui brago com mola regulavel e

ajustavel a largura da CPU.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metdlicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

- MESA PRESIDENTE Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 2000 mm

Profundidade: 900 mm

148,0000

2.027,0000

40,00

30,00
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Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDF de 25 mm de espessura, sendo que as bordas sao
engrossadas com madeira MDF de 18 mm de espessura. Face
superior revestida em laminado melaminico de alta pressdo postforming,
e face inferior com acabamento em tinta especial groffato.

Bordas laterais com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixada as estruturas laterais da mesa através de
parafusos especiais com bucha de aco.

ESTRUTURA

02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em
madeira MDF com 18 mm de espessura medindo aproximadamente
600x720 mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de espessura
medindo aproximadamente 150x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm
com angulo de 135°, com acabamento em tinta especial groffato. No
travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo de ago para
adaptacao de reguladores de nivel.

PAINEL FRONTAL

Em madeira MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de alta pressdo em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de aco e buchas metalicas.

MONTAGEM

As estruturas laterais, painel frontal e superficie sao ligadas entre si
pelo sistema mini-fix, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

MESA AUXLIAR PRESIDENTE

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 1200 mm

Profundidade: 550/800 mm

Altura: 715 mm Em madeira MDF de 25 mm de espessura, com
acabamento em tinta especial groffato nas duas faces. Fixada a
estrutura lateral da mesa auxiliar através de parafusos especiais com
bucha de ago. Fixada a estrutura da mesa diretor através de
parafusos especiais com bucha de ago.

Unidade

632,0000

30,00
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Estrutura lateral com formato trapezoidal, tipo pé painel, em madeira
MDF com 18 mm de espessura medindo aproximadamente 150x670
mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de espessura medindo
aproximadamente 130x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm com
angulo de 135° com acabamento em tinta especial groffato. No
travamento inferior colocagao de rebites de repuxo de ago para
adaptagéo de reguladores de nivel.

MONTAGEM

A estrutura lateral e superficie sao ligadas entre si pelo sistema minifix,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmaos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.

GAVETEIRO VOLANTE PRESIDENTE Unidade
MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 470 mm

Profundidade: 520 mm

Altura: 610 mm

TAMPO

Em madeira MDF de 25 mm de espessura, sendo a face superior
revestida em laminado melaminico de alta pressao post-forming.

Bordas laterais com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixado a estrutura do gaweteiro através de

parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURA Laterais em madeira MDF de 25 mm de espessura, sendo
a face externa revestida em laminado melaminico de alta pressao postforming.
Fundo e base inferior em madeira MDF de 18 mm de

espessura, com acabamento em tinta especial groffato. 04 rodizios,
sendo 02 com travas.

GAVETAS

Gavweteiro wlante com 03 gavetas. Gawetas confeccionadas em

madeira MDF de 15 mm de espessura, com acabamento em tinta
especial groffato, com deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
alta pressdao em ambas as faces. Puxadores em ago escovado com
aproximadamente 150 mm de comprimento. Bordas com acabamento
em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura

755,0000

30,00
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localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo
das 03 gawetas, com 02 chaves dobraweis.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade. OBS.: As medidas
externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para
mais ou para menos.

ARMARIO PRESIDENTE COM 04 PORTAS E 01

VAO CENTRAL

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 2000 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 750 mm

SUPERFICIE

Em madeira MDF de 25 mm de espessura, sendo a face superior
revestida em laminado melaminico de alta pressao post-forming, e face
inferior com acabamento em tinta especial groffato. Bordas laterais

Unidade

com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holtmelt.

Fixada a estrutura do armario através de parafusos de ago e

buchas metalicas.

ESTRUTURA

Fundo, laterais, base inferior e 04 prateleiras regulaveis (sendo 02
maiores e 02 menores) em madeira MDF de 18 mm de espessura, com
acabamento em tinta especial groffato. Laterais com regulagens para
prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos encaixados
nas laterais do armario e na parte inferior das prateleiras, oferecendo
perfeito travamento. Rodapé em aco com sapatas reguladoras de nivel
fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a

regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
PORTAS

04 portas de abrir com giro de 1100 (02 dobradicas em cada porta) e

01 vao central. Em madeira MDF de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de alta pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo
cremona. Puxadores em ago escovado com aproximadamente 150 mm
de comprimento.

1.781,0000

30,00
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As laterais, fundo, superficie e base inferior s&o ligados entre si pelo

sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem

dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem prétratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6

aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao

em estufa.

OBS.: As medidas externas sao aproximadas, podendo sofrer

variagbes de até 5% para mais ou para menos.

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRAGCOS Unidade
APOIA-CABECA

Injetado em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com
densidade média de 50 kg/m3. Extrutura interna em ago.

ASSENTO E ENCOSTO

Tipo monobloco com opgao de espaldar alto, estrutura interna em ago
e percinta eléstica totalmente revestida em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta
tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com densidade média de 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 70 mm conforme laudo
abaixo.

Seu design ergonémico, possui saliéncia para apoio lombar e
articulagao da parte superior do encosto com curso de inclinagéo de
150 , que oferece grande conforto ao usuario mesmo bloqueada na
posicao operativa.

Possibilidade de acoplamento de apoia bragos diretamente a sua
estrutura metalica.

MECANISMO

Mecanismo tipo excéntrico uniblock

Mecanismo indicado para poltronas tipo monobloco injetado em resina
de engenharia , poliamida (nylon 6), e fibra de vidro com
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica,
resisténcia a abraséo e produtos quimicos. A sua estrutura interna em
aco trefilado e moderno processo construtivo garantem a robustez
necessaria para aplicagées em poltronas de grande porte.

1.753,0000

100,00

Fadd g UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
Z 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total
MONTAGEM




aherad
qanEral,,

Fadd g UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
Z 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total

O nowo conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de
giro deslocado 178 mm em relagédo ao eixo de rotagao proporciona
excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario
nao perde o contato dos pés com o chdo, mantém o apoio lombar
permanentemente e permite a circulagao sangliinea nas pernas do
usuario.

Este mecanismo possibilita o bloqueio do movimento na posigao
operativa utilizando uma alavanca exclusiva para esta fungéao
possuindo também ajuste da tensao, recurso este que possibilita
adequar o movimento relax ao biotipo do usuario. Seu design moderno
harmoniza com as tendéncias mais atuais em poltronas.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengao.

Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de acabamento
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostética totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistao é injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisao de 0,03 mm.
Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade.

Pistées a gas para regulagem de altura CLASSE 4 em conformidade
com a norma DIN 4550, nivel maximo de exigéncia da norma, fixados
ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacao da
coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagao.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengao.

Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporciona étimo acabamento e prote¢cao a coluna central, sendo
elemento de ligacao estética entre a base e o0 mecanismo.

BASE
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Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressao,
que garante alta resisténcia mecanica, tornando este modelo ideal
para poltronas de médio e grande porte. Acabamento de superficie
através de polimento manual realgando o brilho natural do aluminio.
Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando
0 uso de buchas de fixagao.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencgao.

RODIZIOS

Rodizio duplo, com rodas e cavalete injetados em resina de
engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base.

Por ser totalmente injetado em nylon possui grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo
desgaste das rodas mesmo apés a realizagdo dos mais rigidos testes
segundo normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e
similares.

APOIA BRAGO EM CHAPA DE ACO

Apdia bragos em chapa de ago curvado com acabamento revestido

no préprio revestimento da concha, em acabamento cromado.

POLTRONA FIXA

ASSENTO E ENCOSTO

Tipo monobloco com opgao de espaldar médio, estrutura interna em
aco e percintas elasticas totalmente revestida em poliuretano, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagéao permanente com densidade média de 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 70 mm.

Possui estrutura interna totalmente em ac¢o que promovwe a articulagao
do encosto em 15 graus de curso.

Seu design ergonémico, possui saliéncia para apoio lombar e
articulagao da parte superior do encosto, com total auséncia de
ruidos, que oferece grande conforto ao usuario.

Possibilidade de acoplamento de apdia-bragos diretamente a sua

Unidade

1.066,0000

150,00
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ASSENTO

Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatémicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de
460mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com presséo e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia
para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e
altura de 460 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso
do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos. REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de
aco estampada de 6,00 mm com nerwura estrutural de reforgo que
confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
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estrutura metdlica.
ESTRUTURA FIXA
Estrutura fixa continua de raio variavel com tubo redondo de diametro
de 1" e espessura de 2,25 mm. O suporte do apdia-braco faz parte da
estrutura fixa continua possuindo o apdia-brago que acompanha a
curva da estrutura em polipropileno. Acabamento cromado.
53 POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM BRAGOS. Unidade 776,0000 300,00
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aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem
de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento
automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de
regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecénica e durabilidade, com engates faceis, precisos
e isento de ruidos.

Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto.

MECANISMO COM REGULAGEM INDEPENDENTE DO ASSENTO E DO
ENCOSTO E MAIS POSICAO LIVRE PARA APOIO LOMBAR (CONTATO
PERMANENTE)

Mecanismo para cadeiras operativas com corpo fabricado por
processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago
estampada de 3 mm. Acabamento do corpo e encosto em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo multifuncional com
regulagem independente do assento e do encosto e com sistema
individual de "contato permanente" para o encosto com bloqueio em
qualquer posicao. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem
independente de inclinagcédo do assento e do encosto com bloqueio em
qualquer posicao ou live flutuagdo do conjunto. Assento com
inclinagdo regulavel com curso de -50 a +70 e encosto com inclinagao
regulavel com curso de -70 a +140. Travamento do conjunto através

de sistema tipo "freio friccao" de laminas de comando por alavanca de
ponta excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de
forma simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo
sendo necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o
usuario fique segurando a alavanca para obter a liwre flutuacao).
Sistema de Contato Permanente: Com o assento blogueado o
mecanismo disponibiliza o uso do sistema de "contato permanente” do
encosto junto ao dorso do usudrio. Esse recurso é obtido através de
um segundo sistema "freio fric¢ao" de 7 laminas de comando por
alavanca de ponta excéntrica independente, também alojada no
mecanismo, o que permite a liberagao e o blogueio de forma simples e
com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario




aherad
qanEral,,

Fadd g UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
Z 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total

0 aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique

segurando a alavanca para obter a liwe flutuagao). Suporte para
encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de ago
estampada de 6,00 mm com nerwra estrutural de reforgo que confere
alta resisténcia mecénica. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde
de regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O
sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida
(nylon 6) de alta resisténcia mecéanica e durabilidade, com engates
faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito
acabamento, integrando o design entre 0 assento e 0 encosto.
COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA E TUBO TELESCOPICO DE
ACABAMENTO

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistéo é injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisao de 0,03 mm.
Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagcao da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida
dimensao na vertical a torna especialmente recomendada para
mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altura
minima é fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencio. Capa
telescoépica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
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proporciona 6timo acabamento e protegao a coluna central, sendo
elemento de ligacao estética entre a base e 0 mecanismo. Eficiente
sistema de fixacao tanto na parte superior quanto na inferior propiciam
travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha
a se desprender da base ou, deixe o pistao aparecendo na parte
superior perdendo sua fungao estética e de protecao, possibilitando
assim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento
do sistema de regulagem de altura.

BASE

Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de
injecéo em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro com

caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecénica,
resisténcia a abrasao dos calgados e produtos quimicos. Com 5
(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagao. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se atraves de cone morse, 0 que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
RODIZIOS

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetados em resina de
engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto.

POLTRONA INTERLOCUTOR ESPALDAR BAIXO Unidade
ASSENTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagéo permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatémicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de
460mm. Capa de prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a

447,0000

300,00
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propagacao de rasgo, alta tensédo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformag¢éo permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
390 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
6,00 mm com nerwura estrutural de reforgco que confere alta
resisténcia mecanico. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em
polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento,
integrando o design entre 0 assento e 0 encosto.

ESTRUTURA FIXA CONTINUA

Estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de ago
curvado com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa
do assento em ago estampado de 3,00 mm, totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Sapatas envolventes
injetadas em polipropileno.

CADEIRA PARA LABORATORIO. ASSENTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm.

Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatémicamente com
espessura média de 40 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos.

ENCOSTO

Unidade

534,0000

50,00
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Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecéanica, conformado anatomicamente.

Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resisténcia, alta
resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente com
densidade entre 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm.

Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De fécil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistente a
produtos quimicos.

MECANISMO CONTATO PERMANENTE

Mecanismo para cadeiras operativas com corpo fabricado por
processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago
estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de 2 mm
por processo de estampagem progressiva e suporte do encosto em
chapa conformada 3 mm também por estampagem progressiva.
Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatizada em epoxi
pbé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Alojamento de fixagdo do mecanismo a coluna central de giro em aco
estampado, conformado em forma de cone morse e fixado através de
solda mig robotizada.

Este mecanismo possui regulagem de inclinagdo do encosto com
blogueio em qualquer posicao e contato permanente na posigao livre.
Assento fixo e encosto com inclinagcao regulavel com curso de -13°a
+19°, o0 que possibilita a perfeita adaptagcao aos mais variados
biotipos de usuario e a maioria das atividades diarias de todos os
profissionais que trabalham predominantemente sentados, sobretudo
aqueles ligados a telemarketing e informatica. O travamento através do
sistema "freio friccao" de 15 laminas de comando por alavanca de
ponta excéntrica permite a liberacdo e o bloqueio de forma simples e
com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario
o0 aperto através de rosca na alavanca).

Suporte para encosto com regulagem de altura automatica que
dispensa o uso de botdo ou manipulo para o acionamento, com 8
niveis de ajuste e com curso aproximado de 80 mm, caneca articulada
de acabamento injetada em termoplastico composto texturizado com
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eixo de giro em ago trefilado e sistema amortecedor flexivel injetado
em PVC de grande resisténcia e isenta de ruidos. A articulagcéo da
"caneca" é item importante de conforto do usuério pois permite que o
angulo do encosto acompanhe permanentemente o angulo da coluna
vertebral.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA E
TUBO TELESCOPICO DE ACABAMENTO

Coluna para cadeira operativa alta com sistema de regulagem de altura
por acionamento a gas e curso de 100 mm fabricada em tubo de ago
de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistao é injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisao de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 CLASSE 4, fixados ao tubo central através de porca rapida.
O movimento de rotacao da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagao.

Aro de apoio para os pés de altura milimetricamente regulavel através
manipulo ergonémico possibilitando facil manuseio, fabricado em ago
com acabamento e pintura idéntico a coluna. Cubo interno injetado em
termoplastico permite travamento seguro sem danos a pintura da
coluna. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
da-se através de cone morse, o que confere facilidade para

montagem e casos eventuais de manutengao.

CAPA TELESCOPICA

Capa telescopica de 2 elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporciona étimo acabamento e prote¢cao a coluna central, sendo
elemento de ligagao estética entre a base e o0 mecanismo. Eficiente
sistema de fixagéo na parte superior propicia travamento perfeito
evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da
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base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua
funcéo estética e de protecao, possibilitando assim, que o acumulo de
particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem
de altura.

BASE

Base para cadeira e poltrona em a¢go com capa protetora, com 5
patas, fabricada por processo robotizado de solda sistema MIG em
aco tubular 25x25x1,50 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatizada em epoxi
pd com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a base com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Alojamento para
engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas
de fixagao.

Capa protetora em polipropileno injetado texturizado, sem emendas
que proporciona perfeito acabamento e facilita a limpeza, boa
resisténcia a abras&o dos calgados e produtos quimicos.

Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se atraves
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengao.

DESLIZADORES

Deslizador compensador de altura com corpo injetado em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
diametro de 11 mm e dotado de anel elastico também em ago que
possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que
assegura auséncia de folgas e minimo desgaste.

SOFA COMPONIVEL DE 01 LUGAR

ASSENTO E ENCOSTO

Espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgéo de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada
anatomicamente. Totalmente tapegada com detalhes em costura.
REVESTIMENTO

Em couro ecolégico ou la.

ESTRUTURA

Laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm

Unidade

1.322,0000

100,00
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58

conformadas em raio variavel, acabamento cromado, fixadas através

de parafusos na prépria alma interna do assento.

APOIA-BRACOS

Apdia-braco fixo de formato de um arco, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na
alma interna do encosto e na lateral tubular.

SOFA COMPONIVEL DE 02 LUGARES

ASSENTO E ENCOSTO

Espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada
anatomicamente. Totalmente tapecada com detalhes em costura.
REVESTIMENTO

Em couro ecolégico ou la.

ESTRUTURA

Laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio variavel, acabamento cromado, fixadas através

de parafusos na prépria alma interna do assento.

APOIA-BRAGOS

Apoia-brago fixo de formato de um arco, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, nao agressiva ao meio ambiente. Fixado na
alma interna do encosto e na lateral tubular.

SOFA COMPONIVEL DE 03 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO
Espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada
anatomicamente. Totalmente tapegada com detalhes em costura.
REVESTIMENTO

Em couro Ecolégico ou Ia.

Unidade

Unidade

2.587,0000

3.852,0000

40,00

50,00
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ASSENTO E ENCOSTO

Assento Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 55 a 60 kg/m3 e moldada
anatébmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protecéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensado de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgao
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatbmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de protegao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC de facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.

REVESTIMENTO

Em crepe ou couro ecoldgico
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ESTRUTURA
Laterais fabricadas em tudo oblongo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio variavel, acabamento cromado, fixadas atraves
de parafusos na prépria alma interna do assento.
APOIA-BRACOS
Apbdia-brago fixo de formato de um arco, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao € possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na
alma interna do encosto e na lateral tubular.
59 LONGARINA 02 LUGARES Unidade 931,0000 30,00
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SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
5,00 mm com nerwura estrutural de reforgo que confere alta

resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e
grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa do
suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento
e o encosto.

LONGARINA

Longarina em tubo de ago 60 x 30 mm e espessura de 1,90 mm com
acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostética totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Lateral em ago, fabricada por processo de solda sistema
MIG em aco tubular 25x25x1,70 mm com capa de protecao de
polipropileno e suporte com 60x30x1,50 mm com acabamento de
superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em ep06xi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores totalmente injetados
em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de
parafusos M10, garantindo robustez e facilidade de manutengao.

Placa para fixagdo do assento junto a longarina fabricada em chapa

de aco estampada de 3,35 mm de grande resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatizada em epoxi
pbé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M10,
possibilida a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manutencdo. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixagcao dos apdia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixagao no interno do assento.
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60 LONGARINA 03 LUGARES Unidade 1.340,0000 100,00

ASSENTO E ENCOSTO

Assento Interno em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 55 a 60 kg/m3 e moldada
anatbmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protecéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. \Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de protecao
e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC de facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.REVESTIMENTO

Em crepe ou couro ecolégico

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
5,00 mm com nerwura estrutural de reforgo que confere alta
resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e
grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa do
suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento
€ 0 encosto.

LONGARINA
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Longarina em tubo de ago 60 x 30 mm e espessura de 1,90 mm com
acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostética totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Lateral em ago, fabricada por processo de solda sistema
MIG em ago tubular 25x25x1,70 mm com capa de protecao de
polipropileno e suporte com 60x30x1,50 mm com acabamento de
superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores totalmente injetados
em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de
parafusos M10, garantindo robustez e facilidade de manutencao.

Placa para fixagdo do assento junto a longarina fabricada em chapa

de aco estampada de 3,35 mm de grande resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostética totalmente automatizada em epoxi
pbé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10,
possibilida a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manutengéo. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo 1amina e possibilita a fixagdo dos apodia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixagao no interno do assento.

LONGARINA 04 LUGARES

ASSENTO E ENCOSTO

Assento Interno em compensado multilAminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 55 a 60 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protecao e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pwe. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra

Unidade

1.805,0000

50,00
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impactos e resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de protecéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC de facil limpeza,
alta resisténcia mecénica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.

REVESTIMENTO

Em crepe ou couro ecoldgico

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
5,00 mm com nerwura estrutural de reforgo que confere alta

resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e
grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa do
suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento
€ 0 encosto.

LONGARINA

Longarina em tubo de ago 60 x 30 mm e espessura de 1,90 mm com
acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Lateral em aco, fabricada por processo de solda sistema
MIG em ago tubular 25x25x1,70 mm com capa de protegcao de
polipropileno e suporte com 60x30x1,50 mm com acabamento de
superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epo6xi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de 100
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microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores totalmente injetados
em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de

parafusos M10, garantindo robustez e facilidade de manutengéo.

Placa para fixagdo do assento junto a longarina fabricada em chapa

de aco estampada de 3,35 mm de grande resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi
pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10,
possibilida a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manuten¢do. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixagcao dos apdia
bragcos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixagao no interno do assento.

POLTRONA FIXA ESPALDAR MEDIO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

ASSENTO

Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 kgf/cm2 e espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protecio e acabamento injetada
em polipropilenotexturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pwc. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.

ENCOSTO

Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformacao permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
460 mm. Capa de prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno

Unidade

747,0000

100,00
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texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe ou couro ecolégico.

ESTRUTURA FIXA CONTINUA

Estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de ago

curvado com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa
do assento em ago estampado de 3,00 mm , totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Esta estrutura possui
acoplamento para fixagdo do suporte para encosto tipo [amina
diretamente na placa de fixagdo do assento sendo mais resistente que
a usual fixagdo no interno do assento. Sapatas enwolventes injetadas
em polipropileno.

APOIA BRAGO

Apoia brago fixo de formato trapezoidal, com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin, texturizado. Por se
tratar de um pré-polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que nao é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC, nao agressiva ao meio ambiente. Prancheta
injetada em polipropileno texturizado estrutural, com sistema antipanico
o qual atende as normas de seguranga em ambientes

coletivos, tais como auditérios, salas de aula e treinamentos. Com
corpo de fixagdo da prancheta ao apéia-brago em liga de aluminio
injetado.

Possui as seguintes dimensoes:

Comprimento: 335 mm; Largura: 265 mm.

POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

Confeccionado com interno em madeira compensada com
aproximadamente 15 mm de espessura e minimo de 9 laminas,
moldada com pressao a quente.

Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 50 e 55
kg/m3.

Capa de protecao e acabamento injetada na parte posterior em

Unidade

1.351,0000

1.000,00




aherad
qanEral,,

Fadd g UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
Z 95591764000105
% o Termo de Referéncia
ltem Especificacao Unidade Preco Maximo Quantidade Preco Unitario Preco Total

polipropileno texturizado.

Sistema répido de fixac&o do conjunto espuma/revestimento sem a
necessidade de ferramentas, facilitando futuras trocas de
revestimentos danificados.

Sistema rebativel sincronizando automatico do assento e encosto
(quando o usuario se levanta), através de dois contrapesos de aco de
1" de diametro localizado sob a espuma do assento. Todo o sistema
de giro através de guias fixadas nas laterais confeccionadas em
resina de engenharia poliamida.Espuma do assento e encosto com
espessura média de 65 mm e 60 mm respectivamente, possuindo
saliéncia do apoio-lombar no encosto.

LATERAIS

Estrutura metdlica onde em seu perimetro utiliza-se chapa de ago
estampada de espessura de 2,65 mm com 65 mm de largura. Na parte
superior e inferior chapa de agco estampada com 3,35 mm de
espessura em forma "U". Na parte central onde fixa-se a guia do
assento e encosto possui chapa de ago de 4,5 mm de espessura.
Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo de
30x90 mm com espessura de 1,9 mm. Sapata em chapa de aco
estampada de 2 mm de espessura com largura total de 84 mm e
comprimento de 282 mm, provida de furos de 8,5 mm de didmetro com
distancia entre si de 245 mm.

Conjunto da estrutura metdlica soldada através de sistema MIG de
soldagem e acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.

Tampos de fechamento das laterais em compensados de madeira
fixados através de pinos plasticos de encaixe rapido.

Laterais totalmente tapecadas em material de revestimento requisitado
(padréo tecido em la natural).

Parte superior da lateral dotado de apéia-brago com alma de ago
estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin
texturizado, com 338 de comprimento e 67 mm de largura.
PRANCHETA

Escamoteavel com sistema anti-panico, confeccionada em madeira
compensada com 9 laminas de 1,5 mm de espessura. As duas faces
revestidas com laminado melaminico de alta pressao na cor preta.
Bordas com acabamento em perfil flexivel de PVC. Buchas metalicas
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auto-expansiveis para fixagao no suporte de giro. Suporte de giro
injetado em liga de aluminio. Sistema de fechamento da prancheta
auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta
prancheta fica embutida nas laterais das poltronas. Dimensdes da
prancheta: Largura de 344 mm e profundidade de 298 mm.
MARCADORES DE FILEIRA

Suporte circular injetado em resina de engenharia de polipropileno
fixado através de parafusos nas laterais das poltronas, com adesivo
de identificagao alfa-numérica. Com didmetro de 59 mm.
MARCADORES DE ASSENTO

Suporte retangular injetado em resina de engenharia de polipropileno
fixado através de parafusos na parte anterior do assento das
poltronas, que quando recolhido é visivel na parte superior, com
adesivo de identificagao alfa-numérica. Com dimensao de 40 mm de
largura e 23 mm de altura.

ILUMINACAO CORREDORES

Suporte fixado a lateral das poltronas através de parafusos, com
lampada de sistema LED (Diodo Emissor de Luz). Possuindo melhor
eficacia na iluminagdo e menor consumo de energia.

ARMARIO ALTO FECHADO 800x478x1600 mm

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 8 00 mm

Profundidade: 4 78 mm

Altura: 1 600 mm

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada o
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Laterais, base inferior e prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metélicos nas

Unidade

1.275,0000

150,00
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laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas

em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holtmelt,
em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras

de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de
nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270°. Em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo

cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cbéncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.
MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferiores sao ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao, preparando a

superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com polimerizagcdo em estufa.
OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer
variagdes de até 5% para mais ou para menos.
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