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Cadeira universitaria com suporte para livros e prancheta escamoteavel para destros e/ou canhotos com as seguintes especificacdes:

Aprancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em polipropileno nas dimensdes 590 mm de comprimento por 350 mm de largura
aproximadamente. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para plastico abracando entre eles a
estrutura de suporte do conjunto. Aaltura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em
torno de 10° com o plano horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario.

O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser
465mm de largura, 420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafusos 5x30
para plastico. Aaltura do assento até o chdo deve ser de 460 mm aproximadamente.

O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura
por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir
furos para ventilagéo.

O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e
com aberturas para ventilagdo na parte inferior. Aabertura frontal de acesso ao

porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde seré&o fixadas por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as
pernas com tubos de secc¢do oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.

Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vezdeve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede. A estrutura da prancheta deve ser dotada de mecanismo escamoteavel.

Estrutura em ago composta por duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo de a¢o do tipo oblongo. Interligadas
com duas barras inferiores de tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura, uma barra reta e outra com dobras em angulo
nas extremidades, a pega com dobra é fixada a frente da estrutura para dar espaco e movimentagcéo aos pés do usuario. Furos nas pecas para encaixe de cinco filetes redondo
macico de aco com 6,35mm, interligam as peg¢as na parte inferior da estrutura para armazenamento de materiais. Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em
tubo de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, em formato de "C". Ao final da barra o tubo é prensado para evitar o uso de ponteira
plastica. Dobra em "C" para dar resisténcia ao suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou quebra da peca, da suporte a um
pequeno gancho para mochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x3,18mm. Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo redondo de ago de 25,4mm com
parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, pega unica dobrada para dar travamento dos trapézios, dar sustentagéo ao suporte de assento e ser suporte para fixar a
prancheta.

Todas as pecas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (p9d), o que garante protecao
antioxidante e uma maior vida util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

Pagina: 4




cedera/,,

5 g UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
e I Data: 06/11/2019
g & [Py S
L -l 5.5.99.03.31 Contratos ou Registros de um Processo de Compra Time:15:05
Utilizado Saldo
Cod.Reduzido  Unidade Valor Unitario  Quantidade Quantidade Aditivada Valor Valor Aditivado Quantidade Valor Quantidade Valor
Acor do objeto devera ser definida na emissao do empenho.
Da quantidade solicitada no empenho devera ser fornecida 10% de cadeiras para canhotos.
P8616 4 Unidade 270,0000 1.500,00 0,00 405.000,0000 0,0000 0,00 0,0000 1.500,00 270,0000 405.000,000

Cadeira universitaria com suporte para livros e prancheta fixa para destros e/ou canhotos com as seguintes especificagbes:

Aprancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em polipropileno nas dimensdes 590 mm de comprimento por 350 mm de largura
aproximadamente. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para plastico abracando entre eles a
estrutura de suporte do conjunto. Aaltura da prancheta ao chao na regido de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em
torno de 10° com o plano horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario.

O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser
465mm de largura, 420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafusos 5x30
para plastico. Aaltura do assento até o chdo deve ser de 460mm aproximadamente.

O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460 mm de largura
por 330 mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metélica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir
furos para ventilagéo.

O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e
com aberturas para ventilagéo na parte inferior. Aabertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm.
Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde seréo fixadas por 2 parafusos. Aestrutura deve ser fabricada em tubos
de aco 1010/1020, sendo a base de ligagao do assento e encosto e as pernas com tubos de secgéo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.

Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vezdeve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede.

Estrutura em ago composta por duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo de ago do tipo oblongo. Interligadas
com duas barras inferiores de tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura, uma barra reta e outra com dobras em angulo
nas extremidades, a pega com dobra é fixada a frente da estrutura para dar espaco e movimentagcéo aos pés do usuario. Furos nas pecas para encaixe de cinco filetes redondo
macico de aco com 6,35mm, interligam as peg¢as na parte inferior da estrutura para armazenamento de materiais.

Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, em formato de "C", ao
final da barra o tubo é prensado para evitar o uso de ponteira plastica. Dobra em "C" para dar resisténcia ao suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da peca, d4 suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x 3,18mm. Segunda barra paralela ao par
de trapézio em tubo redondo de ago de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, peca unica dobrada para dar travamento dos trapézios, dar
sustentacdo ao suporte de assento e ser suporte para fixar a prancheta.

Todas as pecas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (p9d), o que garante protecao
antioxidante e uma maior vida util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

Acor do objeto devera ser definida na emissao do empenho.

Da quantidade solicitada no empenho devera ser fornecida 10% de cadeiras para canhotos.

Total : 550,0000 825.000,0000 0,0000 0,0000 825.000,00
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CATALOGO TECNICO DE MODELO ESPECIFICO (CTME)

A UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM
PREGAO ELETRONICO N2 185/2019 — UASG.: 153164

Item 03 — CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPORTE PARA LIVROS E PRANCHETA ESCAMOTEAVEL
Linha: Premium

Modelo: UNIVERSITARIA PREMIUM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

Marca / Fabricante: Bali / Bali

Descrigdo genérica:
Diagrama esquematico / imagem / ilustra¢do do produto ofertado para este item:

Cadeira universitaria com suporte para livros e prancheta escamoteavel para destros e/ou canhotos com as seguintes especificacdes:

A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em polipropileno nas dimensdes 598 600 mm de comprimento
por 350 310 mm de largura aproximadamente. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio
de um parafuso para plastico abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo
deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal a fim de proporcionar maior
conforto ergonémico ao usuario.

O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 465mm 470mm de largura, 426mm 410mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafusos 5x30 para plastico. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm
aproximadamente.

O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm 470mm de largura por 338mm 320mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagao.

O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de termopldsticos. Ele deve ser totalmente fechado
nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir
aproximadamente 278rm 372mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm 339mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam- se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.

A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as pernas com tubos de secgdo oblonga
16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.
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Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didametro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta.
Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede.

A estrutura da prancheta deve ser dotada de mecanismo escamoteavel.

Estrutura em ago composta por duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm com parede de 1,5mm, eu-tube-de
aco-de-tipe-eblenge. Interligadas com duas barras inferiores de tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo na
mesma espessura, uma barra reta e outra com dobras em angulo nas extremidades, a pega com dobra é fixada a frente da estrutura para dar espago
e movimentacgdo aos pés do usuario. Furos nas pegas para encaixe de cinco filetes redondo macico de aco com 6,35mm, interligam as pecas na parte
inferior da estrutura para armazenamento de materiais.

Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma
espessura, em formato de "C". Ao final da barra o tubo é prensado para evitar o uso de ponteira plastica.

Dobra em "C" para dar resisténcia ao suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou quebra da peca,
da suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em ago macigo, barra chata de 12,7x3,18mm. Segunda barra paralela ao par de
trapézio em tubo redondo de ago de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, pec¢a Unica dobrada para dar travamento
dos trapézios, dar sustentagdo ao suporte de assento e ser suporte para fixar a prancheta.

Todas as pecas da estrutura metélica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd),
0 que garante protegdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

A cor do objeto devera ser definida na emissdao do empenho.

Da quantidade solicitada no empenho devera ser fornecida 10% de cadeiras para canhotos.

Item 04 — CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPORTE PARA LIVROS E PRANCHETA FIXA
Linha: Premium

Modelo: UNIVERSITARIA PREMIUM PRANCHETA FIXA

Marca / Fabricante: Bali / Bali

Descrigao genérica:
Diagrama esquematico / imagem / ilustra¢do do produto ofertado para este item:

Cadeira universitaria com suporte para livros e prancheta fixa para destros e/ou canhotos com as seguintes especifica¢des:

A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em polipropileno nas dimensdes 598 600 mm de comprimento
por 350 310 mm de largura aproximadamente. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio
de um parafuso para pldstico abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo
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deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal a fim de proporcionar maior
conforto ergonGmico ao usuario.

O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 465mm 470mm de largura, 428 410mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafusos 5x30 para plastico. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm
aproximadamente.

O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
apreximadas de 460mm 470mm de largura por 330mm 320mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo.

O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado
nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir
aproximadamente 278mm 372mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm 339mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam- se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.

A estrutura deve ser fabricada em tubos de a¢o 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as pernas com tubos de sec¢do oblonga
16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.

Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de diametro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta.
Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede.

Estrutura em ago composta por duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm com parede de 1,5mm, eutubo-de
aco-do-tipe-oblenge. Interligadas com duas barras inferiores de tubo de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo na
mesma espessura, uma barra reta e outra com dobras em angulo nas extremidades, a pega com dobra é fixada a frente da estrutura para dar espago
e movimentagdo aos pés do usuario. Furos nas pegas para encaixe de cinco filetes redondo macico de ago com 6,35mm, interligam as pecas na parte
inferior da estrutura para armazenamento de materiais.

Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma
espessura, em formato de "C", ao final da barra o tubo é prensado para evitar o uso de ponteira plastica.

Dobra em "C" para dar resisténcia ao suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou quebra da pega,
dd suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x 3,18mm. Segunda barra paralela ao par de
trapézio em tubo redondo de ago de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, pega Unica dobrada para dar travamento
dos trapézios, dar sustentagdo ao suporte de assento e ser suporte para fixar a prancheta.

Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd),
0 que garante protegdo antioxidante e uma maior vida util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

A cor do objeto devera ser definida na emissdo do empenho.

Da quantidade solicitada no empenho devera ser fornecida 10% de cadeiras para canhotos.

Portifolio de C S Premium

2101AZL 2101vDC 2101AMR 2101VRM

6
| M |
e 4

Opcdes de cores para a estrutura: preta ou cinza.

Obs.: em fungdo do uso de materiais volateis na fabricagdo do produto tais como espumas, polimeros, ligas de ago carbono comercial, tecidos, entre outros, podem
ocorrer pequenas variacdes em relagdo as dimensionais nominais aqui declaradas e o produto fisico.
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