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N VIl = ORGANIZAGCAO CURRICULAR UFsw
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM
Nome da Componente CH CH Etapa
Horas/aula | Horas/rel
CODIGO | 1° Semestre
DTM Desenho Técnico Mecanico 72 60 1
ELM Elementos de Maquinas 72 60 1
EAP Eletricidade Aplicada 36 30 1
ICM Introducao a Ciéncia dos Materiais 72 60 1
PSO-A | Processos de Soldagem A 36 30 1
SAS Seguranca Aplicada a Soldagem 36 30 1
TTC Termodinamica e Transferéncia de Calor 36 30 1
Carga Horéria Total da Etapa 360 300
2° Semestre
CAD Desenho Assistido por Computador 72 60 2
EMA-I Ensaios de Materiais | 72 60 2
MAP Metrologia Aplicada 36 30 2
PSO-B | Processos de Soldagem B 72 60 2
RHE Relagdes Humanas e Etica Profissional 36 30 2
UPJ Usinagem e Preparacédo de Juntas para 72 60 2
Soldagem
Carga Horéria Total da Etapa 360 300
3° Semestre
PPS Projeto de Perfis Soldados 36 30 3
EMA-II | Ensaios de Materiais Il 72 60 3
MAS Metalurgia da Soldagem 72 60 3
NQS Normas e Qualificacdo de Soldagem 36 30 3
PSO-C | Processos de Soldagem C 72 60 3
RMA Resisténcia dos Materiais Aplicada 72 60 3
Carga Horéria Total da Etapa 360 300
4° Semestre
ACS Acompanhamento da Soldagem 36 30 4
AAS Automacéao na Soldagem 72 60 4
COE Comunicacéao e Expressao 36 30 4
GIN Gestao Industrial 72 60 4
PSO-D | Processos de Soldagem D 72 60 4
PSO-E | Processos de Soldagem E 36 30 4
TSU Tecnologia de Superficie 36 30 4
Carga Horéria Total da Etapa 360 300 4
Carga Horéaria Total Tedrica 1440 1200
Estagio
ECS Estagio Curricular Supervisionado 400 5
Carga Horéria Total do Curso 1600
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PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO > \I/ 0

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM -g V §
PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

DTM DESENHO TECNICO MECANICO 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Ler e interpretar desenhos técnicos; interpretar e executar vistas explodidas; conhecer simbologia de
elementos mecanicos; conhecer os materiais e normas utilizadas no desenho técnico mecanico.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — CONCEITOS GERAIS, INSTRUMENTOS E NORMAS
1.1 — Conceitos gerais

1.2 — Folha de desenho

1.3 — Caligrafia técnica

1.4 — Escalas

1.5 — Regras bésicas para desenho a méo livre

UNIDADE 2 — VISTAS ORTOGRAFICAS
2.1 — Definicéo

2.2 — Sistema de projecao europeu

2.3 — Sistema de projecdo americano

UNIDADE 3 — PERSPECTIVAS
3.1 — Perspectiva isométrica
3.2 — Perspectiva dimétrica

3.3 — Perspectiva trimétrica

3.4 — Perspectiva cavalheira

UNIDADE 4 — LAYOUTS DE PLOTAGEM E DETALHAMENTOS
4.1 — Formatacgdo normalizada

4.2 — Formatacao personalizada

4.3 — Detalhamento de desenho

4.4 — Vistas explodidas

UNIDADE 5 — DESENHO DE COMPONENTES MECANICOS




5.1 — Roscas

5.2 — Porcas e parafusos
5.3 — Rebites

5.4 — Engrenagens




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

FRENCH, T. E; VIERCK, C. J. Desenho técnico e tecnologia grafica. 8. ed. Sdo Paulo:
Globo, 20089.

SILVA, A. et. al. Desenho técnico moderno. 4. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

SPECK, H. J. Manual béasico de desenho técnico. 5. ed. Florianépolis: UFSC, 2009.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Normas para o desenho técnico. 2.
ed. Porto Alegre: Globo, 1981.

BARETA, D. R.; WEBBER, J. Fundamentos de desenho técnico mecanico. Caxias do Sul:
EDUCS, 2010.

CARVALHO, B. A. Desenho geométrico. Rio de Janeiro: Império Novo Milénio, 2008.
GIESECKE, F. E. et al. Comunicacéao grafica moderna. Porto Alegre: Bookman, 2002.

PROVENZA, F. Desenhista de maquinas. Sdo Paulo: F. Provenza, [1960].
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA
CcODIGO NOME CH(T-P)
ELM ELEMENTOS DE MAQUINAS 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer e identificar os componentes de maquinas utilizados para fixa¢éo, apoio e
transmissdo de poténcia; identificar e classificar os elementos flexiveis e respectivas
aplicacoes; identificar e classificar os elementos de transmissao e respectivas aplicacoes;
conhecer os componentes de maquinas utilizados na transmisséo, vedacao e respectivas

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — ELEMENTOS DE FIXACAO
1.1 — Definicbes

1.2 — Rebites, pinos, cupilhas

1.3 — Chavetas, anéis elasticos

1.4 — Parafusos, porcas, arruelas

1.5 — Elementos de uma rosca

UNIDADE 2 — ELEMENTOS DE APOIO
2.1 — Defini¢des

2.2 — Buchas e guias

2.3 — Mancais

UNIDADE 3 — ELEMENTOS ELASTICOS
3.1 — Defini¢des

3.2 — Classificagéo

3.3 — Tipos de molas

UNIDADE 4 — ELEMENTOS DE TRANSMISSAO FLEXIVEIS
4.1 — Definicoes

4.2 — Transmissao por correias

4.3 — Transmissao por correntes

4.4 — Transmissao por cabos

4.5 — Transmissao por eixos




UNIDADE 5 — ELEMENTOS DE TRANSMISSAO
5.1 — Defini¢des

5.2 — Classificagéo das engrenagens

5.3 — Transmisséo por engrenagens

5.4 — Engrenagens conicas.

5.5 — Conjunto de engrenagens (redutores)

UNIDADE 6 — ELEMENTOS DE ACOPLAMENTO
6.1 — Definicbes
6.2 — Tipos de acoplamentos

UNIDADE 7 — ELEMENTOS DE VEDA(;AO
7.1 — Definigbes
7.2 —Tipos e classificagao

UNIDADE 8 — MAQUINAS DE ELEVACAO E TRANSPORTE

8.1 — Definicéo

8.2 — Elevadores e guindastes

8.3 — Correias transportadoras

8.4 — Transportadores pneumético




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA
CUNHA, L. B. Elementos de maquinas. Rio de Janeiro: LTC, 2005.
COLLINS, J. Projeto mecanico de elementos de maquinas. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

MELCONIAN, S. Elementos de maquinas. S&o Paulo: Erica, 2000.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO, M. H. C. Resisténcia dos materiais. S&o Paulo: Edgard Blucher, 2008.
FAIRES, V. M. Elementos organicos de maquinas. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico: 1966.
NIEMANN, G. Elementos de maquinas. Sao Paulo: Edgard Blucher, 1971. 3v.

NORTON, R. L. Projeto de maquinas: uma abordagem integrada. 4. ed. Porto alegre:
Bookman, 2013.

SHIGLEY, J. E. Elementos de maquinas. 3. ed. Rio de Janeiro: LTC, 1984. 2v.
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PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

EAP ELETRICIDADE APLICADA 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Identificar as grandezas fundamentais da Eletricidade; abordar os conceitos de eletromagnetismo; identificar,
utilizar e classificar os instrumentos de medicdo de grandezas elétricas; classificar e utilizar componentes e
magquinas elétricas; executar e interpretar circuitos eletrénicos retificadores basicos.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — ELETROSTATICA
1.1 — Teoria eletrdnica da matéria
1.2 — Principios da eletrostatica
1.3 — Leis de Coulomb

1.4 — Campo elétrico

1.5 — Potencial elétrico

UNIDADE 2 — ELETRODINAMICA

2.1 — Grandezas fundamentais do circuito elétrico
2.2 — Primeira lei de Ohm

2.3 — Segunda lei de Ohm

2.4 — Elementos de um circuito elétrico

2.5 — Fontes de energia

2.6 — Associacao de resistores

2.7 — Circuitos elétricos

2.8 — Poténcia e energia elétrica

UNIDADE 3 — PRINCIPIOS DA CORRENTE ALTERNADA
3.1 — Gerador de corrente alternada

3.2 — Definigbes em corrente alternada

3.3 — Formas de representacdo de grandezas senoidais
3.4 — Tipos de carga em circuitos CA

3.5 — Impedancia

3.6 — Poténcias e energias em circuitos CA monofasicos




UNIDADE 4 — SISTEMAS TRIFASICOS

4.1 — Caracteristicas dos sistemas trifasicos
4.2 — LigagOes estrela e triangulo

4.3 — Etapas do sistema elétrico de poténcia
4.4 — Poténcias em circuitos trifasicos

UNIDADE 5 — MEDIDAS ELETRICAS
5.1 — Instrumentos basicos de medicao
5.2 — Amperimetros

5.3 — Voltimetros

5.4 — Ohmimetros

5.5 — Multimetros

5.6 — Wattimetros

UNIDADE 6 — CIRCUITOS E COMPONENTES ELETRONICOS BASICOS
6.1 — Polarizacao de diodos

6.2 — Especificacédo de diodos

6.3 — Circuitos retificadores monofasico e trifasico

6.4 — Circuito retificadores com capacitor e sem

UNIDADE 7 — ACIONAMENTOS DE MOTORES E TRANSFORMADORES
7.1 — Chaves de acionamentos (contatores)

7.2 — Circuito de partida direta

7.3 — Circuito de partida estrela — triangulo




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA
BOYLESTAD, R. L. Introdugao a analise de circuitos. 10. ed. Sdo Paulo: Prentice Hall, 2004.
COTRIM, A. A. M. B. Instalacdes elétricas. Sdo Paulo: Makron Books, 1980.

CREDER, H. Instalac@es elétricas. Rio de Janeiro: LTC, 1995.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOYLESTAD, R.; NASHELSKY. Dispositivos eletronicos e teoria de circuitos. 8. ed. S&o
Paulo: Pearson, 2005.

EDMINISTER, J. A. Circuitos elétricos. 2. ed. Colecdo Schaum. Séao Paulo: Pearson, 2001.
FOWLER, R. J. Eletricidade principios e aplicacdes. Sdo Paulo: Makron Books, 1992. 2v.
GUSSOW, M. Eletricidade basica. Sédo Paulo: Makron Books, 1997.

KOSOW, I. Maquinas elétricas e transformadores. Rio de Janeiro: Globo, 1980.

MALVINO, A. P. Eletronica. 4. ed. Sao Paulo: Makron books, 1997.
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PROGRAMA UFswh

IDENTIFICAQAO DA DISCIPLINA

cODIGO NOME CH(T-P)
ICM INTRODUCAO A CIENCIA DOS MATERIAIS 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

classificacdo usuais dos agos.

Compreender a natureza dos materiais; entender as relagdes entre a estrutura do material e suas propriedades; entender
a relacéo entre o processamento e suas propriedades; identificar a microestrutura dos agos; conhecer os sistemas de

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — INTRODUCAO AO ESTUDO DOS MATERIAIS

1.1 — As familias dos materiais

1.2 — Propriedades caracteristicas das diferentes familias dos materiais
1.3 — As ligacdes atbmicas e propriedades caracteristicas

UNIDADE 2 — ESTRUTURA CRISTALINA
2.1 — Células cristalinas

2.2 — Materiais cubicos de corpo centrado
2.3 — Materiais cubicos de face centrada
2.4 — Materiais hexagonais compactos
2.5 — Alotropia

UNIDADE 3 — DEFEITOS CRISTALINOS
3.1 — Vazios

3.2 — Intersticiais

3.3 — Discordancias

3.4 — Contornos de gréo

3.5 — Solucgdes sdlidas

UNIDADE 4 — MECANISMOS DE ENDURECIMENTO DOS MATERIAIS
4.1 — Endurecimento por solugéo solida

4.2 — Endurecimento por precipitacéo

4.3 — Endurecimento por encruamento

4.4 — Endurecimento por refino de grao

UNIDADE 5 — METALURGIA BASICA DOS ACOS
5.1 — Transformacéao alotrépica do ferro puro

5.2 — Transformac0des de fase

5.3 — Diagrama de equilibrio Fe-C

5.4 — Tratamentos térmicos dos acos




UNIDADE 6 — MICROESTRUTURA E METALOGRAFIA DOS ACOS
6.1 — Microestrutura dos acos hipoeutetoides

6.2 — Microestrutura dos acos eutetoides

6.3 — Microestrutura dos a¢os hipereutetéides

UNIDADE 7 — CLASSIFICACAO DOS ACOS
7.1 — Classificacdo AISI/ABNT
7.2 — Classificacdo ASTM




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

ASHBY, M. F.; JONES, D. R. H. Engenharia de materiais: uma introducao a propriedade,
aplicacdes e projeto. Rio de Janeiro: Elsevier, 2007. 2v.

CALLISTER Jr., WILLIAM D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducédo. 7. ed. Rio
de Janeiro: LTC, 2011.

COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderurgicos comuns. 4. ed. Sdo Paulo: Blucher,
2008.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASHBY, M. Selecdo de materiais no projeto mecanico. Rio de Janeiro: Elsevier, 2012.
CHIAVERINI, V. Tecnologia mecéanica. 2. ed. Sao Paulo: Mc GraW Hill, 1986. 3v.
FERRANTE, M. Selecdo de materiais. 2. ed. Sdo Paulo: EQUFSCar, 2002.

PADILHA, A.F.; GUEDES, L.C. Acos inoxidaveis austeniticos: microestrutura e
propriedades. Sao Paulo: Hemus, 2004.

PADILHA, F. A. Materiais de engenharia: microestrutura e propriedades. Sao Paulo: Hemus.
2007.
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IDENTIFICAC}AO DA DISCIPLINA
cODIGO NOME CH(T-P)
PSO-A PROCESSOS DE SOLDAGEM A 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer os principios basicos dos processos de soldagem a arco elétrico mais utilizados na inddstria;
compreender e utilizar a terminologia da soldagem; identificar as principais regides de uma solda; identificar as
posicdes basicas de soldagem.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — DEFINICOES INICIAIS

1.1 — O que é soldagem

1.2 — O que é brasagem

1.3 — Taxinomia dos processos de soldagem

UNIDADE 2 — INTRODU(;AO AOS PROCESSOS DE SOLDAGEM A ARCO ELETRICO
2.1 — Processo SMAW

2.2 — Processo GMAW

2.3 — Processo FCAW

2.4 — Processo SAW

UNIDADE 3 — TERMINOLOGIA DA SOLDAGEM

3.1 — Definicao de junta

3.2 — Tipos de juntas

3.3 —Tipos de solda

3.4 — Elementos dos chanfros

3.5 — Cobre juntas

3.6 — Juntas de penetracdo parcial e juntas de penetracéo total

UNIDADE 4 — A SECAO TRANSVERSAL DA SOLDA

4.1 — Geometria da sec¢édo transversal de soldas de topo e de angulo
4.2 — Dimens0es das soldas em angulo

4.3 — Dimensao de soldas de topo

4.4 — PosicOes basicas de soldagem




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. S&o Paulo: Artliber, 2008.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PEIXOTO. A. L. Soldagem. Belém: IFPA; Santa Maria: UFSM, 2012.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Floriandpolis: Soldasoft, 2008.

QUITES. A. M. Introdugao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Floriandpolis: Soldasoft, 2012.
REIS, R. P. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Séao Paulo: Artliber, 2007

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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IDENTIFICAGAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
SAS SEGURANCA APLICADA A SOLDAGEM 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:
Conhecer os principais riscos de acidentes nos diferentes processos de soldagem; identificar os diversos

equipamentos utilizados nos processos de soldagem; conhecer e identificar os equipamentos de protecdo
individual para cada processo; conhecer os tipos de radiagbes, vapores e aerodispersoides existentes na
soldagem; identificar os diferentes tipos de sistemas de exaustéo utilizados na area de soldagem.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES
UNIDADE 1 — CONCEITOS INICIAIS

1.1 — Acidentes, incidentes, risco operacional
1.2 — Ato inseguro e condicao insegura

UNIDADE 2 — INCENDIOS E EXPLOSOES

2.1 — Métodos de extin¢ado

2.2 — Medidas preventivas gerais

2.3 — Causas de incéndio ou explosdes na soldagem

UNIDADE 3 — RISCOS NA SOLDAGEM

3.1 — Riscos a saude

3.2 — Sistemas de ventilagéo e filtragem

3.3 — Execucéao de atividades laborais em recinto fechado
3.4 — Aerodisperséides nas atividades de soldagem

3.5 — Radiacéo e eletricidade

UNIDADE 4 — VENTILACAO INDUSTRIAL

4.1 — Sistemas de ventilagéo e filtragem

4.2 — Ventilac&o natural

4.3 — Métodos diversos de ventilacdo e auxilio a respiracao

UNIDADE 5 — PROTECAO INDIVIDUAL E USO DE EPI'S
5.1 — Tipos e Aplicabilidade
5.2 — EPI’s utilizados na soldagem




UNIDADE 6 — SEGURANCA NO USO DE GASES OXICOMBUSTIVEIS
6.1 — Tipos de equipamentos

6.2 — Precaucdes para operacao segura

6.3 — Medidas preventivas

UNIDADE 7 — RISCOS OBSERVADOS NAS OPERAC}@ES DE SOLDAGEM
7.1 — Riscos imediatos

7.2 — Riscos tardios

7.3 — Métodos de reducédo dos efeitos de riscos




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

BRASIL. Ministério do Trabalho. Manual de legislacdo, seguranca e medicina do trabalho.
71. ed. Séao Paulo: Atlas, 2013.

MACINTYRE, A. J. Ventilacéo industrial e controle da polui¢&o. Rio de Janeiro: LTC, 1990.

VEIGA, E. Seguranca na soldagem. Sao Paulo: Globus Editora, 2012.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR - 10152: niveis de ruido para
conforto acustico. Rio de Janeiro, 1987.

DUL, J.; WEERDMEESTER, B. Ergonomia préatica. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2004.

GRANDJEAN, E. Manual de Ergonomia: adaptando o trabalho do homem. Porto Alegre:
Bookman, 1998.

[IDA, I. Ergonomia: Projeto e producao. 2. ed. Sdo Paulo: Blucher, 2005.

SALIBA, T. M. Legislacdo de seguranca, acidente do trabalho e satude do trabalhador. 4.
ed. Sao Paulo: Atlas, 2007.
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PROGRAMA Ufrswh
IDENTIFICAQAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
TTC TERMODINAMICA E TRANSFERENCIA DE CALOR 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Reconhecer os principios da conservacdo da massa e da energia através das propriedades dos materiais e
dos processos termodinamicos de transferéncia de energia por calor; compreender os processos de
armazenamento, transferéncia e de conversao de energia.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — CONCEITOS INICIAIS DA TERMODINAMICA
1.1 — Definicdo de sistemas

1.2 — Unidades e dimensoes

1.3 — Volume especifico, pressao e temperatura

UNIDADE 2 — ENERGIA E A PRIMEIRA LEI DA TERMODINAMICA
2.1 — O conceito mecanico da energia e o conceito termodinamico
2.2 — Transferéncia de energia por calor

2.3 — Balanco de energia para sistemas fechados

UNIDADE 3 — VOLUME DE CONTROLE
3.1 — Balango de energia
3.2 — Balango de massa

UNIDADE 4 — TRANSFERENCIA DE ENERGIA POR CALOR
4.1 — Modos de transferéncia de calor

4.2 — Aplicacdo da primeira lei da termodinamica na transferéncia de energia por calor
4.3 — Balanco de energia em superficies

UNIDADE 5 — CONDUCAO TERMICA
5.1 — Conducao em regime permanente
5.2 — Conducao com geracao de energia
5.3 — Conducao em regime transiente




UNIDADE 6 — CONVECCAO TERMICA
6.1 — Conveccao livre
6.2 — Conveccao forcada

UNIDADE 7 — RADIACAO TERMICA

7.1 — Conceitos fundamentais

7.2 — Radiacao do corpo negro

7.3 — Superficies espectralmente seletivas
7.4 — Troca radiantes entre superficies




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA
CENGEL, Y. A.; BOLES, M. A. Termodinamica. 7. ed. Porto Alegre: AMGH Editora, 2013.

INCROPERA. F. P.; WITT, D. P. de. Fundamentos de transferéncia de calor e de massa. 4.
ed. Rio de Janeiro: LTC, 1998.

MORAN, M.J. et. al. Introducao a engenharia de sistemas térmicos: termodinamica,
mecéanica dos fluidos e transmissao de calor. Rio de Janeiro: LTC, 2005.
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SONNTAG, R. E.; WYLEN, G. J. Fundamentos da termodinamica classica. Sao Paulo:
Edgard Blucher, 2004.

SONNTAG, R. E. Introducao a termodinamica para engenharia. Rio de Janeiro: LTC, 2003.

WYLEN, G. J.; SONNTAG, R. E.; BORGNAKKE, C.. Fundamentos da termodinamica. Sao
Paulo: Edgard Blucher, 2003.

YOUNG, H. D. Sears e Zemanski fisica Il : termodinamica e ondas. 12. ed. Sao Paulo:
Pearson Addison Wesley, 2008.
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PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO > \I/ 0

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM -g V §
PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

CAD DESENHO ASSISTIDO POR COMPUTADOR 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Correlacionar técnicas de desenho e de representacao grafica a softwares de CAD,; utilizar as ferramentas dos
sistemas computacionais para representacéo grafica bidimensional e tridimensional; desenvolver desenhos e
modelagem de pec¢as mecanicas utilizando softwares de gera¢éo de soélidos.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 - SISTEMAS CAD

1.1 — Conceitos e aplicacfes

1.2 — Caracteristicas paramétricas de um sistema CAD
1.3 — Caracteristicas associativas em sistemas CAD
1.4 — Objetos tridimensionais em sistemas CAD

UNIDADE 2 — AMBIENTE DE TRABALHOS EM SISTEMAS CAD
2.1 — Ferramentas e praticas de trabalho em sistemas CAD

2.2 — Definicao de planos de trabalho

2.3 — Introducéo ao esbocos

2.4 — Comandos de visualizacéo

2.5 — Operacgoes para edicao de projetos

UNIDADE 3 — MODELAMENTO EM SISTEMAS CAD
3.1 — Modelagem bésica

3.2 — Terminologia

3.3 — Técnicas de modelamento

3.4 — Escolha do plano de esboco

3.5 — Recurso dos sistemas CAD para pecas

3.6 — Alteracéo de parametros

UNIDADE 4 — Aplicacdes de sistemas CAD
4.1 — Montagem de pecgas e componentes
4.2 — Montagem ascendente

4.3 — Graus de liberdade




4.4 — Posicionamento de componentes
4.5 — Uso de configuracfes de pecas em montagem
4.6 — Utilizagdo de montagens

UNIDADE 5 — UTILIZACAO DE DESENHOS
5.1 — Criagao do formato desenhos normalizado
5.2 — Busca e insercao de pecas e montagens
5.3 — Preparacgdo para o detalhamento




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA
DASSAULT SYSTEMES. Soldagens. Massachusetts EUA. (Apostila).

FIALHO, A. B. SolidWorks premium 2012: teoria e pratica no desenvolvimento de produtos
industriais. Sao Paulo: Erica, 2012.

SILVA, A.; RIBEIRO, C. T.; DIAS, J.; SOUSA, L. Desenho técnico moderno. 4. ed. Rio de
Janeiro: LTC, 2006.
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Normas para o desenho técnico. 2.
ed. Porto Alegre: Globo, 1981.

BARETA, D. R.; WEBBER, J. Fundamentos de desenho técnico mecéanico. Caxias do Sul:
EDUCS, 2010.

CARVALHO, B. A. Desenho geométrico. Rio de Janeiro: Império Novo Milénio, 2008.
FRENCH, T. E. Desenho técnico e tecnologia gréfica. 6. ed. Sdo Paulo: Globo,1986.

GIESECKE, F. E. et al. Comunicacéo grafica moderna. Porto Alegre: Bookman, 2002.
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PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO > \I/ 0

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM -g V §
PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

EMA-| ENSAIOS DE MATERIAIS | 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer a metodologia da realizacao dos principais ensaios mecanicos utilizados na soldagem; realizar os
principais ensaios mecéanicos dos materiais; interpretar o resultado dos ensaios mecanicos.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — INTRODUCAO AOS ENSAIOS MECANICOS
1.1 — Ensaios destrutivos

1.2 — Ensaios nao destrutivos

1.3 — Os ensaios mecanicos na soldagem

UNIDADE 2 — ENSAIO DE TRAC;AO

2.1 — Corpos de prova

2.2 — Metodologia do ensaio

2.3 — Gréfico tenséo versus deformacao

2.4 — Resultados do ensaio de tracao

2.5 — Curva tensao versus deformacao verdadeira
2.6 — Ensaio de tracdo de juntas soldadas

UNIDADE 3 — ENSAIO DE DOBRAMENTO

3.1 — Metodologia do ensaio

3.2 — Ensaios de dobramento em juntas soldadas

3.3 — Fatores que influenciam nos resultados dos ensaios
3.4 — Avaliacao dos resultados dos ensaios

3.5 — Critérios de aceitacdo do dobramento em soldas

UNIDADE 4 — ENSAIOS DE DUREZA
4.1 — Principais tipos de ensaios

4.2 — Ensaio de dureza Brinell

4.3 — Ensaio de dureza Rockwell

4.4 — Ensaio de dureza Vickers




4.5 — Ensaios portateis de dureza Brinell

UNIDADE 5 — ENSAIO DE IMPACTO

5.1 — Tipos de ensaios

5.2 — Ensaio Charpy

5.3 — Comportamento dos materiais em baixa temperatura
5.4 — A retirada dos corpos de prova em juntas soldadas




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

SOUZA, S. A. Ensaios mecéanicos de materiais metalicos: fundamentos tedricos e praticos.
5. ed. Sdo Paulo: Editora Blucher, 2011.

GARCIA, A.; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaios dos materiais. 2. ed. Rio de Janeiro: LTC,
2012.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M: Structural welding code steel. Miami,
2010.

AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. ASME Section IX: qualification
standard for welding and brazing procedures, welders, brazers, and welding and brazing
operators. New York. 2010.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6152 : materiais metalicos :
determinacao das propriedades mecanicas a tracéo : método de ensaio. Rio de Janeiro: ABNT,
1980.

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

PETROBRAS. N-133 N: soldagem. Rio de Janeiro, 2017.
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PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO 5 \I/ A

CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM 'g V 3
PROGRAMA Ufrswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

MAP METROLOGIA APLICADA 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Utilizar e entender os principios de funcionamento dos paquimetros, tracadores de altura, micrdmetros e
gonidbmetros; determinar a posicdo de soldagem utilizando gonidmetro e clindmetro; realizar medicdes de
temperaturas de juntas soldadas; medir e verificar dimensdes de juntas e de solda utilizando calibres de uso

multiplos.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — SISTEMA DE UNIDADES DO SI
1.1 — Unidades basicas do Sl

1.2 — Unidades derivadas

1.3 — A grafia correta das unidades

UNIDADE 2 — INSTRUMENTOS SIMPLES DE MEDIQAO
2.1 — Réguas e trenas

2.2 — Paquimetros

2.3 — tracadores de altura

2.4 — Micrémetro

2.5 — Clinbmetro

2.6 — Gonibmetro

UNIDADE 3 — MEDICAO DE TEMPERATURA
3.1 — Medicédo com termopares

3.2 — Pirdmetros de contato

3.3 — Lapis térmico

UNIDADE 4 — MEDICAO COM GABARITOS DE SOLDAGEM
4.1 — Gabaritos de soldagem

4.2 — Gabarito universal para angulo de solda

4.3 — Calibre de finalidade multipla




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

ALBERTAZZI, A.; SOUZA, A. R. Fundamento de metrologia cientifica e industrial. Sdo
Paulo: Manole, 2008.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CUNHA, L. S. Manual pratico do mecanico. 8. ed. Sdo Paulo: Hemus, 2002.

LIRA, F. A. Metrologia na industria. Sdo Paulo: Erica, 2004.

SANTOS Jr.,, M. J.; IRIGOYEN, E. R. C.; Metrologia dimensional: teoria e pratica. 2. ed.
Florianopolis: UFSC, 1995.

SILVA NETO, J. C. da. Metrologia e controle dimensional. Rio de Janeiro: Elsevier, 2012.
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1960 PROGRAMA Ursw
IDENTIFICAGAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
PSO-B PROCESSOS DE SOLDAGEM B 72(36-36)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer e aplicar a linguagem simbélica da solda; conhecer as principais caracteristicas das fontes de
energia de soldagem; adquirir no¢des basicas da fisica do arco elétrico; conhecer o processo de eletrodo
revestido quanto ao equipamento, consumiveis, variaveis do processo e técnicas operatorias; realizar soldas
com 0s processos oxiacetileno e eletrodo revestido; realizar opera¢des de goivagem.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

PARTE TEORICA

UNIDADE 1 — SIMBOLOGIA DA SOLDAGEM

1.1 — Simbolos basicos AWS

1.2 — Simbologia para diferentes tipos de solda

1.3 — Exemplos de aplicacdo da simbologia de soldagem
1.4 — Simbologia para ensaios nao destrutivos

1.5 — Simbologia ISO

UNIDADE 2 — ESTUDO DO ARCO ELETRICO

2.1 — Caracteristicas elétricas do arco

2.2 — Caracteristica térmica do arco

2.3 — Sopro magnético

2.4 — Medidas para mitigar o efeito do sopro magnético

UNIDADE 3 — FONTES DE ENERGIA PARA SOLDAGEM A ARCO
3.1 — Fontes eletromagnéticas

3.2 — Ciclo de trabalho

3.3 — Caracteristicas elétricas das fontes

3.4 — Fontes eletrdnicas

3.5 — Fontes universais




UNIDADE 4 — SOLDAGEM COM ELETRODOS REVESTIDOS
4.1 — Funcgdes do revestimento

4.2 — Tipos de revestimento

4.3 — Especificagdes AWS de eletrodos revestidos

4.4 — Classificacao dos eletrodos

4.5 — Técnicas operatorias
4.6 — Armazenamento e secagem de eletrodos

PARTE PRATICA

UNIDADE 1 — SOLDAGEM OXIACETILENICA

1.1 — Realizar soldas em chapas finas de acos com e sem material de adicédo
1.2 — Realizar soldas e espessas de aco com de adicéo.

1.3 — Realizar corte de chapas com oxicorte

UNIDADE 2 — SOLDAGEM COM ELETRODOS REVESTIDOS
2.1 — Soldagem com diferentes tipos de eletrodos

2.2 — Soldagem em diferentes posicdes e chanfros.

2.3 — Soldagem com controle da temperatura da junta.

2.4 — Préticas de goivagem e soldas de reverso

2.5 — Prética de armazenamento e secagem de eletrodos




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introdugao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Floriandpolis: Soldasoft, 2012.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. S&o Paulo: Artliber, 2008.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PEIXOTO. A. L. Soldagem. Belém: IFPA; Santa Maria: UFSM, 2012.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Florianépolis: Soldasoft, 2008.

REIS, R. P. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Sao Paulo: Artliber, 2007.

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
RHE RELACOES HUMANAS E ETICA PROFISSIONAL 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Compreender a dindmica relacional nas organizacdes; reconhecer os diversos tipos de comportamentos
humanos e os impactos destes nas atividades diarias da organizagdo; tracar estratégias de comunicacdo
utilizando-se do Principio da Lideranca Empreendedora e o Cadigo de Etica Profissional.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — RELACOES HUMANAS NO TRABALHO
1.1 — Teoria das rela¢gées humanas

1.2 — Comportamento humano nas organizacfes

1.3 — Inteligéncia emocional

UNIDADE 2 — O INDIVIDUO E A DIVERSIDADE

2.1 — O Individuo, a Personalidade, o Temperamento e a Percepc¢ao
2.2 — Cidadania e Diversidade

2.3 — Gestéo de Conflitos

UNIDADE 3 — A ETICA PROFISSIONAL

3.1 — Etica Profissional

3.2 — Codigo de Etica Profissional

3.3 — Comunicagéo Organizacional e Lideranga Empreendedora




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MAYER, C. Dinamicas de grupo: ampliando a capacidade de interacdo. Campinas: Papirus,
2005.

MILITAO, A. S.0.S.: dinAmicas de grupo. Rio de Janeiro: Qualitymark,1999.

MOGGI, J. O espirito transformador: a esséncia das mudancas organizacionais do século
XXI. S&o Paulo: Infinito, 2000.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ANTUNES, C. Relagdes interpessoais e autoestima. Fasciculo 16. Petropolis: Vozes, 2005.

JALOWITKI, M. Manual comentado de jogos e técnicas de vivéncia. Porto Alegre: Sulina,
1998.

MINICUCCI, A. Relagcbes humanas: Psicologia das relacdes interpessoais. Sdo Paulo: Atlas,
2001.

MIRANDA, S. Oficina de dinamica de grupos para empresas, escolas e grupos
comunitarios. Campinas: Papirus, 2001.

ZIMERMAN, D. E. Como trabalhamos com grupos. Porto Alegre: Artmed; Sao Paulo: Atlas,
2000.
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PROGRAMA UFsW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
USINAGEM E PREPARACAO DE JUNTAS PARA A

UPJ ¢ 72(36-36)

SOLDAGEM

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

juntas.

Conhecer os principios basicos da usinagem; conhecer os diferentes modos de preparacédo de juntas;
executar a preparacao de juntas; conhecer os principais processos de limpeza de juntas; executar a limpeza de

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

PARTE TEORICA

UNIDADE 1 — JUNTAS DE SOLDA

1.1 — Tipos de juntas de soldagem (revisao)

1.2 — Escolha correta do tipo da junta

1.3 — Métodos de preparacao das juntas

1.4 — Preparacao e dimensionamento das juntas de topo

1.5 — Cobre juntas

1.6 — Preparacéo de juntas especificas para a posi¢ao horizontal
1.7 — Preparacéo de juntas em angulo

1.8 — Preparacéo de juntas considerando o processo de soldagem

UNIDADE 2 — METODOS DE CHANFREAMENTO
2.1 — Preparacdo por corte a plasma

2.2 — Preparacdao por oxicorte

2.3 — Preparacgao por usinagem

UNIDADE 3 — MAQUINAS PARA CHANFRAR
3.1 — Chanfradoras eletro-portateis

3.2 — Chanfradoras a plasma

3.3 — Chanfradoras de tubos

UNIDADE 4 — LIMPEZA DE JUNTAS
4.1 — Limpeza por chama
4.2 — Lixamento




4.3 — Escovamento

4.4 — Limpeza com removedores
4.5 — Jateamento

4.6 — Decapagem

PARTE PRATICA

UNIDADE 1 — PRATICAS DE USINAGEM
1.1 — Praticas de torneamento
1.2 — Préticas de fresamento

UNIDADE 2 — PRATICAS COM FERRAMENTAS MANUAIS
2.1 — Préticas com lixadeiras manuais
Praticas com Chanfradoras manuais

UNIDADE 3 — PRATICAS COM CHANFRADORAS DE OXICORTE E CORTE PLASMA




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

DINIZ, A. E.; MARCONDES, F. C.; COPPINI, N. L. Tecnologia da usinagem dos materiais. 3.
ed. Sao Paulo: Artliber, 2001.

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

MACHADO, A. R.; ABRAO A. M.; COELHO, R. T.; SILVA, M. B. Teoria da usinagem dos
materiais. Sdo Paulo: Editora Blucher, 2009.
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M: Structural welding code steel. Miami,
2010.

FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2003.
PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007

QUITES. A. M. Introdugao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Florianépolis: Soldasoft, 2012.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
PPS PROJETO DE PERFIS SOLDADOS 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:
Conhecer um software de CAD aplicado a soldagens; modelar de forma eficiente estruturas soldadas; estar

capacitado para se adaptar rapidamente aos diversos produtos de CAD, existentes no mercado; aplicar

conceitos relacionados a padronizagao de desenhos.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES
UNIDADE 1 - PERFIS ESTRUTURAIS

1.1 — Perfis normalizados
1.2 — Aplicacdes de perfis

UNIDADE 2 — APLICACAO DE ESBOCO
2.1 — Esbogo 2-D
2.2 — Eshoco 3-D

Unidade 3 — LISTA DE CORTE
3.1 — Configuragdes de lista
3.2 — Propriedades personalizadas

Unidade 4 — APLICACOES PRATICAS
4.1 — Projeto de estruturas soldadas
4.2 — Detalhamento de estruturas soldadas




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA
DASSAULT SYSTEMES. Soldagens. Massachusetts EUA. (Apostila).

FIALHO, A. B. SolidWorks premium 2012: teoria e pratica no desenvolvimento de produtos
industriais. S&o Paulo: Erica, 2012.

SILVA, A.; RIBEIRO, C. T.; DIAS, J.; SOUSA, L. Desenho técnico moderno. 4. ed. Rio de
Janeiro: LTC, 2006.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ABNT/SENAI. Coletanea de normas de desenho técnico. S&o Paulo: SENAI-DTE-DTMD.
BORNANCINI, J. C. M. et al. Desenho técnico basico. Livraria Sulina, 1981. 2v.

FRENCH, T. E. Desenho técnico e tecnologia grafica. 6. ed. Sdo Paulo: Globo,1986.
HESKETT, J. Desenho industrial. Sdo Paulo: José Olympio, 2006.

SPECK, H. J. Manual basico de desenho técnico. 4. ed. Floriandpolis: UFSC, 2007.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
EMA-II ENSAIOS DE MATERIAIS I 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:
Realizar ensaios metalograficos, com énfase na macrografia de corpos de prova soldados; compreender a

importéncia e os principios dos ensaios ndo destrutivos utilizados na soldagem.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES
UNIDADE 1 — ENSAIOS MACROGRAFICOS

1.1 — Preparacéo dos corpos de prova

1.2 — Ataque metalograficos

1.3 — Exame macrografico

1.4 — Reagentes para ensaios macrogréafico

1.5 — Aplicacdo do ensaio macrogréfico na soldagem

UNIDADE 2 — ENSAIOS MICROGRAFICOS
2.1 — Preparacdo de amostras

2.2 — Exame no microscopio 6tico sem ataque
2.3 — Ataque da superficie

2.4 — Analise no microscépio 6tico.

UNIDADE 3 — ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS
3.1 — Ensaio visual

3.2 — Liquido penetrante

3.3 — Particulas magnéticas

3.4 — Ensaios por ultrassom

3.5 — Ensaios radiograficos




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

ANDREUCCI, R. Particulas magnéticas. ABENDI, 2009. (Apostila).
ANDREUCCI, R. Ensaios por ultrassom. ABENDI, 2011. (Apostila).
ANDREUCCI, R. Liquido penetrante. ABENDI, 2012. (Apostila).
ANDREUCCI, R. Radiologia industrial. ABENDI, 2012. (Apostila).

ANDREUCCI, R. Protecao radiolégica. ABENDI, 2012. (Apostila).

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M: Structural welding code steel. Miami,
2010.

AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. ASME Section IX: qualification
standard for welding and brazing procedures, welders, brazers, and welding and brazing
operators. New York. 2010.

COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderargicos comuns. 4. ed. Sado Paulo: Blucher,
2008.

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

PETROBRAS. N-133 N: soldagem. Rio de Janeiro, 2017.
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= il PROGRAMA Upsw
IDENTIFICAQAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
MAS METALURGIA DA SOLDAGEM 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer os fendmenos metallrgicos que afetam a microestrutura e as propriedades das juntas soldadas;
entender as reacdes que ocorrem durante a solidificacdo da poca fundida; compreender o efeito do aporte de
calor sobre a velocidade de resfriamento e sobre a microestrutura resultante no metal de solda e na zona
afetada pelo calor (ZAC); entender os principios que afetam a soldabilidade de diferentes ligas metélicas.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — O EFEITO DO CALOR NA SOLDAGEM
1.1 — Ciclo térmico na soldagem

1.2 — Distribuig&do de temperatura

1.3 — Influéncia dos parametros do ciclo térmico

UNIDADE 2 — SOLIDIFICAGAO DA POGA DE FUSAO
2.1 — Influéncia do ciclo térmico

2.2 — Tipos de crescimento na interface sélido/liquido
2.3 — Geometria da peca fundida

2.4 — Difuséo e diluicéo

2.5 — Reacdes metal/gas e metal/escoria

UNIDADE 3 — TRANSFORMAQOES NO ESTADO SOLIDO DO ACO CARBONO
3.1 — Teoria da nucleacao e crescimento de fases

3.2 — Microconstituintes do metal de solda de acos ferriticos

3.3 — Ferrita acicular

3.4 — Transformagdes na ZAC

UNIDADE 4 — SOLDABILIDADE

4.1 — Fissuras resultantes da soldagem

4.2 — Soldabilidade dos acos carbonos e baixa liga
4.3 — Soldabilidade dos acos inoxidaveis

4.4 — Soldabilidade dos ferros fundidos

4.5 — Soldabilidade do aluminio e suas ligas




UNIDADE 5 — TRATAMENTOS TERMICOS NA SOLDAGEM
5.1 — Tratamentos pré-soldagem
5.2 — Tratamentos pos-soldagem




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

PARIS, ALEIR A. F. DE Tecnologia da soldagem de ferros fundidos. Santa Maria: UFSM,
2003.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Florianépolis: Soldasoft, 2008.

WAINER, E., BRANDI, S. D., HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia.
Séo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASHBY, MICHAEL F.; JONES, DAVID R. H. Engenharia de materiais: uma introducao a
propriedade, aplicacdes e projeto. Rio de Janeiro: Elsevier, 2007. 2v.

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. 2.ed. Belo Horizonte: UFMG, 2007.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.
PETROBRAS. N-133 N: soldagem. Rio de Janeiro, 2017.

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

NQS NORMAS E QUALIFICACAO DE SOLDAGEM 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer as principais normas de soldagem e entender a sua importancia; tomar conhecimento dos
principais documentos técnicos existentes na soldagem.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — NORMAS DE SOLDAGEM
1.1 — O que é norma, codigo e especificagao
1.2 — Normas de projeto

1.3 — Normas de qualificagéo

1.4 — Normas de materiais

1.5 — Normas de consumiveis

UNIDADE 2 — DOCUMENTOS TECNICOS

2.1 — Especificacdo de procedimento de soldagem

2.2 — Registros da qualificacdo de procedimentos de soldagem

2.3 — Qualificacédo do desempenho de soldagem

2.4 — Registro da qualificacdo de soldadores e operadores de soldagem

UNIDADE 3 — INSPECAO VISUAL DE ELETRODOS

3.1 — Critérios a serem considerados na aceitacdo de eletrodos
3.2 — Exemplos de eletrodos com os diferentes defeitos

3.3 — Prética de aceitacao

UNIDADE 4 — POSICOES DE SOLDAGEM

4.1 — Posicoes de soldagem de soldas em angulo

4.2 — PosicgOes de soldagem de soldas em chanfro

4.3 — Posicoes de soldagem em juntas circunferenciais de topo

UNIDADE 5 — QUALIFICACAO DE PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM
5.1 — Variaveis essenciais, complementares e ndo essenciais




5.2 — Chapa de testes
5.3 — Ensaios de qualificacéo
5.4 — Validade da qualificagéo

UNIDADE 6 — QUALIFICAQAO DE SOLDADORES
6.1 — Variaveis essenciais

6.2 — Chapa de testes

6.3 — Ensaios de qualificacéo

6.4 — Validade da qualificacéo

6.5 — Pratica de qualificacéo




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

PETROBRAS. N-133 N: soldagem. Rio de Janeiro, 2017.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M: structural welding code steel. Miami,
2010.

AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. ASME Section IX : qualification
standard for welding and brazing procedures, welders, brazers, and welding and brazing
operators. New York. 2010.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14842:Critérios para a
qualificacéo e certificacdo de inspetores de soldagem. Rio de Janeiro, 2003.

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. 2. ed. Belo Horizonte: UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introducao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Florianépolis: Soldasoft, 2002.
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IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

PSO-C PROCESSOS DE SOLDAGEM C 72(36-36)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer o processo de soldagem GMAW e sua aplicabilidade; entender as relagbes entre as variaveis dos
processos GMAW; conhecer o processos FCAW, sua aplicabilidade e variacdes do processo; conhecer o
processo GTAW e sua aplicabilidade.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

PARTE TEORICA

UNIDADE 1 — PROCESSO DE SOLDAGEM GMAW (MIG/MAG)
1.1 — Histdrico

1.2 — Vantagens e desvantagens

1.3 — Aplicac¢des industriais

1.4 — Métodos de transferéncia do metal fundido

1.5 — O equipamento GMAW

1.6 — GMAW pulsado

1.7 — Gases de protecao e a sua influéncia na solda
1.8 — O Arame elétrodo

1.9 — Variaveis do processo

1.10 — Especificagcbes AWS dos consumiveis GMAW
1.11 — Defeitos caracteristicos da soldagem GMAW

UNIDADE 2 — PROCESSO DE SOLDAGEM FCAW
2.1 — Caracteristicas dos processos

2.2 — Equipamentos

2.3 — Processo com protecao gasosa

2.4 — Processo autoprotegido

2.5 — Comparacao entre os diferentes processos
2.6 — Especificacbes AWS dos consumiveis FCAW




UNIDADE 3 — PROCESSO DE SOLDAGEM GTAW (TIG)
3.1 — Historico

3.2 — Aplicagbes industriais

3.3 — Variaveis do processo

3.4 — O equipamento GTAW

3.5 - GTAW pulsado

3.5 — O eletrodo de tungsténio
3.6 — Especificacbes AWS dos consumiveis GTAW

PARTE PRATICA

UNIDADE 1 — SOLDAGEM GMAW

1.1 — Realizar soldas em diferentes posicoes

1.2 — Realizar soldas com diferentes misturas gasosas

1.3 — Realizar soldas em diferentes modos de transferéncia

1.4 — Realizar ensaios metalograficos para relacionar a geometria da solda com os
parametros de soldagem

1.5 — Realizar qualificacdo de soldadores (pratica multidisciplinar com NQS)

UNIDADE 2 — SOLDAGEM FCAW
2.1 — Realizar corddes de solda com arames tubulares autoprotegidos
2.2 — Realizar corddes de solda com arames tubulares protegidos por gas

UNIDADE 3 — SOLDAGEM GTAW

3.1 — Realizar corddes de solda com o processo GTAW em acos

3.2 — Executar soldagem do aluminio com GTAW

3.3 — Realizar passe de raiz

3.4 — Realizar ensaios metalograficos para relacionar penetracao e o tipo de gas




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introdugao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Florianépolis: Soldasoft, 2012.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. S&o Paulo: Artliber, 2008.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PEIXOTO. A. L. Soldagem. Belém: IFPA; Santa Maria: UFSM, 2012.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Florianépolis: Soldasoft, 2008.

REIS, R. P. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Sao Paulo: Artliber, 2007.

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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IDENTIFICAGAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
RMA RESISTENCIA DOS MATERIAIS APLICADA 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Ser capaz de identificar esforcos internos e externos em componentes e estruturas mecanicas soldadas;
dimensionar corddes de solda em funcdo dos esforcos a que serdo submetidos e de sua resisténcia mecanica;
compreender e relacionar a resisténcia de componentes e estruturas em fungéo das propriedades da uniédo por
meio de solda; consultar tabelas de propriedades dos materiais.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — ESTATICA

1.1 — Forcas: decomposicéao, resultante, regra do paralelogramo
1.2 — Carga concentrada e carga distribuida

1.3 — Resultante de um sistema de forcas

1.4 — Equilibrio de uma particula

1.5 — Momento de forca

1.6 — Equilibrio de um corpo de um rigido

1.7 — Apoio e vinculos, reacdes do apoio

UNIDADE 2 — CENTRO DE GRAVIDADE E CENTROIDE
2.1 — Centro de gravidade

2.2 — Centro de massa

2.3 — Centroide

UNIDADE 3 — MOMENTO DE INERCIA

3.1 — Momento de inércia de figuras planas
3.2 — Teorema dos eixos paralelos

3.3 — Produto de inércia de superficies planas

UNIDADE 4 — CARGA AXIAL E PROPRIEDADES MECANICAS DOS MATERIAIS
4.1 — Ensaio de tracdo e compressao

4.2 — Tensdes normais e deformacgdes axiais

4.3 — Diagramas tensao-deformacéo

4.4 — Lei de Hooke (elasticidade)




4.5 — Tensdes admissiveis
4.6 — Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esfor¢os de tracdo e compressao

UNIDADE 5 — FLEXAO

5.1 — Momento fletor

5.2 — Deformacéao na flexao

5.3 — Tenséao de flexao

5.4 — Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforco de flexao

UNIDADE 6 — CISALHAMENTO

6.1 — Esforco de cisalhamento

6.2 — Tensao de cisalhamento admissiveis

6.3 — Cisalhamento em juntas soldadas

6.4 — Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforco de cisalhamento

UNIDADE 7 — TORCAO

7.1 — Esforco de torcéo

7.2 — Momento de torcao

7.3 — Tenséo de torcao

7.4 — Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforco de torgcéo




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

BEER, F. P.; JOHNSON JR., E. R. Resisténcia dos materiais. 3. ed. Sao Paulo: Markon
Books, 1995.

COLLINS, J. Projeto mecéanico de elementos de maquinas. Rio de Janeiro: LTC, 2006.
MELCONIAN, S. Mecénica técnica e resisténcia dos materiais. 17. ed. Sdo Paulo: Erica,
2006.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BOTELHO, M. H. C. Resisténcia dos materiais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2008.
CRAIG, R. R. Mecanica dos materiais. 2. ed., Rio de Janeiro: LTC, 2002.

SOUZA, H. R. Resisténcia dos materiais. Sao Paulo: Provenza, 1995.

TIMOSHENKO, S. Resisténcia dos materiais. Rio de Janeiro: LTC, 1978.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
ACS ACOMPANHAMENTO DE SOLDAGEM 36(0-36)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer as etapas necessarias para a realizacdo do acompanhamento de soldagem; realizar inspecao
visual de soldas; realizar o acompanhamento de soldagem e emitir os relatérios de acompanhamento e de néo-
conformidade.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — CONCEITOS INICIAIS

1.1 — O que é acompanhamento de soldagem

1.2 — Etapas do acompanhamento

1.3 — Elementos a serem considerados no acompanhamento

UNIDADE 2 — CONDICOES PRE-SOLDAGEM

2.1 — Verificacdo das condicfes ambientais da soldagem

2.2 — Determinacao da posi¢ao na soldagem em chapas

2.3 — Determinacéo da posicao de soldagem soldas de angulo
2.4 — Determinacéo da posicao de soldagem em tubos

2.5 — Inspecéo visual e dimensional de juntas soldadas

2.6 — Controle dos parametros elétricos da fonte de soldagem

2.7 — Controle da temperatura de preaquecimento e de interpasse
2.8 — Controle da higiene e seguranca do posto de trabalho

UNIDADE 3 — INSPECAO VISUAL DE SOLDAGEM
3.1 — Técnicas e responsabilidade

3.2 — Fatores que afetam a precisdo do ensaio visual
3.3 — Métodos de ensaios visuais

3.4 — Principais defeitos de soldagem

UNIDADE 2 - ACOMPANHAMENTO DA SOLDAGEM
4.1 — Procedimento de acompanhamento
4.2 — Monitoramento dos parametros de soldagem




4.3 — Emisséo do relatorio de acompanhamento
4.4 — Relatorio de ndo-conformidade




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

FUNDACAO BRASILEIRA DE SOLDAGEM. Inspetor de soldagem: nivel 1. 3. ed. Rio de
Janeiro: FBTS, 2017. 3v.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

PETROBRAS. N-133 N: soldagem. Rio de Janeiro, 2017.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introducao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Florianépolis: Soldasoft, 2012.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. Sao Paulo: Artliber, 2008.

VEIGA, E. Seguranca na soldagem. Sdo Paulo: Globus Editora, 2012.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA
CODIGO NOME CH(T-P)
AAS AUTOMACAO DE SOLDAGEM 72(36-36)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Diferenciar sistemas de soldagem manual, automatica e automatizada; conhecer os fundamentos e
aplicacdes da robética em processos de soldagem; realizar a parametrizacdo de fontes de solda programaveis;
realizar a programacédo de sistemas de solda automatizada; avaliar, mediante compreensdo das formas e

trajetorias dos rob6s, a configuragdo adequada para cada caso.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — INTRODUCAO A AUTOMACAO DE PROCESSOS DE SOLDAGEM

1.1 — Histdrico
1.2 — Definicdo dos parametros e processos de soldagem
1.3 — Sistemas de soldagem automética e automatizada

UNIDADE 2 — FONTES DE SOLDA PROGRAMAVEIS
2.1 — Programacéao de parametros
2.2 — Fontes sinérgicas

UNIDADE 3 — ROBOS DE SOLDAGEM

3.1 — Planejamento de trajetérias

3.2 — Controle de posicao e de forca

3.3 — Aspectos de seguranca em areas de atuacao de robds
3.4 — Aplicacbes de sistemas robotizados de soldagem

UNIDADE 4 — LINGUAGENS DE PROGRAMACAO DE ROBOS




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V., MODENESI, P. J., BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: UFMG, 2005.

PAZOS, F. Automacao de sistemas e roboética. Sdo Paulo: Axcel Books, 2002.

ROMANO, V. F. Robdtica industrial. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2002.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CAPUANDO, F. M.; IDOETA, |. Elementos de eletronica digital. 34. ed. Sao Paulo: Erica,
2002.

NATALE, F. Automacé&o industrial. Sdo Paulo: Editora Erica, 1996.
ROSARIO, J. M. Principios de mecatrdnica. Sao Paulo: Pearson, 2005.

VEIGA, E. Seguranca na soldagem. Sdo Paulo: Globus Editora, 2012.




UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA eot\lco,
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL DE SANTA MARIA
PROJETO PEDAGOGICO DE CURSO \I
CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM SOLDAGEM V
. PROGRAMA Ursw

ﬁ’é

ooleg,
,E.u;s

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

COE COMUNICACAO E EXPRESSAO 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Aperfeicoar o conhecimento (teérico e pratico) sobre as convencdes relacionadas ao registro padréao escrito;
desenvolver as habilidades de leitura e escrita de textos de natureza técnica e cientifica e/ou académica;
identificar concepcdes basicas de linguagem através de suas caracteristicas essenciais; desenvolver habilidade
na comunicac¢édo oral interpessoal e de oratéria.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — TOPICOS DE GRAMATICA
1.1 — Padrdes frasais escritos

1.2 — Conveng0es ortogréficas

1.3 — Pontuacéo

1.4 — Concordancia

1.5 — Regéncia

UNIDADE 2 — TOPICOS DE LEITURA E PRODUCAO DE TEXTOS DE NATUREZA
TECNICA, CIENTIFICA E/OU ACADEMICA

2.1 — Caracteristicas da linguagem técnica, cientifica e/ou académica

2.2 — Competéncias necessarias a leitura e a produgao de textos: competéncia linguistica,
enciclopédica e comunicativa

2.3 — Tema e intengdo comunicativa

2.4 — Progressao discursiva

2.5 — Paragrafacéo: organizacao e articulacao de paragrafos (descritivos, narrativos,
argumentativos)

2.6 — Sequéncias textuais (descritiva, narrativa, argumentativa e injuntiva) marcadores
linguisticos e elementos macroestruturais basicos

2.7 — Géneros textuais (especificamente jornalisticos, técnicos e cientificos): elementos
composicionais, tematicos, estilisticos e programaticos

2.8 — Coesao: mecanismaos principais

2.9 — Coeréncia: tipos de coeréncia (interna e externa) e requisitos de coeréncia interna
(continuidade, progressao, nao-contradicdo e articulacao)

2.10 — Estratégias de personalizacéo e de impessoalizacdo da linguagem

2.11 — Formas basicas de citacdo




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6023: informacéo e
documentacéo: referéncias: elaboracéo, Rio de Janeiro, 2002.

BECHARA, E. Gramatica escolar da lingua portuguesa. 2. ed. Rio de Janeiro: Nova
Fronteira, 2001.

LAKATOS, E.M.; MARCONI, M.de A. Fundamentos de metodologia cientifica. 5. ed. Sao
Paulo: Atlas, 2003.
BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 10520: apresentacdo de citacbes
em documentos, Rio de Janeiro, 2002.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14724: informacéo e
documentacéo: trabalhos académicos: apresentacéo. Rio de Janeiro, 2002.

BRANDAO, T. Texto argumentativo - escrita e cidadania. Porto Alegre: LPM, 2001.
FARACO, C. A,; TEZZA, C. Oficina de texto. Petrépolis: Vozes, 2003.

GARCEZ, H. C. Técnica de redacao: o que & preciso saber para bem escrever. Sdo Paulo:
Martins Fontes, 2002.

ISKANDAR, J.I. Normas da ABNT comentadas para trabalhos cientificos. 2. ed. Curitiba:
Jurua, 2004
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ik PROGRAMA UFsW
IDENTIFICAGAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
GIN GESTAO INDUSTRIAL 72(72-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:
Conhecer a organizacao de uma empresa; conhecer a legislacdo e normas técnicas pertinentes a qualidade;

aplicar as normas técnicas referentes a qualidade; entender o funcionamento da producdo de empresas
industriais; envolver-se na melhoria continua da qualidade, produtividade na introducao de novas tecnologias e
no intercAmbio com outros setores da empresa.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — AS EMPRESAS E SUA ORGANIZACAO
1.1 — Fundamentacéo tedrica da administracéo

1.2 — Historico e conceitos das organizacdes

1.3 — As mudancgas na competicao industrial

UNIDADE 2 - EMPREENDEDORES

2.1 — Administracéo de negocios

2.2 — Conhecimentos e habilidades necessarios da atividade
2.3 — Elaboracéo de plano de negdcios

UNIDADE 3 — QUALIDADE

3.1 — Conceitos da qualidade

3.2 — Histérico da qualidade

3.3 — Orientac0des, enfoques e dimensdes da qualidade
3.4 — Técnicas da qualidade

3.5 — Ferramentas da qualidade

UNIDADE 4 — SISTEMAS DA GESTAO DA QUALIDADE
4.1 — Normas I1SO 9000

4.2 — Utilizagao e itens

4.3 — Certificacao

4.4 — Outros sistemas de qualidade




UNIDADE 5 — ADMINISTRACAO DA PRODUCAO
5.1 — Historico da administracdo da producéo
5.2 — Objetivos da administragao da producéo

UNIDADE 6 — O PRODUTO
6.1 — Introducgéo
6.2 — Estratégias competitivas

UNIDADE 7 — PLANEJAMENTO, PROGRAMACAO E CONTROLE DA PRODUCAO - PPCP
7.1 — Introducgéo
7.2 — Sistemas de administracao da producao

UNIDADE 8 — JUST-IN-TIME - JIT
8.1 — Implementacéao e layout

8.2 — Fornecimento de materiais
8.3 — Sistema Kanban

UNIDADE 9 — PLANEJAMENTO DOS RECURSOS DE MANUFATURA
9.1 — Administracao de materiais

9.2 — Plano mestre de producéao

9.3 — Sistemas integrados e informatizados de gestao empresarial




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

CAON, M.; GIANESI, I. G. N.; CORREA, H. L. Planejamento, programacao e controle da
producao. Sao Paulo: Atlas, 2007.

CHIAVENATO, I. Planejamento e controle da producao. Sdo Paulo: Manole, 2008.
CORREA, H. L. JIT, MRP Il e OPT: um enfoque estratégico. S&o Paulo: Atlas, 2012.
WERKEMA, M. C. As ferramentas da qualidade no gerenciamento de processos. Belo
Horizonte: FDG, 1995.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CORREA, H. L. Planejamento, programacéo e controle da producao. Sao Paulo: Atlas,
2001.

CORREA, H. L. Planejamento, programacao e controle da Producéo: MPR II/ EPR:
conceitos, usos e implantacao. 4. ed. Sao Paulo: Atlas, 2001.

LUSTOSA, L. et. al. Planejamento e controle da produc¢éo. Rio de Janeiro: Campus, 2008.

TUBINO, D. F. Planejamento e controle da producdao: teoria e pratica. Sdo Paulo: Atlas,
2007.

ZACCARELLI, S. B. Programacéao e controle da producdo. 7. ed. Sdo Paulo: Pioneira, 1986.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
PSO-D PROCESSOS DE SOLDAGEM D 72(36-36)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

parametros do processo SAW.

Conhecer os processos de soldagem e corte por plasma e a relacdo entre suas variaveis e aplicabilidade;
conhecer o processo de soldagem a arco submerso (SAW) e sua aplicabilidade; conhecer a relacao entre os

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

PARTE TEORICA

UNIDADE 1 - PROCESSO DE SOLDAGEM POR PLASMA
1.1 — Historico

1.2 — Relacdes entre tipos de materiais e espessuras

1.3 — Aplicac¢des industriais

1.4 — Equipamentos

1.5 — Consumiveis

1.6 — Eletrodos

1.7 — Defeitos tipicos

1.8 — Variaveis do processo

UNIDADE 2 — CORTE POR PLASMA

2.1 — Historico

2.2 — Equipamentos

2.3 — Aplicac¢bes industriais do corte plasma

UNIDADE 3 — PROCESSO DE SOLDAGEM A ARCO SUBMERSO (SAW)
3.1 — Historico

3.2 — Aplicagbes industriais

3.3 — Equipamentos

3.4 — Consumiveis

3.5 — Técnicas operacionais

3.6 — Defeitos tipicos

3.7 — Variaveis do processo




PARTE PRATICA

UNIDADE 1 — SOLDAGEM E CORTE POR PLASMA

1.1 — Realizar corddes de solda com o processo de soldagem por plasma em diferentes
posicoes

1.2 — Realizar praticas de corte por plasma

UNIDADE 2 — ARCO SUBMERSO (SAW)

2.1 — Realizar corddes de solda a arco submerso em aco carbono em diferentes espessuras
e passes

2.2 — Realizar ensaios de tracdo e Charpy de corpos de prova retirados de corddes de solda
2.3 — Realizar ensaios metalogréficos em corddes de solda realizados com variagédo da
velocidade de soldagem, corrente e tipos de fluxos




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introducao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Floriandpolis: Soldasoft, 2012.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. S&o Paulo: Artliber, 2008.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PEIXOTO. A. L. Soldagem. Belém: IFPA; Santa Maria: UFSM, 2012.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Floriandpolis: Soldasoft, 2008.

REIS, R. P. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Séao Paulo: Artliber, 2007.

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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PROGRAMA UFswh

IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)

PSO-E PROCESSOS DE SOLDAGEM E 36(18-18)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:

Conhecer os varios processos de soldagem por resisténcia elétrica e a aplicabilidade industrial; conhecer o
processo de soldagem por atrito ou friccdo e sua aplicabilidade; conhecer os processos de soldagens nao
convencionais como a soldagem por laser, eletrogas e eletroescoria.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES

UNIDADE 1 — PROCESSO DE SOLDAGEM POR RESISTENCIA E PONTO
1.1 — Histdrico

1.2 — Aplicac¢des industriais

1.3 — Métodos de transferéncia de calor

1.4 — Equipamentos

1.5 — Técnicas operacionais

1.6 — Defeitos tipicos

1.7 — Variaveis do processo

UNIDADE 2 — SOLDAGEM A LASER

2.1 — Fundamentos

2.2 — Equipamentos

2.3 — Variaveis do processo,

2.4 — Soldagem e corte a LASER automaticas

2.5 — Aplicacbes industriais e relacdes entre os diferentes tipos de LASER

UNIDADE 3 — PROCESSO DE SOLDAGEM POR MISTURA E FRICCAO
3.1 — Aplicagbes industriais

3.2 — Perfil metalogréaficos dos corddes de solda

3.3 — Equipamentos

3.4 — Defeitos tipicos

3.5 — Variaveis do processo




UNIDADE 4 — Processo de Soldagem por Feixe de Elétrons
4.1 — Aplicacdes industriais

4.2 — Equipamentos

4.3 — Variaveis do processo

4.4 — Técnicas operacionais

4.5 — Defeitos tipicos

UNIDADE 5 — PROCESSO DE SOLDAGEM POR ELETROESCORIA E ELETROGAS
5.1 — Aplicacgbes industriais

5.2 — Métodos de transferéncia de calor

5.3 — Equipamentos

5.4 — Variaveis do processo




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES. A. M. Introducao a soldagem a arco voltaico. 2. ed. Floriandpolis: Soldasoft, 2012.

SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. S&o Paulo: Artliber, 2008.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PEIXOTO. A. L. Soldagem. Belém: IFPA; Santa Maria: UFSM, 2012.

PETROBRAS. N-1438 E: terminologia soldagem. Rio de Janeiro, 2009.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Floriandpolis: Soldasoft, 2008.

REIS, R. P. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Séao Paulo: Artliber, 2007.

SANTOS, C. E. F. dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de
seguranca. Sao Paulo: Erica, 2015.
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PROGRAMA UFswW
IDENTIFICACAO DA DISCIPLINA

CODIGO NOME CH(T-P)
TSU TECNOLOGIAS DE SUPERFICIES 36(36-0)

OBJETIVOS - Ao término da disciplina o estudante devera ser capaz de:
Conhecer os diferentes processos de tratamento de superficie por soldagem e técnicas conexas; conhecer os

diversos tipos de tratamentos de superficies, suas caracteristicas, propriedades e aplicacdes.

PROGRAMA!

TITULO E DISCRIMINAGAO DAS UNIDADES
UNIDADE 1 — REVESTIMENTOS

1.1 — Tipos e objetivos do revestimentos
1.2 — Métodos de revestimentos
1.3 — Mecanismo de desgaste

UNIDADE 2 — REVESTIMENTOS POR SOLDAGEM

2.1 — Processo de soldagem para revestimentos

2.1 — Metais de adi¢do para revestimento

2.3 — Aplicac¢bes industriais do revestimento por soldagem

UNIDADE 3 — ASPERSAO TERMICA

3.1 — Processos de aspersao térmica

3.2 — Preparacéo da superficie

3.3 — Tipos de revestimentos depositados

3.4 — Caracteristicas dos revestimentos

3.5 — Avaliacao dos revestimentos.

3.6 — Propriedades triboldgicas, mecanicas e resisténcia corrosdo em fungéo do tipo de

revestimento




BIBLIOGRAFIA:

BIBLIOGRAFIA BASICA E COMPLEMENTAR

BIBLIOGRAFIA BASICA

AMERICAN SOCIETY FOR METALS. Friction, lubrification and wear tecnology, 1998.
DAVIS, J. R. Hardfacing, weld cladding and dissimilar metal joining. ASM, 1995. v.6.
LIMA, C. C.; TREVISAN, R. Asperséo térmica: fundamentos e aplicacdes. 2. ed. Sdo Paulo:
Artiliber, 2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Floriandpolis: Soldasoft, 2008.
VEIGA, E. Processo de soldagem eletrodos revestidos. Sdo Paulo: Globus Editora, 2011.
VEIGA, E. Seguranca na soldagem. Sdo Paulo: Globus Editora, 2012.

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HOMEM de MELLO, F. D. (Org.) Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.




